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Governo do Estado do Rio de Janeiro

Secretaria de Estado da Casa Civil
Loteria do Estado do Rio de Janeiro

ANEXO1

TERMO DE REFERENCIA

PREGAO ELETRONICO LOTERJ N° 001/2024

1. DO OBJETO:

1.1 O objeto do presente termo ¢ a aquisicao de mobilidrios padronizados, para atender as necessidades da
LOTERIJ — Loteria do Estado do Rio de Janeiro, Autarquia vinculada a Secretaria de Estado da Casa Civil,
conforme condi¢des, quantidades e exigéncias estabelecidas neste termo.

1.2 A contratacdo serd realizada em 7 grupos, formados por 67 itens, conforme tabela constante no Termo
de Referéncia, devendo na ocasido da cotagdo o fornecedor oferecer proposta para todos os itens que os
compdem.

1.3 O critério de julgamento adotado serd o de menor preco GLOBAL do grupo, observadas as exigéncias
contidas neste Termo de referéncia e seus anexos quanto as especificagdes do objeto.

z UNIDADE DE
ITEM DESCRICAO MEDIDA | QUANTIDADE
|1 MESA DE APOIO [ usp | 12 |
| 2 | PUFF ESTOFADO | uND | 4 |
| 3 | PUFF QUADRADO ESTOFADO. |  uNmD | 35 |
| 4 | SOFA CENTRAL | uNmD | 10 |
R SOFA CANTO | uND 6 |
| 6 | POLTRONA, COM BRACO E BASE ALUMINIO | uND | 1 |
EE POLTRONA BAIXA, COM BRACOS. [ uNmD 2 |
g ESTANTE SIMPLES EM ACO, COM PRATELEIRAS, UNID ¢
ELEMENTOS VAZADOS EM MADEIRA
o |ESTANTE DUPLA EM ACO, COM PRATELEIRAS, NICHOS E UNID 4
CHACEPOS EM MADEIRA

| 10 | DIVISORIA VIDRO DUPLO COM PERSIANA | M2 [ 220 |
| 11 | DIVISORIA CEGA COM BANDEIRA | M [ 205 |
| 12 | PORTA DE GIRO COM VIDRO DUPLO PVB | uNID | 18 |
| 13 | COLUNA QUADRADA | UNID | 246 \
| 14 | SAIDA DE PAREDE COM MONTANTE | uNmD | 450 |
| 15 | GUIA "U" SUPERIOR E INFERIOR. | UNID | 312 \
| 16 | DIVISORIA MODULAR PISO TETO COM BANDEIRA. | UNID | 15 |
| 17 | PORTA DE GIRO COM VIDRO DUPLO PVB | UNID | \
| 18 | COLUNA QUADRADA | unmp |
| 19 | SAIDA DE PAREDE COM MONTANTE | UuNID | 12 \




| 20 | GUIA "U" SUPERIOR E INFERIOR [  uNmD | 3 |
| 21 | BANCO EM L COM ENCOSTO | uND | 14 |
| 22 | FLOREIRA [  uNmD | 10 |
| 23 | FLOREIRA CLASSICA | uNmD | 10 |
| 24 | LUMINARIA [  uNmD 6 |
| 25 | CONJUNTO MODULO 1 | coNny | 5 |
| 26 | CONJUNTO MODULO 2 | coNng | 6 |
| 27 | CONJUNTO MODULO 3 | coNny | 5 |
| 28 |  FACEFIXA PARATERMINAL SIMPLESOUDUPLO | UNID | 4 |
| 29 | FACE MOVEL PARATERMINAL SIMPLESOUDUPLO | UNID || 12 |
30 FACE MOVEL PARA MODULOS DUPLOS UNID 48
INTERMEDIARIOS DESLIZANTES
a1 SUPORTE FIXO PARA COMPOSICAO DAS FACES
UNID 420
32 | PLATAFORMA DE ALUMINIO I M [ 2
33 | TRILHO GALVANIZADO COM TRAVA ESTABILIZADORA i‘lig‘ol{ 35
34 SUPORTE MOVEL TIPO PASTA SUSPENSA E MESA DE UNID 4
CONSULTA COM CORREDICA TELESCOPICA
35 |  PRATELEIRAS ESPECIAIS PARAMIDIAS DIVERSAS |  UNID || 2
36 | CONJUNTO DE PORTAS DE CORRER PARA FECHAMENTO UNID )
DE FACES
CONJUNTO DE PORTAS DE GIRO PARA FECHAMENTO DE
37 UNID 2
FACES
18 PAINEL FRONTAL DECORATIVO PARAMODULOS FIXO UNID 5
OU DESLIZANTE
39 | FECHAMENTO INTERNO OU EXTERNO PARA MODULOS UNID 18
SIMPLES E DUPLO
| 40 | ESTRUTURA DE GRADE REFORCADA I M | 2 |
| 41 | ESCADA DE ALUMINIO [  uND | 2 |
4 | SUPORTE FECHADO MOVEL PARA GAVETAS DE FICHAS UNID 5
COM DIVISORES
43 DIVISOR REGULAVEL PARA PRATELEIRAS E LIVROS UNID 5
COM GARRA
44 GAVETEIRO VOLANTE 2 GAVETAS E 1 GAVETAO UNID 60
400X460X640 MM
45 ARMARIO BAIXO 1 PRATELEIRA 2 PORTAS 800 X 460 X UNID 40
740 MM
46 ARMARIO BAIXO CREDENZA 4 PORTAS 1800 X 460 X 740 UNID i
MM
| 47 | MESA RENTANGULAR 1000 X 745 X 600MM (LXAXP) | UNID | 4 |
| 48 | MESA RENTANGULAR 1400 X 745 X 600MM (LXAXP) | UNID || 4 |
"y " n
40 | MESA"L" PENINSULAR PE ACO - 1600 X 600 X 2000 X 800 X UNID 5
740MM
| 50 | MESA PLATAFORMA CENTRAL 1200 X 745 X 1200 (LXAXP) [ UNID || 10 |
| 51 | MESA PLATAFORMA INICIAL 1800 X 745 X 1600 (LXAXP) | UNID || 8 \
| 52 | MESAPLATAFORMA FINAL 1800 X 745 X 1600 (LXAXP) | UNID | 8 |
53 | MESA DIRETORIA, COM ARMARIO AUXILIAR ACOPLADO UNID ]
COM PORTAS EM "TS"
54 MESA DIRETOR TAMPO PRINCIPAL E ARMARIO UNID ;

AUXILIAR




MESA COM BALCAO DE ATENDIMENTO 1200 X 1100/745 X
53 600/300 (LXAXP) UNID 6
B MESA DE REUNIAO 1200 X 745 X 1200 (LXAXP) [  uNmD | 10 |
MESA REUNIAO RETANGULAR 2700 X 745 X 1200MM
57 (LXAXP) UNID 4
| 58 H Cadeira giratoria espaldar baixo H UNID H 31 ’
| 59 H Cadeira giratoria encosto em tela H UNID H 65 ’
| 60 H Cadeira fixa estofada 4 pés H UNID H 14 ’
| 61 | CADEIRA GIRATORIA MONOBLOCO ALTA | UNID | 20 |
| 62 | CADEIRA GIRATORIA MONOBLOCO MEDIA | uND | 13 |
| 63 H Cadeira giratoria apoio de cabeca telada H UNID H 8 ‘
| 64 H Cadeira giratéria telada H UNID H 16 ’
| 65 H Longarina 3 lugares H UNID H ‘
| 66 H Sofanete 2 lugares H UNID H ’
| 67 H sofanete 3 lugares H UNID H ‘
Especificagoes minimas
Grupo 1
ITEM DESCRICAO
01 |MESA DE APOIO, MEDIDAS 740 X 740 X 295MM (L X P X A). Tampo em painel

de particulas de média densidade, com revestimento melaminico em ambas as faces,
mdp de 25mm de espessura, com acabamento em fita de pvc com raio de 2,5mm na
aresta superior e inferior da borda, cor grafite trama, recebe embuchamento metalico
para fixacao a estrutura. Estrutura em tubo de ago com perfil de 25 x 25 com 0,9 mm
de espessura, formando um quadro com 745 x 745 mm; quatro tubos verticais, com
sapatas niveladores, cor titanium. Todos os painéis de mdp com alta resisténcia
mecanica, fita de borda em pvc com alta resisténcia a impacto, risco, abrasao, mancha,
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel); sistema de fixa¢do por parafusos
métricos e com insertos metalicos, os quais permitem a montagem e desmontagem do
mobilidrio sem causar danos ao mesmo e sem utilizagdo de parafusos direto nos
painéis de mdp; partes metalicas sao soldadas pelo método de solda mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade; pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Po entre
60 / 80 micras e tratamento anticorrosivo por fosfatizacao, curadas em estufa a 220°.
Documentagdo técnica, juntamente com a proposta, sob pena de desclassificagado:

1- Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do prazo de validade,
em nome do fabricante

2 - Certificado de cadeia de custodia, FSC/CERLFOR em nome do fabricante.

3 - Licenca de Operacio em nome do Fabricante, emitido por Orgio ambiental
competente da sede do fabricante.

4 - Catélogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que devera conter, no
minimo, marca, modelo, fabricante e especificagdo técnica, para que o pregoeiro e sua
equipe possam avaliar a conformidade técnica com a especificacio do edital.

5 - Declaragao de Garantia de 2 (dois) anos e assisténcia técnica no local de instalagao,
em papel timbrado do Licitante, informando quem prestara a devida assisténcia em até
72 horas apos a solicitagao por escrito do solicitante.

6- Certificado de conformidade de Preparagdo de Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo
INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as
Normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR8096, ABNT NBR 9209,
ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NBR 11.003 ou ASTM D 3359.
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PUFF ESTOFADO, MEDIDAS 792 X 766 X 770 MM. Estrutura em 04 pés, com
rodapé base do sofd, medindo 740 x 740 mm confeccionado em tubo de ago retangular
de 20 x 40 mm e 2 mm de espessura, possui furos simétricos para fixagdo do assento,
recebe rebite m6 tipo revicle para fixagcdo do suporte para os bracos modulares, quatro
pés confeccionados em tubo quadrado de 25 x 25 mm e 1,2 mm de espessura, soldado
nos cantos do rodapé, cada pé recebe sapata em polipropileno, medindo 25 x 25 mm,
cor titanium; chapa para juncao dos modulo, em ago SAE 1020 medindo 80 x 26 x
4,75 mm de espessura com cantos arredondados para seguranca do usuario e furos
oblongos 20 x 8 mm, essa chapa ¢ utilizada para unido de sofés, todos fixados com
parafusos M6 com chave Allen para maior fixa¢do e resisténcia, cor titanium.
Revestimento do conjunto em tecido vinil na cor azul (resina de policloreto de vinila
com suporte téxtil de poliéster e algoddao), com costuras nas laterais do assento e
encosto respectivamente, acabamento em forro tnt na parte inferior do assento, fixado
a estrutura por através de parafusos. Todas as partes metéalicas sdo soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura
pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.

Documentagdo técnica a ser apresentada, juntamente com a proposta de precos, sob
pena desclassificacao:

1. Apresentar declaragdo de Garantia e assisténcia técnica no local de instalacdo de no
minimo 2 (dois) anos, em papel timbrado do Licitante, informando que prestard a
devida assisténcia em até 72 horas ap6s a solicitagdo por escrito do solicitante.

2. Apresentar Licen¢a de Operagdo em nome do Fabricante, emitido por Orgdo
ambiental competente da sede do fabricante.

3. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do
prazo de validade, em nome do fabricante.

4. Apresentar Certificado de conformidade de Preparacao de Processo de Pintura de
Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP),
acreditado pelo INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo
menos para as Normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBRS8096,
ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NBR 11.003 ou
ASTM D 3359.

5. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que deverd conter, no
minimo, marca, modelo, fabricante e especificagdo técnica, para que o pregoeiro e sua
equipe possam avaliar a conformidade técnica com a especificacdo do edital.
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PUFF QUADRADO ESTOFADO. capacidade para até 120 Kg. Estrutura interna em
madeira confeccionado em painel de particulas de média densidade, mdp, com 18 mm
de espessura, totalmente vedado com fitas de borda em PVC com padrio de
acabamento igual ao melaminico no verso com promotor de adesdo, coladas pelo
processo holt melt, através de coladeiras de borda mecanizadas com temperaturas
adequadas para fusdo da borda com o substrato. Bordas com espessura de 1 mm,
acabadas com raio de 1 mm. Toda fixagdo ¢ feita através de sistema de cavilhas de
nylon, na parte inferior interna possui moldura para fixa¢do de sapatas, possui também
02 cantoneiras metalicas 30x30 mm para unido € maior resisténcia. Revestimento
interno do assento (parte superior) em espuma laminada com espessura média de 25
mm e densidade entre 28/33 Kg/m?3. Revestimento das laterais em tecido dublado, com
espessura média de 8 mm, todo conjunto 100% poliéster com peso 254g (+/ - 5%) por
metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade auto extinguivel de
acordo com a norma ABNT ou vinil (resina de policloreto de vinila com suporte téxtil
de poliéster e algodao), ambos na cor laranja. Possui acabamento em forro TNT na
parte inferior do pufe. Sapatas injetadas em polipropileno de alta resisténcia na cor
preta, parafusadas na estrutura interna do puff. Dimensdes: 45 cm de largura, 45 cm de
profundidade e 45 dm de altura.

Documentagdo técnica a ser apresentada, juntamente com a proposta de pregos, sob
pena desclassificacao:

1. Apresentar declaracao de Garantia e assisténcia técnica no local de instalagao de no
minimo 2 (dois) anos, em papel timbrado do Licitante, informando que prestard a
devida assisténcia em até 72 horas ap0s a solicitagao por escrito do solicitante.

2. Apresentar Licenga de Operagdo em nome do Fabricante, emitido por Orgio
ambiental competente da sede do fabricante.

3. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do
prazo de validade, em nome do fabricante.

4. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que devera conter, no
minimo, marca, modelo, fabricante e especificacdo técnica, para que o pregoeiro e sua
equipe possam avaliar a conformidade técnica com a especificacao do edital.
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SOFA CENTRAL, MEDIDAS 792 x 766 x 760 MM (L x P x A) Estrutura em 04 pés,
com rodapé base do sofd, medindo 740 x 740 mm confeccionado em tubo de ago
retangular de 20 x 40 mm e 2 mm de espessura, possui furos simétricos para fixacao
do assento, recebe rebite m6 tipo revicle para fixacdo do suporte para os bragos
modulares, quatro pés confeccionados em tubo quadrado de 25 x 25 mm e 1,2 mm de
espessura, soldado nos cantos do rodapé, cada pé recebe sapata em polipropileno,
medindo 25 x 25 mm, cor titanium; chapa para jun¢dao dos modulo, em ago SAE 1020
medindo 80 x 26 x 4,75 mm de espessura com cantos arredondados para seguranca do
usudrio e furos oblongos 20 x 8 mm, essa chapa ¢ utilizada para unido de sofas, todos
fixados com parafusos M6 com chave Allen para maior fixagdo e resisténcia, cor
titanium. Encosto confeccionado em mdp, com 18 mm de espessura, formando uma
caixaria sob uma camada de espuma com densidade 33 kg/m3, forrado com, fixado por
parafusos auto atarrachantes diretamente a base do espaldar. Assento confeccionado
em mdp 18 mm de espessura formando uma caixaria abaixo de uma camada de
espuma com densidade 45 kg/m3. Revestimento do conjunto em tecido vinil na cor
azul (resina de policloreto de vinila com suporte té€xtil de poliéster e algodao), com
costuras nas laterais do assento e encosto respectivamente, acabamento em forro tnt na
parte inferior do assento, fixado a estrutura por através de parafusos. Todas as partes
metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre 60 / 80 micras e
recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.
Documentagdo técnica a ser apresentada, juntamente com a proposta de precos, sob
pena desclassificagao:

1. Apresentar declaragdo de Garantia e assisténcia técnica no local de instalacdo de no
minimo 2 (dois) anos, em papel timbrado do Licitante, informando que prestard a
devida assisténcia em até 72 horas ap6s a solicitagdo por escrito do solicitante.

2. Apresentar Licenga de Operagdo em nome do Fabricante, emitido por Orgio
ambiental competente da sede do fabricante.

3. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do
prazo de validade, em nome do fabricante.

4. Apresentar Certificado de conformidade de Prepara¢do de Processo de Pintura de
Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP),
acreditado pelo INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo
menos para as Normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBRS8096,
ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NBR 11.003 ou
ASTM D 3359.

5. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que deverd conter, no
minimo, marca, modelo, fabricante e especificagdo técnica, para que o pregoeiro e sua
equipe possam avaliar a conformidade técnica com a especificacdo do edital.
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SOFA CANTO, MEDIDAS 740 x 740 x 760 MM (L x P x A). Estrutura em 04 pés,
com rodapé base do sofd, medindo 740 x 740 mm confeccionado em tubo de ago
retangular de 20 x 40 mm e 2 mm de espessura, possui furos simétricos para fixacao
do assento, recebe rebite m6 tipo revicle para fixacdo do suporte para os bragos
modulares, quatro pés confeccionados em tubo quadrado de 25 x 25 mm e 1,2 mm de
espessura, soldado nos cantos do rodapé, cada pé recebe sapata em polipropileno,
medindo 25 x 25 mm, cor titanium. Possui chapa para juncdo dos modulo, em ago
SAE 1020 medindo 80 x 26 x 4,75 mm de espessura com cantos arredondados para
seguranca do usudrio e furos oblongos 20 x 8 mm, essa chapa ¢ utilizada para unido de
sofas, todos fixados com parafusos M6 com chave Allen para maior fixagdo e
resisténcia, cor titanium. Encosto confeccionado em mdp, com 18 mm de espessura,
formando uma caixaria sob uma camada de espuma com densidade 33 kg/m3, forrado
com tecido 100% poliéster, ou vinil na cor a definir, fixado por parafusos auto
atarrachantes diretamente a base do espaldar. Assento confeccionado em mdp 18 mm
de espessura formando uma caixaria abaixo de uma camada de espuma com densidade
45 kg/m3. Conjunto estofado e revestido em tecido 100% poliéster, ou vinil na cor a
definir, acabamento em forro tnt na parte inferior do assento, fixado a estrutura por
através de parafusos. Revestimento do conjunto em tecido vinil na cor azul (resina de
policloreto de vinila com suporte téxtil de poliéster e algoddao), com costuras nas
laterais do assento e encosto respectivamente, acabamento em forro tnt na parte
inferior do assento, fixado a estrutura por através de parafusos. Todas as partes
metalicas s3o soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Po entre 60 / 80 micras e
recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.
Documentagdo técnica a ser apresentada, juntamente com a proposta de pregos, sob
pena desclassificacao:

1. Apresentar declaracao de Garantia e assisténcia técnica no local de instalagao de no
minimo 2 (dois) anos, em papel timbrado do Licitante, informando que prestard a
devida assisténcia em até 72 horas ap0s a solicitagao por escrito do solicitante.

2. Apresentar Licenga de Operagdo em nome do Fabricante, emitido por Orgio
ambiental competente da sede do fabricante.

3. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do
prazo de validade, em nome do fabricante.

4. Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de
Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP),
acreditado pelo INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo
menos para as Normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBRS8096,
ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NBR 11.003 ou
ASTM D 3359.

5. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que devera conter, no
minimo, marca, modelo, fabricante e especificacdo técnica, para que o pregoeiro e sua
equipe possam avaliar a conformidade técnica com a especificacdo do edital.
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POLTRONA COM BRACOS E BASE EM ALUMINIO.

Assento e encosto confeccionado em ago tubular redondo com didmetro minimo de 25,
mm e 2,20 mm de espessura, curvado pneumaticamente com excelente resisténcia em
estrutura Unica, acabamento nos topos dos tubos com tampdes, recebe haste em ago
trefilado de 12 mm na parte posterior do encosto, base do assento com travessas de
unido em ago com no minimo 4,50 mm de espessura para fixagdo do mecanismo de
regulagem; estrutura interna moldado anatomicamente em barras de ago chata com
espessura minima de 3 mm. Dimensdes minimas: Assento: Largura 440mm.
Profundidade 430mm. Encosto: Extensdo vertical 490 mm. Largura 420mm. Toda
estrutura em pintura epoxi cor laranja. Revestido do assento e encosto em corvim, cor
laranja, com 450 gr/m?, dublado de 8 mm, com costuras horizontais e laterais, capas do
assento e encosto em courvin, removiveis com fixacdo por velcro. Mecanismo
confeccionado em chapa de aco estampada com no minimo 2,5 mm de espessura, com
movimento de inclinagdo convencional, entre 0 e 15° minima e méxima, possui




manipulo frontal para ajuste da tensdo do movimento de reclinagdo do assento e
encosto, adaptando-se ao peso do usudrio, permitindo seu uso por biodtipos distintos,
possui duas alavancas confeccionadas em aco redondo de 8 mm e acabamento em
polipropileno injetado, uma alavanca para regulagem do movimento de inclinacdo e
livre flutuacdo do assento e encosto, a outra alavanca regulagem de altura do assento.
Pistdo com regulagem de altura por acionamento a gas com 130 mm de curso,
fabricado em tubo de ago de 50 mm e 1,50 mm de espessura, com bucha guia injetada
em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste, calibrada
individualmente com precisdo de 0,03mm, em con. Pistdo a gas para regulagem de
altura em conformidade com a norma EN1655, classe 4 para maior resisténcia, fixados
ao tubo central através de porca rapida, movimento de giro da coluna ¢ sobre
rolamento de esfera tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e
minimo atrito, suavizando o movimento de rota¢do, acoplamento ao mecanismo e a
base por cone morse, o que confere facilidade para montagem e desmontagem para
manutencdo, acabamento em pintura eletrostatica a p6 epoxi pd na cor preto liso, com
pelicula de aproximadamente 60 microns, recebe capa telescopica de 03 elementos,
injetada em polipropileno texturizado que proporciona 6timo acabamento e protecao a
coluna central, sendo elemento de ligagcdo estética entre a base e 0 mecanismo. Base
giratoria com diametro de 700 mm, produzida por processo de injecdo em aluminio
com acabamento em pintura epoxi cor laranja, composta por cinco patas de aluminio
fundido e polido, resisténcia mecanica, conferindo assim caracteristicas de resisténcia
a abrasdo e produtos quimicos. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central
da-se através de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutengdo com alojamento para rodizios que dispensam o uso de
buchas com eixo vertical em ago trefilado de 11 mm, dotado de anel elastico em ago
que possibilita acoplamento facil e resisténcia na base evitando a queda do mesmo.
Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de diametro injetadas em resina de engenharia
poliamida (nailon 6), com aditivo anti-ultravioleta ¢ modificador de impacto, banda de
rodagem macia. A roda tem cores diferentes no centro e na banda de rodagem.
Material flexivel poliuretano, proprio para pisos frios, eixo vertical em ago trefilado
1010/1020 com diametro de 11 mm e eixo horizontal também em ago trefilado
1010/1020 com diametro de 8 mm. O eixo vertical ¢ dotado de anel elastico em ago
que possibilita o acoplamento facil e seguro a base. Este tipo de rodizio ¢
recomendado para o uso sobre pisos revestidos de pedra, madeira, ceramica e
quaisquer outros ndo cobertos por carpete ou similares. Apoia Brago com corpo de
aluminio com acabamento epdxi, cor laranja, com espessura de 11 mm e largura de
37 mm, apoio anatomico medindo 380 mm de comprimento fixados a estrutura do
assento e encosto através de parafusos métricos, acabamento cromado e polido. Todas
as partes metalicas sdo soldadas por solda mig para maior resisténcia e acabamento de
qualidade; tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e pintura pelo sistema
eletrostatico epoxi a pd entre 60 / 80 micras, curadas em estufa a 220°.

Documentagao técnica a ser apresentada, sob pena desclassificagao:

1. Apresentar declaracao de Garantia de 2 (dois) anos e assisténcia técnica no local de
instalacdo, em papel timbrado do Licitante, informando que prestard a devida
assisténcia em até 72 horas ap0s a solicitagao por escrito do solicitante.

2. Apresentar Licenga de Operagdo em nome do Fabricante, emitido por Orgio
ambiental competente da sede do fabricante.

4. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do
prazo de validade, em nome do fabricante.

5. Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de
Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP),
acreditado pelo INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo
menos para as Normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR&096,
ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NBR 11.003 ou
ASTM D 3359.

5. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que devera conter, no




minimo, marca, modelo, fabricante e especificagdo técnica, para que o pregoeiro e sua
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POPERONATBAPVAL €0 BR@EFSIECnica com a especificacao do edital,

Assento e encosto confeccionado em ago tubular redondo com didmetro minimo de 25,
mm e 2,20 mm de espessura, curvado pneumaticamente com excelente resisténcia em
estrutura Unica, acabamento nos topos dos tubos com tampdes, recebe haste em aco
trefilado de 12 mm na parte posterior do encosto, base do assento com travessas de
unido em ago com no minimo 4,50 mm de espessura para fixagdo do mecanismo de
regulagem; estrutura interna moldado anatomicamente em barras de ago chata com
espessura minima de 3 mm. Dimensdes minimas: Assento: Largura 440mm.
Profundidade 430mm. Encosto: Extensdo vertical 340 mm. Largura 420mm. Toda
estrutura em pintura epoxi cor laranja. Revestido do assento e encosto em corvim, cor
laranja, com 450 gr/m?, dublado de 8 mm, com costuras horizontais e laterais, capas do
assento e encosto em courvin, removiveis com fixacao por velcro. Estrutura em “S”
com balango, confeccionada em ago tubular redondo com 25,4 mm x 2,25 mm de
espessura curvado a frio pneumaticamente em pecga unica soldados a placa do assento
em ago estampado de 2,65 mm de espessura, com suporte fixado para fixacdo do
assento e a lamina do encosto com espessura de 4,75 mm vedado fixacdo do encosto
diretamente no assento, totalmente soldada por sistema MIG e acabamento de
superficie pintado. Acabamento em pintura eletrostatica cor laranja, realizado por
processo totalmente automatizada em tinta epoxi po, revestindo totalmente a estrutura
com pelicula de aproximadamente 60/80 micron, com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos, com pré tratamento anti-ferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro)
curadas em estufa a 220°, com 04 (quatro) deslizadores envolventes injetados em
polipropileno preto. Apoia Brago com corpo de aluminio com acabamento epoxi, cor
laranja, com espessura de 11 mm e largura de 37 mm, apoio anatomico medindo 380
mm de comprimento fixados a estrutura do assento e encosto através de parafusos
métricos, acabamento cromado e polido. Todas as partes metalicas sao soldadas por
solda mig para maior resisténcia e acabamento de qualidade; tratamento anticorrosivo
por fosfatizagdo e pintura pelo sistema eletrostatico epoxi a po entre 60 / 80 micras,
curadas em estufa a 220°.

Documentagdo técnica a ser apresentada, sob pena desclassificagdo:

1. Apresentar declaracdo de Garantia de 2 (dois) anos e assisténcia técnica no local de
instalagdo, em papel timbrado do Licitante, informando que prestarda a devida
assisténcia em até 72 horas ap0s a solicitagdo por escrito do solicitante.

2.. Apresentar Licenca de Operacio em nome do Fabricante, emitido por Orgdo
ambiental competente da sede do fabricante.

4. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do
prazo de validade, em nome do fabricante.

5. Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de
Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP),
acreditado pelo INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo
menos para as Normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR&096,
ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NBR 11.003 ou
ASTM D 3359.

5. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que devera conter, no
minimo, marca, modelo, fabricante e especificagdo técnica, para que o pregoeiro e sua
equipe possam avaliar a conformidade técnica com a especificacdo do edital.
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ESTANTE SIMPLES EM ACO, COM PRATELEIRAS, ELEMENTOS VAZADOS
EM MADEIRA, MEDIDAS 400 X 400 X 2400 MM. (LXPXA).

Coluna laterais e intermediarias em tubo de aco carbono de 20 x 20 com 1,20 mm de
espessura, com 02 travessas verticais e paralelas, acabamento com chapa de ago
carbono 1,9 mm de espessura na parte superior dos tubos, travessas horizontais
conforme quantidade de vao(s) para colocacao de objetos, de no minimo 340 mm, base
horizontal com rebites M6 tipo revicle para fixacdo de prateleiras e base lineares,
dotada de duas sapatas niveladoras de 20 mm de didmetro com rosca mé6 niquelada que
possibilita a regulagem na altura em até 10 mm, com acabamento em nailon na parte
inferior para evitar danos ao piso. Prateleira, confeccionado em painel de particulas de
média densidade, com revestimento melaminico em ambas as faces, de 18 mm de
espessura, recebe fita de pvc com raio de de 1 mm, nas arestas das bordas, com furag¢ao
no topo, para alojamento de minifix, fixadas nos rebites revicles, existentes nas
colunas verticais e intermedidrias, para maior estruturagao e estabilidade do conjunto.
Prateleira vazada fabricado em tubo de aco carbono 20 x 20 e 1,20 mm de espessura,
formando um retdngulo vazado, nas laterais possui estrutura para fixagdo em chapa
fina SAE 1020 4,75 mm de espessura com dois furos de 8 mm escareado, fixacao da
prateleira por rebites M6 tipo revicle, para receber parafusos métricos cabeca chata
Philips de facil instalagdo sem causar danos aos mesmos. Base inferior em forma “c”,
composta por trés partes, base inferior, superior e costa, confeccionado em painéis de
particulas de média densidade, com revestimento melaminico em ambas as faces, de
18 mm de espessura, recebe fita de pvc com raio de 1 mm, nas arestas das bordas,
todas as partes do corpo da prateleira sao unidas por sistema de fixacao tipo caderfix
em ndilon injetado, possui furagdo no topo, para alojamento de minifix. As fixagdes
das bases sdo feitas através de sistema de rebites M6 tipo revicle, para receber
parafusos métricos e minifix, que permite a montagem e desmontagem do mobiliario
com otima qualidade, e facil instalacdo sem causar danos aos mesmos. Dotado de duas
sapatas niveladoras de 20 mm de diametro com rosca m6 niquelada que possibilita a
regulagem na altura em até 10 mm, a mesma recebe um acabamento em nylon na parte
inferior para evitar danos ao piso, estas sapatas sdo fixadas a base inferior por meio de
buchas de aco m6 x 13. OBS: Nas bases de 680 mm possui 04 sapatas niveladoras.
Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais
permitem a montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos a0 mesmo, sem
utilizacdo de parafusos direto nos painéis de MDP. Todas as partes metalicas sdao
soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre 60 / 80 micras, recebe
tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.

Documentagdo técnica a ser apresentada, sob pena desclassificacao:

1. Apresentar declaracdo de garantia e assisténcia técnica de 2 (dois) anos no local de
instalacdo, em papel timbrado do Licitante, informando que prestara a devida
assisténcia em até 72 horas ap0s a solicita¢do por escrito do solicitante.

2. Apresentar FSC/CERFLOR (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do
fabricante.

3. Apresentar Licenga de Operagdo em nome do Fabricante, emitido por Orgdo
ambiental competente da sede do fabricante.

4. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do
prazo de validade em nome do fabricante.

5. Apresentar Certificado de conformidade de Preparagdao de Processo de Pintura de
Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP),
acreditado pelo INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo
menos para as Normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBRS8096,
ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NBR 11.003 ou
ASTM D 3359.

6. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que devera conter, no
minimo, marca, modelo, fabricante e especificagdo técnica, para que o pregoeiro e sua
equipe possam avaliar a conformidade técnica com a especificacdo do edital.




09

ESTANTE DUPLA EM ACO, COM PRATELEIRAS, NICHOS E CHACEPOS EM
MADEIRA, MEDIDAS 400 X 800 X 1600 MM. (PXLXA).

Coluna laterais e intermediarias em tubo de aco carbono de 20 x 20 com 1,20 mm de
espessura, com 02 travessas verticais e paralelas, acabamento com chapa de aco
carbono 1,9 mm de espessura na parte superior dos tubos, travessas horizontais
conforme quantidade de vao(s) para colocagdo de objetos, de no minimo 340 mm, base
horizontal com rebites M6 tipo revicle para fixagdo de prateleiras e base lineares,
dotada de duas sapatas niveladoras de 20 mm de didmetro com rosca mé6 niquelada que
possibilita a regulagem na altura em até¢ 10 mm, com acabamento em ndilon na parte
inferior para evitar danos ao piso. Prateleira, confeccionado em painel de particulas de
média densidade, com revestimento melaminico em ambas as faces, de 18 mm de
espessura, recebe fita de PVC com raio de 1 mm, nas arestas das bordas, com furacao
no topo, para alojamento de minifix, fixadas nos rebites revicles, existentes nas
colunas verticais e intermediarias, para maior estruturagao e estabilidade do conjunto.
Prateleira em “c” composta porta trés partes, base inferior, superior e costa,
confeccionado em painel de particulas de média densidade, com revestimento
melaminico em ambas as faces, de 18 mm de espessura, recebe fita de pve com raio de
de 1 mm, nas arestas das bordas, todas as partes do corpo da prateleira sdo unidas por
sistema de fixagdo tipo caderfix em ndilon injetado. Possuem furagdo no topo, para
alojamento de minifix . A fixacdao da prateleira ¢ feita através de sistema de rebites M6
tipo revicle, fixadas nos rebites revicles, existentes nas colunas verticais e
intermedidrias, para maior estruturacdo e estabilidade do conjunto. Prateleira vazada
fabricado em tubo de aco carbono 20 x 20 e 1,20 mm de espessura, formando um
retangulo vazado, nas laterais possui estrutura para fixagdo em chapa fina SAE 1020
4,75 mm de espessura com dois furos de 8§ mm escareado, fixa¢do da prateleira por
rebites M6 tipo revicle, para receber parafusos métricos cabeca chata Philips de facil
instalacdo sem causar danos aos mesmos. Cachepd com laterais, costas e fundo,
confeccionado em painéis de particulas de média densidade, com revestimento
melaminico em ambas as faces, de 18 mm de espessura, recebe fita de pve com raio de
1 mm, nas arestas das bordas, todas as partes do corpo da prateleira sdo unidas por
sistema de fixacdo tipo caderfix em nailon injetado. Nicho vazado composto por
laterais, confeccionado em painéis de particulas de média densidade, com revestimento
melaminico em ambas as faces, de 18 mm de espessura, recebe fita de pve com raio de
1 mm, nas arestas das bordas, todas as partes do corpo da prateleira sdo unidas por
sistema de fixagdo tipo caderfix em ndilon injetado. Base inferior em forma “c”,
composta por trés partes, base inferior, superior e costa, confeccionado em painéis de
particulas de média densidade, com revestimento melaminico em ambas as faces, de
18 mm de espessura, recebe fita de pvc com raio de 1 mm, nas arestas das bordas,
todas as partes do corpo da prateleira sdo unidas por sistema de fixacao tipo caderfix
em nailon injetado, possui furacdo no topo, para alojamento de minifix. As fixacdes
das bases sdo feitas através de sistema de rebites M6 tipo revicle, para receber
parafusos métricos e minifix, que permite a montagem e desmontagem do mobilidrio
com Otima qualidade, e facil instalacdo sem causar danos aos mesmos. Dotado de duas
sapatas niveladoras de 20 mm de didmetro com rosca m6 niquelada que possibilita a
regulagem na altura em até 10 mm, a mesma recebe um acabamento em nylon na parte
inferior para evitar danos ao piso, estas sapatas sao fixadas a base inferior por meio de
buchas de aco m6 x 13. OBS: Nas bases de 680 mm possui 04 sapatas niveladoras.
Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos € com insertos metalicos, os quais
permitem a montagem e desmontagem do mobiliario sem causar danos ao mesmo, sem
utilizacdo de parafusos direto nos painéis de MDP. Todas as partes metalicas sdo
soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade,
recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P entre 60 / 80 micras, recebe
tratamento anticorrosivo e por fosfatizacao, curadas em estufa a 220°.

Documentagao técnica a ser apresentada, sob pena desclassificagdo:

1. Apresentar declaragdo de garantia e assisténcia técnica de 2 (dois) anos no local de
instalacdo, em papel timbrado do Licitante, informando que prestard a devida




assisténcia em até 72 horas ap0s a solicita¢do por escrito do solicitante.

2. Apresentar FSC/CERFLOR (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do
fabricante.

3. Apresentar Licenga de Operagdo em nome do Fabricante, emitido por Orgio
ambiental competente da sede do fabricante.

4. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do
prazo de validade em nome do fabricante.

5. Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de
Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP),
acreditado pelo INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo
menos para as Normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBRS8096,
ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NBR 11.003 ou
ASTM D 3359.

6. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que devera conter, no
minimo, marca, modelo, fabricante e especificagcdo técnica, para que o pregoeiro e sua

equipe possam avaliar a conformidade técnica com a especificacao do edital.

GRUPO 2
ITEM DESCRICAO
10 [DIVISORIA VIDRO DUPLO COM PERSIANA, MEDIDAS 400 A 1200 MM X

1300 A 2700 MM X 80MM. (CXAXP).

Divisoéria piso-teto com dois painéis inferiores com requadro em perfil de aluminio
extrusado com encaixe para uma placa de vidro em cada requadro até teto. Modulagdes
padroes ou segmentadas com medidas proximas a 900 mm proporcionando
uniformidade no tamanho dos moddulos e composicdo das paredes e maior
aproveitamento de matéria prima. A divisdria piso-teto permite a passagem de cabos
entre as faces internas do modulo, possuem facil sistema de montagem com perfis
fixados no piso € no teto, montantes verticais de estruturagdo da divisoéria, e elementos
de fixacao tipo clip facilitando saque frontal e o remanejamento dos painéis desde que
respeitem o mesmo pé-direito ou menor do que o atual. Painéis: Painéis
confeccionados em perfis de aluminio extrusado com liga e tempera 6063-T5 com
dimensdo de 40 x 34 mm e peso de 0,515 Kg/ml e espessura 1,4 mm em formato
arredondado com cavidade para encaixe de vidro compostos com corte de 45° e unido
por esquadro de aco medindo 50 x 50 mm e espessura de 2,65 mm com quatro furos
para colocacao de parafusos autoatarrachantes 3,9 x 13 mm ponta broca formando um
conjunto retangular unico, que possibilita o saque frontal fixado por clip injetado nos
montantes, considerando um painel para cada face como moldura de saque frontal. As
placas de vidro deverdo ser de 8 mm para cada face, observando a disposi¢ao da NBR
15141:2008 e sera encaixilhado no quadro com perfis de formato U em PVC medindo
7,8 x 7,9 mm, para melhor isolamento actstico e menor atrito entre aluminio e vidro.
Persiana horizontal de 16 mm composta por laminas de aluminio com pintura epoxi
po, sustentada por trilhos de aluminio anodizado de cor a definir, com comando
externo por manipulo que aciona mecanicamente o sistema interno cabos de aco.
Estrutura: Estrutura composta de montante vertical tubular em aluminio extrusado com
liga e tempera 6063-T5 com dimensao de 41 x 30 mm, peso de 0,648 kg/ml e
espessura de 1,2 mm com trés cavidades externas para alojamento de junta acustica
para auxiliar no sistema acustico do conjunto ¢ um rebaixo lateral para encaixe e
fixacdo de clip com nivelador. Espacamento vertical de 13 mm entre modulos para
instalagao de junta. actstica. Guia em U extrusado com liga e tempera 6063-T5 com
espessura de 1,4 mm, dimensdes 44,2 x 35 mm e peso de 0,535 kg/ml, fixado por meio
de buchas de nylon para concreto ou buchas de nylon para gesso S-6 e parafusos
autoatarrachantes 5 x 25 mm no piso, no teto e na parede com a finalidade de encaixar
os montantes verticais para fixacdo dos painéis. Guia utilizado na parede com
montante interno de ajuste, para auxilio de nivelamento de parede. Sistema de fixacao




das placas: Sistema de fixagcdo dos painéis nos montantes ¢ realizado através de clip
em PA (Nylon) 6.0 + 20% F.V (Fibra de Vidro) de alta resisténcia na cor preta

composta de clip macho de encaixe para melaminico medindo 46 x 15,8 x 12,9 mm e
clip macho de encaixe para requadro de aluminio medindo 46 x 14,7 x 17 mm a ser
parafusado nas placas de fechamento com parafusos autoatarrachantes 3,9 x 13 mm
ponta broca para requadros em aluminio. Clip fémea em formato quadrado com
encaixe e deslizamento para nivelamento em peca bipartida sendo nivelador medindo
42,5 x 41,5 x 8 mm e tampa medindo 30 x 26,5 x 7,5 mm a ser fixado na estrutura
metalica através de parafusos autoatarrachantes 3,5 x 19 mm ponta broca. Sistema de
vedacao: Junta acustica aplicado junto ao montante vertical fabricado em PVC rigido
com dimensdo de 12 x 16 mm na cor similar ao acabamento metélico escolhido com
abas flexiveis entre os espacamentos de unido dos painéis, melhorando o
preenchimento de frestas e resultados acusticos. Acabamento superficial: Acabamentos
dos perfis de aluminio com tratamento de anodizagdo na cor fosco acido que reforca a
resisténcia a corrosdo, ao calor e ao desgaste, que promovem a formacdo de uma
camada uniforme de 6xido de aluminio na superficie, caracteristica que proporciona
uma melhora estética a peca e a protege contra demais ataques do meio ambiente
(como ar salino), ou pintura realizado por processo de Monovia de pintura automatica
e continua com sistema de pré-tratamento por aspersdo, seguindo de secagem em
estufa. Realizados em cabines moveis para pintura Epoxi a P6 que facilitam as trocas
de cor, estas definidas de acordo com o padrio estabelecido pelo fornecedor e
contratante. Ambos os processos visam deixar as pecas sem estrias, falhas ou efeito
tipo arco iris que denotem baixa qualidade do material.

Documentagdo técnica a ser apresentada juntamente com a proposta, sob pena
desclassificagao:

1. Apresentar declaracao de Garantia e assisténcia técnica de 2 (dois) anos no local de
instalacdoem papel timbrado do Licitante, informando que prestara a devida assisténcia
em até 72 horas apos a solicitagdo por escrito do solicitante.

2. Apresentar Certificagdo de Produto de acordo com a Norma ABNT NBR 15141 —
DIVISORIA MODULAR PISO-TETO, emitido por Organismo Certificador de
Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO, em nome do fabricante.

3. Apresentar Licenca de Operagdo em nome do Fabricante, emitido por Orgo
ambiental competente da sede do fabricante.

4. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do
prazo de validade, em nome do fabricante.

5. Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de
Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP),
acreditado pelo INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo
menos para as Normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR&096,

ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NBR 11.003 ou
ASTM D 3359.

6. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que deveré conter, no
minimo, marca, modelo, fabricante e especificagdo técnica, para que o pregoeiro e sua
equipe possam avaliar a conformidade técnica com a especificacdo do edital.
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DIVISORIA MODULAR PISO-TETO CEGA COM BANDEIRA.

Diviséria piso-teto com fechamento em placas de mdp e estrutura em aluminio
extrudado, dimensdes modulares: 400 a 1200 mm x 2400 a 4950 mm x 80 mm (C X H
X P).

Fechamento em duas placas em painel de particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas faces — mdp com 18 mm de espessura, encabegada
em fita de pve de em todo contorno da peca, com raio de 1mm nas arestas superior e
inferior da borda, dimensdes modulares: 2200 mm a 2700 mm x 900 mm (AXL),
opcionalmente, com bandeira superior, conforme projeto.

Estrutura totalmente em aluminio extrudado com liga e t€émpera 6063-T5, composta
por montante vertical tubular medindo 41 x 30 mm e 1, 2 mm de espessura, peso 0,65
kg/ml, com trés cavidades externas para alojamento de junta actstica € um rebaixo




(1]

lateral para fixagdo de clip nivelador; guia em “u”, medindo 44 x 35 mm e 1,4 mm de
espessura, peso 0,54 kg/ml, fixadas no teto e na parede para fixagdo de montante
vertical e dos painéis de fechamento; perfil de pagina¢do medindo 36 x 10 mm e
1,2mm de espessura, peso 0,34 kg/ml, com encaixes nas extremidades para fixacao das
placas de fechamento, visando a segmentacao dos painéis ou composicdo de modulos
com bandeira, com 10 mm de distanciamento .

Fixa¢do dos painéis de mdp ao requadro da estrutura metalica por clip macho e fémea,
em resina de engenharia nailon e refor¢o com fibra de vidro cor preta; clip macho de
encaixe para mdp, medidas 46 x 15,8 x 12, 9 mm, o clipe macho para encaixe no
requadro de aluminio, medidas 46 x 14,7 x 17 mm; clipe fémea em formato quadrado
com encaixe e deslizamento para nivelamento em peg¢a bipartida, sendo nivelador
medindo 42,5 x 41x5 x 8mm e tampoa 30 x 26,5 x ,5 mm a ser fixado na estrutura
metalica por parafusos.

Estrutura de aluminio recebe pintura eletrostatica p6 epoxi e secagem em estufa ou
tratamento anodizado fosco 4cido; ambos processos visam deixar as pegas sem estrias,
falhas ou efeito tipo arco iris que denotem baixa qualidade do material, além de alta
protecao contra corrosao.

Documentagdo técnica a ser apresentada, sob pena desclassificacao:

1. Apresentar declaracdo de Garantia e assisténcia técnica de 2 (dois) anos no local de
instalagadoem papel timbrado do Licitante, com firma reconhecida em cartoério,
informando que prestara a devida assisténcia em até 72 horas ap6s a solicitagao por
escrito do solicitante.

2. Apresentar Certificacdo de Produto de acordo com a Norma ABNT NBR 15141 —
DIVISORIA MODULAR PISO-TETO, emitido por Organismo Certificador de
Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO, em nome do fabricante. Devera ter
eficiéncia actstica minima classe F22, a qual devera constar em destaque no
certificado.

3. Apresentar FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

4. Apresentar Licenca de Operagio em nome do Fabricante, emitido por Orgio
ambiental competente da sede do fabricante.

5. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do
prazo de validade, em nome do fabricante.

6. Apresentar Certificado de conformidade de Preparagdo de Processo de Pintura de
Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP),
acreditado pelo INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo
menos para as Normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR&096,
ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NB-R 11.003 ou
ASTM D 3359.

7. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que devera conter, no
minimo, marca, modelo, fabricante e especificagcdo técnica, para que o pregoeiro e sua
equipe possam avaliar a conformidade técnica com a especificagdo do edital
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PORTA DE GIRO COM VIDRO DUPLO E PERSIANA, MEDIDAS 700 A 1110
MM X 2000 A 3000 MM X 80MM. (CXAXP). Porta de vidro duplo com persiana
interna até o teto sendo este a uma altura maxima de 3000 mm estruturada por
requadro e batentes horizontal e verticais de aluminio com dobradi¢as de ago inox tipo
borboleta e fechadura para trafego intenso confeccionada em ago inox com
acabamento escovado. Modulagdes padrdes ou segmentadas com medidas proximas a
900 mm proporcionando uniformidade no tamanho dos modulos e composicao das
paredes e maior aproveitamento de matéria prima. A divisoria piso-teto possui facil
sistema de montagem com perfis fixados no piso e no teto, montantes verticais de




estruturacdo da divisoria, e elementos de fixagdo. facilitando o remanejamento dos
painéis desde que respeitem o mesmo pé-direito ou menor do que o atual. Requadro da
porta em perfil de aluminio extrusado em fomato retangular, com cavidade para
encaixe de dois vidros com liga e erepara 6063-Ts com dimensao de 95 x 38mm, peso
de 1,614 kg/ml e espessura de 1,5mm, cortados a 45° e unido por cantoneiras de
aluinio de 41 x 51 x 34mm e 51 x34 mm e 3,175 mm de espessura, fixadas por
parafusos autoatarrachantes. Fechamento com placas de vidro de 4 a 6mm de
espessura em cada face, encaixilhado em perfil de pvc em "U", 7,8mm x 7,8mm,
recebe também perfil em flexivel incolor de isolamento, tipo "tr", de 3mm de
espessura. Persianal orzontl de 16 mm, em laminas de aluminio , sustentada por trilhos
de aluminio embutido, com comando externo por manipulo de acionamento por
sistema de cabos de aco, acabamento em pintura epoxi cor a definir. Fechadura para
trafego intenso (aguentando até 2x o exigido em norma ABNT 14913) confeccionada
em aco inox escovado de alta qualidade possui caixa blindada que protege o
mecanismo interno e proporciona alta resisténcia a corrosdo (grau de corrosdo 4
ABNT) podendo ser aplicada em regido litordneas e maior seguranca (até 700kg) e
1024 combinagdes, cilindro perfil ST-2, trinco e lingueta em Zamak, chapa testa e
contra chapa em ago inox, maganeta confeccionada em ago inox escovada com mola
de alta resisténcia que ndo gera ruidos ao manusear, acompanando duas chaves em aco
inox. Sistema de vedacdo inferior com acionamento automatico tipo guilhotina
certificado seguindo as normas ISO 10140-2:2010 e ISO 717-1:2013, realizado pelo
IPT, instalado na parte interna do perfil da porta proporcionando um acabamento
Premium e discreto. Requadro de porta unido a battente (guarni¢do) posterior ao giro
por dobradicas de ago inox tipo borboleta comrolamento LA FONTE dimensao 88 x
76 x 3,5mm, fixado por parafusos 3,9 x 13mm fixados ao requadro da porta trilobular
a chapa tipo trava para dobradica 81 x 28 x 2,65mm, esta pressionando a dobradiga ao
batente de porta permitindo assim que seja possivel realizar a alteragdo da abertura da
folha de porta sem necessitar substituir os componente sem danificar a estrutura.
Batentes de porta (guarni¢do) compostos por perfis de aluminio extrusado com liga e
tempera 6063-T5 com dimensdo de 81 x 34 mm e peso de 1,412 Kg/ml e espessura 1,5
mm em formato arredondado com encaixe para fixagdo por parafusos
autoatarrachantes 3,5 x 19 mm ponta broca junto ao montante vertical, e no lado
oposto, canal para montagem de dobradigas, espelho da fechadura medindo 137 x 38 x
10 mm e espelho do acionamento do sistema de vedag@o de piso (guilhotina) medindo
70 x 38 x 10 mm ambos fabricado em ago inox 1,9 mm fixado por parafusos 4 x 8 mm
trilobular a chapa de fixagdo; Batente medindo 18 x 5,3 mm servindo de encosto para a
porta, onde nele hd uma ranhura que serve para encaixe de perfil em PVC flexivel tipo
argola medindo 7 x 7 mm com de 1 mm de espessura, aplicado em toda a extensdo da
guarnicao, evitando que o requadro da porta, seja ele em aluminio ou em MDP, tenha
contato direto com o aluminio do batente, absorvendo o impacto, gerando maior
durabilidade e melhorando a vedagdo actstica no ambiente. Os perfis de aluminio
verticais sdo cortados em 45° na parte superior e o perfil horizontal e cortado em 45°
nas duas extremidades, unindo, verticais e horizontais, por cantoneira de aluminio 51 x
51 x 25 mm com espessura 1,9 mm e parafusos autoatarrachantes 3,9 x 13 mm ponta
broca. O design do perfil permite a alteragdo da abertura da folha de porta sem
necessitar substituir os componentes. Estrutura: Estrutura composta de montante
vertical tubular em aluminio extrusado com liga e tempera 6063-T5 com dimensao de
41 x 30 mm, peso de 0,648 kg/ml e espessura de 1,2 mm com trés cavidades externas
para alojamento de junta acustica para auxiliar no sistema acustico do conjunto € um
rebaixo lateral para encaixe e fixagdo de clip com nivelador. Espacamento vertical de
13 mm entre mddulos para instalacao de junta acustica. Guia em U extrusado com liga
e tempera 6063-T5 com espessura de 1,4 mm, dimensdes 44,2 x 35 mm e peso de
0,535 kg/ml, fixado por meio de buchas de nylon para concreto ou buchas de nylon
para gesso S-6 e parafusos autoatarrachantes 5 x 25 mm no piso, no teto e na parede
com a finalidade de encaixar os montantes verticais para fixacdo dos painéis. Guia
utilizado na parede com montante interno de ajuste, para auxilio de nivelamento de




parede. Sistema de vedacdo: Junta acustica aplicado junto ao montante vertical
fabricado em PVC rigido com dimensdo de 12 x 16 mm na cor similar ao acabamento
metalico escolhido com abas flexiveis entre os espagamentos de unido dos painéis,
melhorando o preenchimento de frestas e resultados acusticos. Tratamento actstico
basico conforme necessidade do projeto utilizando manta de 13 de pet ecoldgica ou 1a
de rocha com densidade minima de 30 kg/m* aplicado apenas na parte interna da
divisoria para os painéis com placas duplas de fechamento em MDP.

Documentagdo técnica a ser apresentada juntamente com a proposta, sob pena
desclassificacgao:

1. Apresentar declaragdo de Garantia e assisténcia técnica de 2 (dois) anos a ser
prestada no local de instalagdo, em papel timbrado do Licitante, informando que
prestard a devida assisténcia em até 72 horas apos a solicitagdo por escrito do
solicitante.

2. Apresentar Certificacao de Produto de acordo com a Norma ABNT NBR 15141 —
DIVISORIA MODULAR PISO-TETO, emitido por Organismo Certificador de
Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO, em nome do fabricante.

3. Apresentar Licenca de Operagio em nome do Fabricante, emitido por Orgo
ambiental competente da sede do fabricante.

4. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do
prazo de validade, em nome do fabricante.

5. Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de
Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP),
acreditado pelo INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo
menos para as Normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR&096,
ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NBR 11.003 ou
ASTM D 3359.

6. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que devera conter, no
minimo, marca, modelo, fabricante e especificagcdo técnica, para que o pregoeiro e sua
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COTORAGUADRADAZASHAS000 MM X 80X BRI TEXEXRPY. Perfil €t aluminio
extrudado e anodizado fosco acido medindo 80 x 80 mm com espessura de 2,0 mm e
comprimento a definir conforme altura do pé direito do projeto. Serve como coluna em
“L, T ou X” possibilitando a mudanga de direcio da parede quando houver
necessidade. Neste perfil é fixado o perfil em “U”, para mudar o plano, (dire¢do), das
paredes, que ¢ fixada através de parafusos parafuso CP FH ponta broca ZB 4,2X16
Drillfer, executado na hora da montagem dos mesmos. Para a regulagem da parede no
sentido vertical ¢ encaixado o perfil de aluminio para saida da parede. Este perfil tem a
func¢do de regular a saida da parede deixando a parede em nivel para a execugdo correta
dos demais componentes. E fixado no perfil “U” por meio de parafusos ¢ buchas de
nylon e o alinhamento ¢ feito através de bucha, (Rapid-Block), injetada em Zamak na
parte externa e com bucha interna em nylon que permite a regulagem e o alinhamento
do perfil.

Documentagao técnica a ser apresentada, sob pena desclassificagao:

1. Apresentar declaracdo de Garantia de 2 (dois) anos e assisténcia técnica, a ser
prestados no local de instalagdo, em papel timbrado do Licitante, informando que
prestard a devida assisténcia em até 72 horas apOs a solicitagdo por escrito do
solicitante.

2. Apresentar Licenga de Operagdo em nome do Fabricante, emitido por Orgdo
ambiental competente da sede do fabricante.

3. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do
prazo de validade, em nome do fabricante.

4. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que devera conter, no
minimo, marca, modelo, fabricante e especificagcdo técnica, para que o pregoeiro e sua
equipe possam avaliar a conformidade técnica com a especificagdo do edital.
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SAIDA DE PAREDE COM MONTANTE, MEDIDAS 39MM X 44MM X 1200 A
2700. (CXPXA).

Estrutura composta de montante vertical tubular em aluminio extrusado com liga e
tempera 6063-T5 com dimensdo de 41 x 30 mm, peso de 0,648 kg/ml e espessura de
1,2 mm com trés cavidades externas para alojamento de junta actstica para auxiliar no
sistema acustico do conjunto e um rebaixo lateral para encaixe e fixagdo de clip com
nivelador. Espagamento vertical de 13 mm entre modulos para instalacdo de junta
acustica. Guia em U extrusado com liga e tempera 6063-T5 com espessura de 1,4 mm,
dimensdes 44,2 x 35 mm e peso de 0,535 kg/ml, fixado por meio de buchas de nylon
para concreto ou buchas de nylon para gesso S-6 e parafusos autoatarrachantes 5 x 25
mm no piso, no teto e na parede com a finalidade de encaixar os montantes verticais
para fixa¢do dos painéis. Guia utilizado na parede com montante interno de ajuste,
para auxilio de nivelamento de parede. Perfil de paginacdo em aluminio extrusado com
dimensdes 36 x 10,2 mm e espessura de 1,2 mm e peso de 0,336 Kg/ml com encaixe
em ambas as extremidades para ser fixada nas placas visando a segmentacao dos
painéis em 10 mm ou composi¢do de modulos com bandeiras superiores. Acabamento
superficial: Os acabamentos dos perfis de aluminio poderdo receber tratamento de
anodiza¢do na cor fosco acido que reforca a resisténcia a corrosdo, ao calor e ao
desgaste, promove a formacdo de uma camada uniforme de 6xido de aluminio na
superficie, caracteristica que proporciona uma melhora estética a pega e a protege
contra demais ataques do meio ambiente (como ar salino), ou pintura realizado por
processo de Monovia de pintura automadtica e continua com sistema de pré-tratamento
por aspersdo, seguindo de secagem em estufa. Possui cabines moéveis para pintura
Epoxi a P6 que facilitam as trocas de cor, estas definidas de acordo com o padrao
estabelecido pelo fornecedor e contratante. Ambos 0s processos visam deixar as pecas
sem estrias, falhas ou efeito tipo arco iris que denotem baixa qualidade do material.
Documentagdo técnica a ser apresentada juntamente com a proposta, sob pena
desclassificagao:

1. Apresentar declaracdo de Garantia e assisténcia técnica de 2 (dois) anos, a ser
prestada no local de instalagdo, em papel timbrado do Licitante, informando que
prestara a devida assisténcia em até 72 horas apds a solicitagdo por escrito do
solicitante.

2. Apresentar Licenca de Operagdo em nome do Fabricante, emitido por Orgio
ambiental competente da sede do fabricante.

3. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do
prazo de validade, em nome do fabricante.

4. Apresentar Certificado de conformidade de Prepara¢do de Processo de Pintura de
Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP),
acreditado pelo INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo
menos para as Normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR&096,
ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NBR 11.003 ou
ASTM D 3359.

5. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que deverd conter, no
minimo, marca, modelo, fabricante e especificagdo técnica, para que o pregoeiro e sua
equipe possam avaliar a conformidade técnica com a especificacdo do edital.
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GUIA "U" SUPERIOR E INFERIOR. Guia em “U” extrusado com liga e tempera
6063-T5, com 1,4 mm de espessura, dimensdes 44,2 x 35 mm, peso de 0,535 kg/ml,
fixado por meio de buchas de nylon para concreto ou buchas de nylon para gesso S-6,
parafusos auto atarrachantes 5 x 25 mm no piso, no teto e na parede com a finalidade
de encaixar os montantes verticais para fixacdo dos painéis. Guia utilizado na parede
com montante interno de ajuste, para auxilio de nivelamento de parede. Perfil de
paginacao em aluminio extrusado com dimensdes 36 x 10,2 mm e espessura de 1,2
mm e peso de 0,336 Kg/ml com encaixe em ambas as extremidades para ser fixada nas
placas visando a segmentacao dos painéis em 10 mm ou composicao de mdédulos com
bandeiras superiores. Partes metdlicas inteiras, isentas de soldas, acabamento e
qualidade, pintura pelo sistema eletrostatico epoxi a po entre 60 / 80 micras e
tratamento anticorrosivo por fosfatiza¢do, curadas em estufa a 220° ou anodizado,
fosco acido, com formagao de camada uniforme de 6xido de aluminio na superficie,
caracteristica que proporciona uma melhora estética a pega e a protege contra demais
ataques Ccorrosivos.

Documentagdo técnica a ser apresentada, sob pena desclassificagdo:

1. Apresentar declaracdo de Garantia de 2 (dois) anos e assisténcia técnica, a ser
prestada no local de instalagdo, em papel timbrado do Licitante, informando que
prestarda a devida assisténcia em até 72 horas apos a solicitagdo por escrito do
solicitante.

2. Apresentar Licen¢a de Operagdo em nome do Fabricante, emitido por Orgdo
ambiental competente da sede do fabricante.

3. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do
prazo de validade, em nome do fabricante.

4. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que devera conter, no
minimo, marca, modelo, fabricante e especificagcdo técnica, para que o pregoeiro e sua
equipe possam avaliar a conformidade técnica com a especificacdo do edital.
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DIVISORIA MODULAR PISO-TETO, CEGA COM BANDEIRA.

Divisoéria piso-teto com fechamento em placas de mdp ripado com 35mm de altura
com distancia de 18mm entre elas e acabamento em borda PVC de Imm de espessura
ndo deixando aparente a area interna do melaminico e fixado através de pinos caderfix
colados aos furos.

Com pintura automotiva, cor laranja e estrutura em aluminio extrudado, dimensdes
modulares: 400 a 1200 mm x 2400 a 4950 mm x 80 mm (C X H X P). Fechamento em
duas placas em painel de particulas de média densidade — mdp com 18 mm de
espessura, superficies das placas recebe lixamento profissional com sistema cnc, por
lixas de grao 320 para melhor fixagcdo da base e pintura, com aplicagdo de tinta base
fosco em spray UV, cor laranja, cobertura minima de 120 gr/m?, passando por secagem
em cabine pressurizada e climatiza por 20 minutos a 30° C, em tlnel de lampadas UV,
galho e mercurio, acabamento final em tinta acrilica spray de alta resisténcia, cobertura
minima de 120gr m2, ndo amarelante, excelente resisténcia e qualidade, apds a
aplicacdo repete-se o processo de secagem em cabine, recebe acabamento final em
verniz spray UV incolor, cobertura minima de 120 gr/m?, de alta performance e brilho,
finalizando em secagem em camara pressurizada, totalizando uma cobertura minima
360gr/m? de todo processo de pintura, acabamento por polimento com lixas graos 1000
e 1500, de alta qualidade, bordas do tampo encabecadas com fita de PVC de 2,5mm de
espessura e raio de 2,5 mm nas arestas das bordas, proporcionando cantos
arredondados, em conformidade com a norma da ABNT 13966, fixadas por adesivo
poliuretano, resistente a umidade e alta aderéncia, assegurando fixa¢do e acabamento
perfeitos, ndo se desprendendo do tampo e prolongando a vida util. Dimensdes
modulares: 2200 mm a 2700 mm x 900 mm (AXL), opcionalmente, com bandeira
superior, conforme projeto. Estrutura totalmente em aluminio extrudado, cor laranja,
com liga e t€émpera 6063-T5, composta por montante vertical tubular medindo 41 x 30
mm e 1, 2 mm de espessura, peso 0,65 kg/ml, com trés cavidades externas para
alojamento de junta acustica e um rebaixo lateral para fixa¢ao de clip nivelador; guia
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em “u”, medindo 44 x 35 mm e 1,4 mm de espessura, peso 0,54 kg/ml, fixadas no teto
e na parede para fixacdo de montante vertical e dos painéis de fechamento; perfil de
paginagdo medindo 36 x 10 mm e 1,2mm de espessura, peso 0,34 kg/ml, com encaixes
nas extremidades para fixa¢do das placas de fechamento, visando a segmentagdo dos
painéis ou composi¢do de moddulos com bandeira, com 10 mm de distanciamento.
Fixagdo dos painéis de mdp ao requadro da estrutura metalica por clip macho e fémea,
em resina de engenharia ndilon e reforco com fibra de vidro cor preta; clip macho de
encaixe para mdp, medidas 46 x 15,8 x 12, 9 mm, o clipe macho para encaixe no
requadro de aluminio, medidas 46 x 14,7 x 17 mm; clipe fémea em formato quadrado
com encaixe € deslizamento para nivelamento em peca bipartida, sendo nivelador
medindo 42,5 x 41x5 x 8mm e tampo 30 x 26,5 x ,5 mm a ser fixado na estrutura
metalica por parafusos. Estrutura de aluminio recebe pintura eletrostatica pé epoxi, na
cor laranja e secagem em estufa, deixando as pegas sem estrias, falhas ou efeito tipo
arco iris que denotem baixa qualidade do material, além de alta protecdo contra
COITosao.

Documentagao técnica a ser apresentada, sob pena desclassificacao:

1. Apresentar declaragdo de Garantia e assisténcia técnica de 2 (dois) anos a ser
prestada no local de instalagdo, em papel timbrado do Licitante, informando que
prestara a devida assisténcia em até 72 horas apds a solicitacdo por escrito do
solicitante.

2. Apresentar Certificagdo de Produto de acordo com a Norma ABNT NBR 15141 —
DIVISORIA MODULAR PISO-TETO, emitido por Organismo Certificador de
Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO, em nome do fabricante. Devera ter
eficiéncia acustica minima classe F22, a qual devera constar em destaque no
certificado. 3.Apresentar FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do
fabricante. 4.Apresentar Licenca de Operacdo em nome do Fabricante, emitido por
Orgdo ambiental competente da sede do fabricante. 5.Apresentar CTF — Cadastro
Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do prazo de validade, em nome do
fabricante. 6.Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de Processo de
Pintura de Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto
(OCP), acreditado pelo INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os
resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT
NBR8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NBR
11.003 ou ASTM D 3359.

7. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que devera conter, no

minimo, marca, modelo, fabricante e especificagc@o técnica, para que o pregoeiro e sua
equipe nossam avaliar a conformidade técnica com a especificacao do edital
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PORTA DE GIRO COM VIDRO DUPLO PVB, MEDIDAS 700 A 1110 MM X 2000

A 3000 MM X 80MM. (CXAXP). Porta de vidro duplo com persiana interna até o teto
sendo este a uma altura maxima de 3000 mm estruturada por requadro e batentes
horizontal e verticais de aluminio com dobradicas de ago inox tipo borboleta e
fechadura para trafego intenso confeccionada em ago inox com acabamento escovado.
Modulagdes padroes ou segmentadas com medidas proximas a 900 mm
proporcionando uniformidade no tamanho dos moédulos e composicdo das paredes e
maior aproveitamento de matéria prima. A diviséria piso-teto possui facil sistema de
montagem com perfis fixados no piso e no teto, montantes verticais de estruturagdo da
divisoria, e elementos de fixacdo, facilitando o remanejamento dos pain€is desde que
respeitem o mesmo pé-direito ou menor do que o atual. Requadro da porta em perfil de
aluminio extrusado em fomato retangular, cor laranja com cavidade para encaixe de
dois vidros com liga e erepara 6063-Ts com dimensdo de 95 x 38mm, peso de 1,614
kg/ml e espessura de 1,5mm, cortados a 45° e unido por cantoneiras de aluminio de 41
x 51 x 34mm e 51 x34 mm e 3,175 mm de espessura, fixadas por parafusos
autoatarrachantes. Fechamento com placas de vidro de 4 a 6mm de espessura em cada
face, com pelicula PVB de seguranca, na cor laranja; encaixilhado em perfil de pvc em
"U", 7,8mm x 7,8mm, recebe também perfil em flexivel incolor de isolamento, tipo
"tr", de 3mm de espessura. Fechadura para trafego intenso (aguentando até 2x o
exigido em norma ABNT 14913) confeccionada em aco inox escovado de alta




qualidade, possui caixa blindada que protege o mecanismo interno e proporciona alta
resisténcia a corrosdo (grau de corrosao 4 ABNT) podendo ser aplicada em regido
litoraneas e maior seguranca (até¢ 700kg) e 1024 combinagdes, cilindro perfil ST-2,
trinco e lingueta em Zamak, chapa testa e contra chapa em ago inox, maganeta
confeccionada em aco inox escovada com mola de alta resisténcia que ndo gera ruidos
ao manusear, acompanhando duas chaves em ago inox. Sistema de vedagdo inferior
com acionamento automadtico tipo guilhotina certificado seguindo as normas ISO
10140-2:2010 e ISO 717-1:2013, realizado pelo IPT, instalado na parte interna do
perfil da porta proporcionando um acabamento Premium e discreto. Requadro de porta
unido a battente (guarni¢do) posterior ao giro por dobradigas de aco inox tipo
borboleta comrolamento LA FONTE dimensao 88 x 76 x 3,5mm, fixado por parafusos
3,9 x 13mm fixados ao requadro da porta trilobular a chapa tipo trava para dobradica
81 x 28 x 2,65mm, esta pressionando a dobradica ao batente de porta permitindo assim
que seja possivel realizar a alteragdo da abertura da folha de porta sem necessitar
substituir os componente sem danificar a estrutura. Batentes de porta (guarni¢do)
compostos por perfis de aluminio extrusado com liga e tempera 6063-T5 com
dimensdo de 81 x 34 mm e peso de 1,412 Kg/ml e espessura 1,5 mm em formato
arredondado com encaixe para fixagdo por parafusos autoatarrachantes 3,5 x 19 mm
ponta broca junto ao montante vertical, e no lado oposto, canal para montagem de
dobradigas, espelho da fechadura medindo 137 x 38 x 10 mm e espelho do
acionamento do sistema de vedagdo de piso (guilhotina) medindo 70 x 38 x 10 mm
ambos fabricado em aco inox 1,9 mm fixado por parafusos 4 x 8 mm trilobular a chapa
de fixacdo; Batente medindo 18 x 5,3 mm servindo de encosto para a porta, onde nele
ha uma ranhura que serve para encaixe de perfil em PVC flexivel tipo argola medindo
7 x 7 mm com de 1 mm de espessura, aplicado em toda a extensdo da guarnicio,
evitando que o requadro da porta, seja ele em aluminio ou em MDP, tenha contato
direto com o aluminio do batente, absorvendo o impacto, gerando maior durabilidade e
melhorando a vedagdo actstica no ambiente. Os perfis de aluminio verticais sao
cortados em 45° na parte superior ¢ o perfil horizontal e cortado em 45° nas duas
extremidades, unindo, verticais e horizontais, por cantoneira de aluminio 51 x 51 x 25
mm com espessura 1,9 mm e parafusos autoatarrachantes 3,9 x 13 mm ponta broca. O
design do perfil permite a alteragdo da abertura da folha de porta sem necessitar
substituir os componentes. Estrutura: Estrutura composta de montante vertical tubular
em aluminio extrusado com liga e tempera 6063-T5, cor laranja, com dimensdo de 41
x 30 mm, peso de 0,648 kg/ml e espessura de 1,2 mm com trés cavidades externas para
alojamento de junta acuUstica para auxiliar no sistema aclstico do conjunto e um
rebaixo lateral para encaixe e fixagcdo de clip com nivelador. Espacamento vertical de
13 mm entre modulos para instalagdo de junta actstica. Guia em U extrusado com liga
e tempera 6063-T5 com espessura de 1,4 mm, dimensdes 44,2 x 35 mm e peso de
0,535 kg/ml, fixado por meio de buchas de nylon para concreto ou buchas de nylon
para gesso S-6 e parafusos autoatarrachantes 5 x 25 mm no piso, no teto e na parede
com a finalidade de encaixar os montantes verticais para fixacdo dos painéis. Guia
utilizado na parede com montante interno de ajuste, para auxilio de nivelamento de
parede. Sistema de vedacdo: Junta acustica aplicado junto ao montante vertical
fabricado em PVC rigido com dimensdo de 12 x 16 mm na cor similar ao acabamento
metalico escolhido com abas flexiveis entre os espagamentos de unido dos painéis,
melhorando o preenchimento de frestas e resultados acusticos. Estrutura de aluminio
recebe pintura eletrostatica pd epoxi, na cor laranja e secagem em estufa, deixando as
pecas sem estrias, falhas ou efeito tipo arco iris que denotem baixa qualidade do
material, além de alta prote¢do contra corrosao.

Documentagdo técnica a ser apresentada juntamente com a proposta, sob pena
desclassificagao:

1. Apresentar declaragdo de Garantia e assisténcia técnica de 2 (dois) anos a ser
prestada no local de instalagdo, em papel timbrado do Licitante, informando que
prestarda a devida assisténcia em até 72 horas apos a solicitagdo por escrito do
solicitante.




2. Apresentar Certificagdo de Produto de acordo com a Norma ABNT NBR 15141 —
DIVISORIA MODULAR PISO-TETO, emitido por Organismo Certificador de
Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO, em nome do fabricante.

3. Apresentar Licenga de Operagdo em nome do Fabricante, emitido por Orgio
ambiental competente da sede do fabricante.

4. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do
prazo de validade, em nome do fabricante.

5. Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de
Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP),
acreditado pelo INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo
menos para as Normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR&8096,
ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NBR 11.003 ou
ASTM D 3359.

6. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que devera conter, no
minimo, marca, modelo, fabricante e especificagcdo técnica, para que o pregoeiro e sua
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COLUNAQUADRADA; 2450 A"3000 MM X 80 X 80 (CXLXP). Pertil em aluminio
extrudado, cor laranja medindo 80 x 80 mm com espessura de 2,0 mm e comprimento
a definir conforme altura do pé direito do projeto. Serve como coluna em “L, T ou X”
possibilitando a mudanga de dire¢do da parede quando houver necessidade. Neste
perfil ¢ fixado o perfil em “U”, para mudar o plano, (direcdo), das paredes, que ¢
fixada através de parafusos parafuso CP FH ponta broca ZB 4,2X16 Dirillfer,
executado na hora da montagem dos mesmos. Para a regulagem da parede no sentido
vertical ¢ encaixado o perfil de aluminio para saida da parede. Este perfil tem a fun¢ao
de regular a saida da parede deixando a parede em nivel para a execugao correta dos
demais componentes. E fixado no perfil “U” por meio de parafusos e buchas de nylon
e o alinhamento ¢ feito através de bucha, (Rapid-Block), injetada em Zamak na parte
externa ¢ com bucha interna em nylon que permite a regulagem e o alinhamento do
perfil. Estrutura de aluminio recebe pintura eletrostatica pé epoxi, na cor laranja e
secagem em estufa, deixando as pecgas sem estrias, falhas ou efeito tipo arco iris que
denotem baixa qualidade do material, além de alta prote¢ao contra corrosao.
Documentagao técnica a ser apresentada, sob pena desclassificagdo:

1. Apresentar declara¢do de Garantia de 2 anos e assisténcia técnica, a ser prestados no
local de instalagdo, em papel timbrado do Licitante, informando que prestara a devida
assisténcia em até 72 horas ap0s a solicita¢do por escrito do solicitante.

2. Apresentar Licenga de Operagdo em nome do Fabricante, emitido por Orgdo
ambiental competente da sede do fabricante.

3. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do
prazo de validade, em nome do fabricante.

4. Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de
Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP),
acreditado pelo INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo
menos para as Normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR&8096,
ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NBR 11.003 ou
ASTM D 3359.

5. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que devera conter, no
minimo, marca, modelo, fabricante e especificagcdo técnica, para que o pregoeiro e sua
equipe possam avaliar a conformidade técnica com a especificacdo do edital.
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SAIDA DE PAREDE COM MONTANTE, MEDIDAS 39MM X 44MM X 1200 A

2700. (CXPXA).

Estrutura composta de montante vertical tubular em aluminio extrusado com liga e
tempera 6063-T5 com dimensdo de 41 x 30 mm, peso de 0,648 kg/ml e espessura de
1,2 mm com trés cavidades externas para alojamento de junta actstica para auxiliar no
sistema acustico do conjunto e um rebaixo lateral para encaixe e fixagdo de clip com
nivelador. Espagamento vertical de 13 mm entre modulos para instalacdo de junta
acustica. Guia em U extrusado com liga e tempera 6063-T5 com espessura de 1,4 mm,
dimensdes 44,2 x 35 mm e peso de 0,535 kg/ml, fixado por meio de buchas de nylon
para concreto ou buchas de nylon para gesso S-6 e parafusos autoatarrachantes 5 x 25
mm no piso, no teto e na parede com a finalidade de encaixar os montantes verticais
para fixa¢do dos painéis. Guia utilizado na parede com montante interno de ajuste,
para auxilio de nivelamento de parede. Perfil de paginacdo em aluminio extrusado com
dimensdes 36 x 10,2 mm e espessura de 1,2 mm e peso de 0,336 Kg/ml com encaixe
em ambas as extremidades para ser fixada nas placas visando a segmentacao dos
painéis em 10 mm ou composi¢cdo de moédulos com bandeiras superiores.. Estrutura de
aluminio recebe pintura eletrostatica po6 epoOxi, na cor laranja e secagem em estufa,
deixando as pegas sem estrias, falhas ou efeito tipo arco iris que denotem baixa
qualidade do material, além de alta prote¢ao contra corrosao.

Documentagdo técnica a ser apresentada juntamente com a proposta, sob pena
desclassificagao:

1. Apresentar declaragdo de Garantia e assisténcia técnica de 2 (dois) anos, a ser
prestada no local de instalagdo, em papel timbrado do Licitante, informando que
prestara a devida assisténcia em até 72 horas apds a solicitacdo por escrito do
solicitante.

2. Apresentar Licenga de Operagdo em nome do Fabricante, emitido por Orgio
ambiental competente da sede do fabricante.

3. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do
prazo de validade, em nome do fabricante.

4. Apresentar Certificado de conformidade de Prepara¢do de Processo de Pintura de
Superficies Metélicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP),
acreditado pelo INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo
menos para as Normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR&8096,
ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NBR 11.003 ou
ASTM D 3359.

5. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que devera conter, no
minimo, marca, modelo, fabricante e especificagcdo técnica, para que o pregoeiro e sua
equipe possam avaliar a conformidade técnica com a especificacio do edital.
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GUIA "U" SUPERIOR E INFERIOR. Guia em “U” extrusado com liga e tempera
6063-T5, com 1,4 mm de espessura, cor laranja, dimensdes 44,2 x 35 mm, peso de
0,535 kg/ml, fixado por meio de buchas de nylon para concreto ou buchas de nylon
para gesso S-6, parafusos auto atarrachantes 5 x 25 mm no piso, no teto e na parede
com a finalidade de encaixar os montantes verticais para fixacdo dos painéis. Guia
utilizado na parede com montante interno de ajuste, para auxilio de nivelamento de
parede. Perfil de paginagdo em aluminio extrusado com dimensdes 36 x 10,2 mm e
espessura de 1,2 mm e peso de 0,336 Kg/ml com encaixe em ambas as extremidades
para ser fixada nas placas visando a segmentagdo dos painéis em 10 mm ou
composicdo de modulos com bandeiras superiores. Estrutura de aluminio recebe
pintura eletrostatica pd epdxi, na cor laranja e secagem em estufa, deixando as pecas
sem estrias, falhas ou efeito tipo arco iris que denotem baixa qualidade do material,
além de alta prote¢do contra corrosdo.com formacao de camada uniforme de 6xido de
aluminio na superficie, caracteristica que proporciona uma melhora estética a peca e a
protege contra demais ataques corrosivos.

Documentagdo técnica a ser apresentada, sob pena desclassificagdo:

1. Apresentar declaracdo de Garantia de 2 (dois) anos e assisténcia técnica, a ser
prestada no local de instalagdo, em papel timbrado do Licitante, informando que
prestard a devida assisténcia em até 72 horas apos a solicitagdo por escrito do
solicitante.

2. Apresentar Licen¢a de Operagdo em nome do Fabricante, emitido por Orgdo
ambiental competente da sede do fabricante.

3. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do
prazo de validade, em nome do fabricante.

4. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que devera conter, no
minimo, marca, modelo, fabricante e especificagcdo técnica, para que o pregoeiro e sua
equipe possam avaliar a conformidade técnica com a especificagdo do edital.

GRUPO 3

| ITEM |

DESCRICAO
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BANCO EM "L" COM ENCOSTO.

Dimensdes Gerais e Peso: Largura = 1800 mm. Profundidade = 495 mm. Altura = 792
mm. Peso: 110 kg.

Banco com encosto constituido de madeira nobre. Assento formado por conjunto de 10
listdes de 32 mm de espessura ¢ 135 mm de largura, posicionadas por barras de aco
roscadas, com terminais antifurto e separadores das madeiras por meio de buchas em
nylon. Encosto com comprimento de 1300 mm formado por dois listdes de 32 mm de
espessura € 135 mm de largura. Encosto fixado ao assento por meio de suportes
metalicos fabricados em chapa de aco carbono com 6,35 mm de espessura e parafuso
inox 4,2 X 32 mm. Pés em formato de L fabricados em chapa de ago 1020 com 6,35
mm de espessura, fixados um em cada extremidade do banco. Fixacdo ao pavimento:
através de parafusos com buchas ou chumbadores 10 mm (ndo inclusos). Tratamento
madeira: Resina alquidica com poliuretano que protege a madeira e apresenta excelente
resisténcia as intempéries externas, a maresia e a dgua. Atenua a agdo dos raios UV,
realca os veios, embeleza e enobrece a madeira pelo acabamento acetinado da
superficie. Tratamento e pintura das partes em aco: Banho quimico antiferruginoso
fosfatizante, com duplo processo de pintura. 1° processo: Pintura por cataforese (e-
coat), revestimento que proporciona maior eficiéncia e qualidade na cobertura das
pecas garantindo aplicacdo uniforme mesmo em interiores e cavidades; 2° processo:
Pintura eletrostatica epoxi micro texturizada. Ambos os sistemas isentos de chumbo e
que promove maior protecdo dos agentes corrosivos principalmente dos ambientes
agravados pela maresia.

Documentagao técnica a ser apresentada, sob pena desclassificacao:

1.Comprovagdo da resisténcia a corrosdo nos termos da NBR 8094:1983 desempenho
minimo de 1500 horas e NBR's 8096:1983; 8095:2015 desempenho minimo de 800
horas, em nome do fabricante.

2.Comprovagdo da espessura da camada de tinta nos termos da NBR 10443/2008
minimo de 60 micras e da aderéncia da tinta nos termos da NBR 11003/2009 versao
corrigida 2010, método B — corte em grade de Gr 0. Cor a definir. Garantia de 02
(dois) anos contra eventuais defeitos de fabricagdo, em nome do fabricante.

3. Apresentar declaragdo de Garantia de 2 anos e assisténcia técnica, a ser prestada no
local de instalagdo, em papel timbrado do Licitante, informando que prestard a devida
assisténcia em até 72 horas ap0s a solicita¢do por escrito do solicitante.
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FLOREIRA, MEDIDAS1500 X 560 MM. Dimensoes Gerais e Peso: Largura = 1500
mm. Profundidade = 565 mm. Altura =478 mm. Peso: 350 kg.

Floreira em formato oblongo em 3 elementos constituidos de concreto armado cinza.
Concreto composto por mistura com dosagem conveniente de dgua, areia, cimento de
alta eficiéncia, especial para meios agressivos, agregados de diferentes granulometrias
controladas e aditivos quimicos, fatores essenciais para obtencdo de um produto de
baixa porosidade e consequente aumento de resisténcia e desempenho. Produgdo
controlada nos termos da NBR ABNT 5738:2016 ¢ ABNT NBR 5739:2018 que atesta
a resisténcia caracteristica a compressao igual ou superior a FCK de 35Mpa. Estrutura
metalica interna de refor¢o e uma faixa metalica externa central de acabamento.
Acabamento rustico das superficies verticais ou periféricas, com tratamento em resina
acrilica, que tem a funcdo de maximizar a resisténcia, durabilidade do produto e
proporcionar repeléncia a dagua, protecdo contra fungos, erosdo por poluicao
atmosférica, facilidade na limpeza e realgar o aspecto natural do concreto. Estrutura
metalica produzida em barra de aco de 6,35 mm de didmetro. Faixa de acabamento em
aco inox de espessura 0,50 mm. Bordas arredondadas com raio de 100 mm. Possui
sistema de reserva de agua, possibilitando a retengdo da umidade do solo e nao
permitindo que a dgua se disperse. Possui 4 esperas fabricadas em ago carbono de 6,35
mm de espessura dispostas na parte interna da floreira, para auxilio no seu icamento e
movimentagdo, sistema de nivelamento ao piso. Tratamento e pintura das partes em
aco: Banho quimico antiferruginoso fosfatizante, com duplo processo de pintura. 1°
processo: Pintura por cataforese (e-coat), revestimento que proporciona maior
eficiéncia e qualidade na cobertura das pecgas garantindo aplicagao uniforme mesmo
em interiores ¢ cavidades; 2° processo: Pintura eletrostatica epoxi micro texturizada.
Ambos os sistemas isentos de chumbo e que promove maior protecdo dos agentes
corrosivos principalmente dos ambientes agravados pela maresia.

Documentagao técnica a ser apresentada, sob pena desclassificacao:

1.Comprovagao da resisténcia a corrosdo nos termos da NBR 8094:1983 desempenho
minimo de 1500 horas e NBR's 8096:1983; 8095:2015 desempenho minimo de 800
horas, em nome do fabricante.

2.Comprovagdo da espessura da camada de tinta nos termos da NBR 10443/2008
minimo de 60 micras e da aderéncia da tinta nos termos da NBR 11003/2009 versao
corrigida 2010, método B — corte em grade de Gr 0. Cor a definir, em nome do
fabricante.

3. Apresentar declaracdo de Garantia de 2 (dois) anos e assisténcia técnica, a ser
prestada no local de instalagdo, em papel timbrado do Licitante, informando que
prestard a devida assisténcia em até 72 horas apos a solicitagdo por escrito do
solicitante.




23 | FLOREIRA CLASSICA Dimensdes Gerais e Peso: Largura = @ 565 mm. Altura =
429 mm. Peso = 116 kg. Floreira em formato circular, formada por 3 elementos
constituidos de concreto armado cinza. Concreto composto por mistura com dosagem
conveniente de agua, areia, cimento de alta eficiéncia, especial para meios agressivos,
agregados de diferentes granulometrias controladas e aditivos quimicos, fatores
essenciais para obtengdo de um produto de baixa porosidade e consequente aumento
de resisténcia e desempenho. Producdo controlada nos termos da NBR ABNT
5738:2016 e ABNT NBR 5739:2018 que atesta a resisténcia caracteristica a
compressao igual ou superior a FCK de 35Mpa. Estrutura metalica interna de reforgo e
uma faixa metélica externa central de acabamento. Acabamento rustico das superficies
verticais ou periféricas, com tratamento em resina acrilica, que tem a funcdo de
maximizar a resisténcia, durabilidade do produto e proporcionar repeléncia a agua,
protecao contra fungos, erosdo por poluicdo atmosférica, facilidade na limpeza e
realgar o aspecto natural do concreto. A estrutura metalica interna, produzida em barra
de aco de @ 6,35 mm soldado por sistema de solda MIG. Faixa de acabamento em ago
inox de espessura 0,50 mm; Bordas arredondadas com raio de 100 mm; possui 1
espera (olhal), dispostas na parte interna da floreira, para auxilio na seu igamento e
movimentagdo, sistema de nivelamento ao piso. Garantia de 02 (dois) anos contra
eventuais defeitos de fabricacao.

Documentagdo técnica a ser apresentada, sob pena desclassificagdo:

1. Apresentar declaracao de Garantia de 2 anos e assisténcia técnica, a ser prestada no
local de instalacdo, em papel timbrado do Licitante, informando que prestara a devida
assisténcia em até 72 horas ap0s a solicitagao por escrito do solicitante.

24 |LUMINARIA 3 METROS.

Dimensdes Gerais e Peso: Largura = 200 mm. Profundidade = 200 mm. Altura = 3000
mm. Peso: 35 KG. Lumindria quadrada tipo pedestal, composta por duas pecas em
formato L, confeccionada em chapa metédlica em ago SAE 1020 galvanizada com
espessura de 1,95 mm. Sistema de difusdo da luz através de pequenos retingulos
vazados ao longo do corpo e 4 retingulos maiores de 600 x 130mm na parte superior,
obtidos pelo processo de corte a laser. Sistema de fixagdo ao piso através de base
metalica confeccionada em chapa de aco SAE 1020 com espessura de 4,75 mm,
estruturada lateralmente através de dobras, com 4 pontos de fixacdo ao piso através de
parafusos M10 e 8 pontos de fixacdo a coluna através de parafusos M6 em ago inox.
Fechamento superior através de chapa metalica SAE 1020 galvanizada com espessura
de 1,95 mm fixada a coluna através de parafusos MS5. Sistema de iluminacdo através
de refletor de LED 30 W de poténcia e temperatura de cor de 3000K. Pintura
eletrostatica epdxi micro texturizada. Sistema isento de chumbo e que promove maior
protecao dos agentes corrosivos principalmente dos ambientes agravados pela maresia.
Garantia de 02 (dois) anos contra eventuais defeitos de fabricagao.

Documentagdo técnica a ser apresentada, sob pena desclassificacao:

1.Comprovagao da resisténcia a corrosdo nos termos da NBR 8094:1983 desempenho
minimo de 1500 horas e NBR's 8096:1983; 8095:2015 desempenho minimo de 800
horas, em nome do fabricante.

2.Comprovagao da espessura da camada de tinta nos termos da NBR 10443/2008
minimo de 60 micras e da aderéncia da tinta nos termos da NBR 11003/2009 versao
corrigida 2010, método B — corte em grade de Gr 0. Cor a definir, em nome do
fabricante.

3. Apresentar declaracao de Garantia de 2 anos e assisténcia técnica, a ser prestada no
local de instalacdo, em papel timbrado do Licitante, informando que prestara a devida
assisténcia em até 72 horas ap0s a solicitagao por escrito do solicitante.

GRUPO 4

| ITEM | DESCRICAO
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CONJUNTO MODULO 1

Conjunto composto por 01 Modulo 02 portas pia, medidas 900x575x750mm, 01
Balcdao, medidas 700x550x450 mm, Balcdo basculante Pistdo a Gas, medidas
600x500x400mm. Moddulos confeccionados em painéis de média densidade com
revestimento melaminico nas duas faces, mdp de 18 mm de espessura, encabegado
em todas as bordas com fita de pvc com raio minimo de Imm, nas arestas das bordas,
aplicados por coladeira de bordas, utilizando de adesivo a base de poliuretano, PU,
resistente a umidade. Padrao Gianduia trama e cinza sagrado — fabricante Duratex,
conforme projeto. Todas as portas e frentes em painéis de média densidade,
superficies das placas recebe lixamento profissional com sistema cnc, por lixas de
grao 320 para melhor fixagao da base e pintura, com aplicagdo de tinta base fosco em
spray UV, cor marron, cobertura minima de 120 gr/m? passando por secagem em
cabine pressurizada e climatiza por 20 minutos a 30° C, em tinel de lampadas UV,
galho e mercurio, acabamento final em tinta acrilica spray de alta resisténcia,
cobertura minima de 120gr/m2, ndo amarelante, excelente resisténcia e qualidade,
apos a aplicagdo repete-se o processo de secagem em cabine, recebe acabamento final
em verniz spray UV incolor, cobertura minima de 120 gr/m?, de alta performance e
brilho, finalizando em secagem em camara pressurizada, totalizando uma cobertura
minima 360gr/m? de todo processo de pintura, acabamento por polimento com lixas
graos 1000 e 1500, encabegado em todas as bordas com fita de pvc com raio minimo
de Imm, nas arestas das bordas, aplicados por coladeira de bordas, com adesivo
poliuretano (PU) resistente a umidade. Fundo de armarios e gavetas, em mdp de 9mm
de espessura confeccionada no mesmo padrao da caixaria, fixacao na parede através
de sistema pénsil, que permite regulagem em portas e frentes dos modulos. Painéis
confeccionados em mdp de 25 mm, encabecados com fita de pvc com Imm nas
arestas das bordas, com o mesmo padrdo de colagem por adesivo PU. Puxadores em
perfil de aluminio anodizado fosco. Dobradigas com amortecimento padrao Hafele ou
superior, em aco com uma excelente durabilidade, ideal para ser instalada em portas
de moveis, caneco de 35mm de didmetro e de 14 a 26mm de espessura, profundidade
11,5mm, sistema de amortecimento ‘“soft-close”, proporciona suavidade no
fechamento e conforto para o dia a dia, abertura de 105°. Corredigas metdlicas padrao
“Invisa” ou superior, com extracdo total da gaveta, capacidade de carga minima de
30 kg, acabamento pré-galvanizado / zincado, montagem inferior do fundo da gaveta
na lateral, com engate rapido, fechamento suave e amortecedor a 6leo. Todos os
moédulos com furagdes para receber insertos metalicos, girofix, cavilhas, que
permitam a montagem e desmontagem do moével sem utilizacdo de parafusos direto
nos painéis de madeira, preservando a sua vida util. Nao serdo admitidos parafusos
diretamente nos painéis de mdp, nem para fixacdo de portas, as quais deverdo ser
fixados em buchas plasticas de espera inseridas nos painéis de mdp.

Documentagdo técnica a ser apresentada, sob pena desclassificacao:

1. Apresentar declaracdo de Garantia de 2 (dois) anos e assisténcia técnica, a ser
prestada no local de instalagdo, em papel timbrado do Licitante, informando que
prestard a devida assisténcia em até 72 horas apds a solicitacdo por escrito do
solicitante.

2. Apresentar Licenga de Operagdo em nome do Fabricante, emitido por Orgao
ambiental competente da sede do fabricante.

3. Catalogo com projeto de execucdo com imagem e deverd conter, no minimo,
marca, modelo, fabricante e especificagdo técnica, para que o pregoeiro € sua equipe
possam avaliar a conformidade técnica com a especificacdo do edital.
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CONJUNTO MODULO 2

Conjunto composto por modulo inferior de 01 porta, medidas 450 x 600x 750mm,
modulo inferior de 01 porta, medidas 475 x 500x 750mm, 01 Modulo 02 portas pia,
medidas 1200x600x750mm, 01 Balcao de canto reto, medidas 1000x500x750mm, 01
Balcao, medidas 700x550x450 mm, Balcdo basculante, pistdio a Gés, medidas
800x500x550mm, Gaveteiro 02 gavetas 01 gavetdo, medidas 800x750x600mm, 01
Painel, medidas 1380x573x25mm,01 painel, 2200x25,5x150mm, 01 painel
2225x25,5x573mm, 01 painel, 500x25,5x150mm, 01 painel, 725x25,5x150mm e 01
painel, 825x573x25mm. . Modulos confeccionados em painéis de média densidade
com revestimento melaminico nas duas faces, mdp de 18 mm de espessura,
encabegado sem todas as bordas com fita de pvc com raio minimo de 1mm, nas
arestas das bordas, aplicados por coladeira de bordas, utilizando de adesivo a base de
poliuretano, PU, resistente a umidade. Padrao Gianduia trama e cinza sagrado —
fabricante Duratex, conforme projeto. Portas e frentes em painéis de média densidade
com revestimento melaminico nas duas faces, mdp de 18 mm de espessura, padrdao
Carvalho Hannover — fabricante Duratex. encabecado em todas as bordas com fita de
pvc com raio minimo de 1mm, nas arestas das bordas, aplicados por coladeira de
bordas, com adesivo poliuretano (PU) resistente a umidade. Fundo de armarios e
gavetas, em mdp de 9mm de espessura confeccionada no mesmo padrao da caixaria,
fixagdo na parede através de sistema pénsil, que permite regulagem em portas e
frentes dos modulos. Painéis confeccionados em mdp de 25 mm, encabegados com
fita de pvc com Imm nas arestas das bordas, com o mesmo padrdo de colagem por
adesivo PU. Puxadores em perfil de aluminio anodizado fosco. Dobradigas com
amortecimento padrdo Hafele ou superior, em ago com uma excelente durabilidade,
ideal para ser instalada em portas de moéveis, caneco de 35mm de didmetro e de 14 a
26mm de espessura, profundidade 11,5mm, sistema de amortecimento “soft-close”,
proporciona suavidade no fechamento e conforto para o dia a dia, abertura de 105°.
Corredicas metalicas padrao “Invisa” ou superior, com extracdo total da gaveta,
capacidade de carga minima de 30 kg, acabamento pré-galvanizado / zincado,
montagem inferior do fundo da gaveta na lateral, com engate rapido, fechamento
suave e amortecedor a 6leo. Todos os mddulos com furagdes para receber insertos
metalicos, girofix, cavilhas, que permitam a montagem e desmontagem do movel
sem utilizacdo de parafusos direto nos painéis de madeira, preservando a sua vida
util. Nao serdo admitidos parafusos diretamente nos painéis de mdp, nem para
fixacdo de portas, as quais deverdo ser fixados em buchas plésticas de espera
inseridas nos painéis de mdp.

Documentagdo técnica a ser apresentada, sob pena desclassificagdo:

1. Apresentar declaracdo de Garantia de 2 (dois) anos e assisténcia técnica, a ser
prestada no local de instalagdo, em papel timbrado do Licitante, informando que
prestard a devida assisténcia em até 72 horas apoOs a solicitagdo por escrito do
solicitante.

2. Apresentar Licenca de Operagio em nome do Fabricante, emitido por Orgdo
ambiental competente da sede do fabricante.

3. Catdlogo com projeto de execugdo com imagem e deverd conter, no minimo,
marca, modelo, fabricante e especificacdo técnica, para que o pregoeiro € sua equipe
possam avaliar a conformidade técnica com a especificacao do edital.
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CONJUNTO MODULO 3

Conjunto composto por modulo inferior de 01 porta, medidas 450 x 600 x 750mm,
modulo inferior de 01 porta, medidas 450 x 500x 750mm, 01 Modulo 02 portas pia,
medidas 1200 x 600 x 750mm, 01 Balcdo de canto reto, medidas 1000 x 500
x750mm, 01 Balcdo, medidas 700 x 550 x 450 mm, Balcdo basculante Pistdo a Gas,
medidas 800 x 500 x 550 mm, 01 Gaveteiro 02 gavetas 01 gavetdo, medidas 800
x750 x 600mm, 01 Painel, medidas 1380x573x25mm,01 painel, 2200x25,5x150mm,
01 painel 2225x25,5x573mm, 01 painel, 500 x 25,5 x 150mm, 01 painel, 725 x 25,5
x 150mm e 01 painel, 825 x 573 x 25mm. Mddulos confeccionados em painéis de
média densidade com revestimento melaminico nas duas faces, mdp de 18 mm de
espessura, encabegado sem todas as bordas com fita de pvc com raio minimo de
Imm, nas arestas das bordas, aplicados por coladeira de bordas, utilizando de adesivo
a base de poliuretano, PU, resistente a umidade. Padrao Gianduia trama e cinza
sagrado — fabricante Duratex, conforme projeto. Portas e frentes em painéis de média
densidade com revestimento melaminico nas duas faces, mdp de 18 mm de
espessura, padrao Carvalho Hannover — fabricante Duratex. encabecado em todas as
bordas com fita de pvc com raio minimo de 1mm, nas arestas das bordas, aplicados
por coladeira de bordas, com adesivo poliuretano (PU) resistente a umidade. Fundo
de armarios e gavetas, em mdp de 9mm de espessura confeccionada no mesmo
padrdo da caixaria, fixacdo na parede através de sistema pénsil, que permite
regulagem em portas e frentes dos mddulos. Painéis confeccionados em mdp de 25
mm, encabecados com fita de pvc com Imm nas arestas das bordas, com o mesmo
padrao de colagem por adesivo PU. Puxadores em perfil de aluminio anodizado
fosco. Dobradicas com amortecimento padrao Hafele ou superior, em aco com uma
excelente durabilidade, ideal para ser instalada em portas de moéveis, caneco de
35mm de didmetro e de 14 a 26mm de espessura, profundidade 11,5mm, sistema de
amortecimento “‘soft-close”, proporciona suavidade no fechamento e conforto para o
dia a dia, abertura de 105°. Corredigas metalicas padrao “Invisa” ou superior, com
extragdo total da gaveta, capacidade de carga minima de 30 kg, acabamento pré-
galvanizado / zincado, montagem inferior do fundo da gaveta na lateral, com engate
rapido, fechamento suave e amortecedor a 6leo. Todos os mddulos com furagdes para
receber insertos metalicos, girofix, cavilhas, que permitam a montagem e
desmontagem do movel sem utilizagdo de parafusos direto nos painéis de madeira,
preservando a sua vida util. Ndo serdo admitidos parafusos diretamente nos painéis
de mdp, nem para fixagdo de portas, as quais deverdo ser fixados em buchas plésticas
de espera inseridas nos painéis de mdp.

Documentagao técnica a ser apresentada, sob pena desclassificagao:

1. Apresentar declaracdo de Garantia de 2 (dois) anos e assisténcia técnica, a ser
prestada no local de instalagdo, em papel timbrado do Licitante, informando que
prestard a devida assisténcia em até 72 horas apoOs a solicitagdo por escrito do
solicitante.

2. Apresentar Licenca de Operagio em nome do Fabricante, emitido por Orgdo
ambiental competente da sede do fabricante.

3. Catdlogo com projeto de execugdo com imagem e deverd conter, no minimo,
marca, modelo, fabricante e especificacdo técnica, para que o pregoeiro e sua equipe
possam avaliar a conformidade técnica com a especificacao do edital.

GRUPO 5

| ITEM | DESCRICAO
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FACE FIXA PARA TERMINAL SIMPLES OU DUPLO Face (ou armario) fixa de
modulo simples ou duplo com as medidas internas de 210mm a 600mm de
profundidade, largura frontal de 800mm a 1.200mm, com altura internas de 1800mm
a 3220 mm, compondo moédulos com extensdo total de até doze faces duplas ou
terminais simples, permitindo assim formar conjuntos em dareas e composi¢dao
diferentes, composto por estruturas em chapa de aco dobrada SAE, fixadas a base
através de suportes de sustentacdo. Estruturas com furos oblongos ou retangulares a
cada minimo 20mm para encaixe e regulagem dos componentes internos podendo ser
através de suportes universais e/ou travas em ago zincado. Fechamento superior com
aba lateral em chapa de aco SAE com 30 mm de altura. Acabamento frontal do
mecanismo de movimentagdo independente da estrutura, confeccionado em chapa
aco dobrada SAE com cantos arredondados de facil remog¢ao. Base em quadro perfil
“U”, com minimo 110 mm de altura, confeccionado em chapa de ago SAE com no
minimo 1,9mm de espessura refor¢ada com travessas internas independentes para
ancoragem e fixagdo da estrutura do modulo fixadas no piso ou plataforma através
de suportes. Frisos de borracha, fixados nas paredes laterais (frontais e laterais) dos
modulos, para absor¢do de impacto dos modulos durante a sua movimentagao. Todas
as pecas confeccionadas em ago devem sofrer tratamento antiferruginoso através de
processo continuo de fosfatizacdo a zinco por imersao que garanta a auséncia de
agentes corrosivos sobre a superficie da peca evitando o aparecimento de pontos de
oxidagdo e induzidas a secagem, apOs tratamento as pegas deverao ser pintadas
através do processo eletrostatico com tinta a base de resina epoxi-pd atdxica e de
acdo antimicrobiana a qual inibe a proliferacdo de bactérias nas superficies pintadas
garantindo um alto nivel de higiene evitando a presengca de micro-organismos
problematicos a saude este processo € polimericamente interligado na composicao da
tinta, portanto esta protecdo permanece inalterada, permanecendo ativo ao longo da
vida 1til da tinta, além de ndo agredir ao meio ambiente, atendendo a Norma JIS Z
2801:2012-Japan, utilizando métodos qualitativos “Agar DiffusionMethods” e
quantitativos “Log reduction”.

Documentagao técnica a ser apresentada, sob pena desclassificagdo:

1. Apresentar Certificado de Conformidade de acordo com as normas ABNT NBR
14020 e ABNT NBR 14024 ou outro certificado de Conformidade equivalente, para
a fabricacdo de mobilidrios corporativos;

2. Resisténcia de pintura antimicrobiana a exposi¢do em camara de atmosfera umida
saturada simulando componente soldado com no minimo 1.250 horas de exposi¢do
com alastramento lateral de corrosao inferior a 0,17mm de acordo com a NBR 8095-
2015/ ASTM D 1654-2008 e ISO 4628-3: 2015;

3. Resisténcia de pintura antimicrobiana a exposi¢ao em camara de névoa salina
simulando componente soldado com no minimo 1.250 horas de exposi¢do com
alastramento lateral de corrosao inferior a 0,17mm de acordo com a NBR 8094-1983
/ ASTM D 1654-2008 e ISO 4628-3:2015;

4. Alvara de funcionamento e certificado de licenga dos bombeiros em nome da
licitante; L.O. (Licenga de Operacdo) valido e vigente emitido pelo orgdo regulador
local em nome da fabricante;

5. Comprovacao de qualidade através de laudos técnicos de estabilidade/tombamento
do modulo terminal simples fixo, com no minimo 3000mm de profundidade,
emitidos por qualquer OCP (Organizagdo Certificadora de Produto) acreditada pelo
INMETRO. Garantia minima de 2 (dois) anos .
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FACE MOVEL PARA TERMINAL SIMPLES OU DUPLO Face (ou armario)
movel de modulo simples ou duplo com as medidas internas de 210mm a 600mm de
profundidade, largura frontal de 800mm a 1.200mm, com altura internas de 1800 a
3220 mm, compondo modulos com extensdo total de até doze faces duplas ou
terminais, permitindo assim formar conjuntos em areas e composi¢cdo diferentes,
composto por estruturas em chapa de aco dobrada SAE, fixadas a base através de
suportes de sustentacdo. Estruturas com furos oblongos ou retangulares a cada
minimo 20mm para encaixe e regulagem dos componentes internos podendo ser




através de suportes universais e/ou travas em ago zincado. Fechamento superior com
aba lateral em chapa de ago SAE com 30 mm de altura. Acabamento frontal do
mecanismo de movimentagdo independente da estrutura, confeccionado em chapa
aco dobrada SAE com cantos arredondados de facil remocgdo. Base movel
confeccionada em chapa de agco dobrada SAE em perfil “U” com no minimo 2mm de
espessura, com minimo 110mm de altura, reforcada com travessas internas para
sustentacdo e afixacdo das rodas, podendo coincidir com o centro de cada
compartimento estabelecendo uma distribuicao equilibrada do peso; rodas usinadas
em a¢o macico com didmetro minimo de 118mm e 21mm de largura, com guia em
formato meia cana, para perfeito encaixe nos trilhos, permitindo um alinhamento e
estabilidade do modulo. Mancais estampados e com tratamento de zincagem,
compostos de rolamentos de esferas rigidas e blindados classe ZZ de modo a ndo
requerer lubrificagdo, para tracionamento de eixos em aco macigo com 20 mm
soldados as rodas e acoplados a eixo. Os trilhos devem ser confeccionados em ago
carbono SAE com espessura minima de 1,9mm com acabamento por galvanizacao a
zinco (zincagem), composto por mini rampas ao longo de todo seu perfil. O perfil
central, devera ser em aco e macico trefilado com formato meia cana, para melhor
deslizamento das rodas.Sistema de movimentagdo com redugdo por dupla ou
multipla transmissdo, instalados diretamente na base composto por correntes de ASA
40 e engrenagens permitindo uma reducao de esfor¢o para deslocamento, sendo o
acionamento ativado através de um manipulo (volante) em estrutura de aco ou
aluminio com acabamento em pintura a pd, contendo um ou trés cabos em aluminio e
uma trava individual para travamento dos médulos. Cada modulo deverd contar com
uma trava manual embutida no volante com acionamento através de um botdo com
ativacdo por meio de um giro no sentido horario para seu travamento e giro no
sentido anti-horario para o destravamento com um pino de engate ao sistema de
movimentagdo do conjunto. Mecanismo de travamento do conjunto para fechamento
total do sistema instalado no modulo terminal movel do conjunto através de uma
unica chave tipo tetra ligada a um mecanismo de bloqueio que atua diretamente no
trilho evitando furar o piso existente e proporcionando maior seguranga ao sistema.
Frisos de borracha, fixados nas paredes laterais (frontais e laterais) dos moédulos,
para absor¢dao de impacto dos mddulos durante a sua movimentagdo. Todas as pecas
confeccionadas em aco devem sofrer tratamento antiferruginoso através de processo
continuo de fosfatizagdo a zinco por imersdo que garanta a auséncia de agentes
corrosivos sobre a superficie da peca evitando o aparecimento de pontos de oxidagdao
e induzidas a secagem, apds tratamento as pegas deverdo ser pintadas através do
processo eletrostdtico com tinta a base de resina epOxi-pd atdxica e de acdo
antimicrobiana a qual inibe a proliferagdo de bactérias nas superficies pintadas
garantindo um alto nivel de higiene evitando a presenca de micro-organismos
problematicos a satde este processo ¢ polimericamente interligado na composi¢ao da
tinta, portanto esta protecdo permanece inalterada, permanecendo ativo ao longo da
vida util da tinta, além de ndo agredir ao meio ambiente, atendendo a Norma JIS Z
2801:2012-Japan, utilizando métodos qualitativos “Agar DiffusionMethods” e
quantitativos “Log reduction”.

Documentagdo técnica a ser apresentada, sob pena desclassificacao:

1.Apresentar Certificado de Conformidade de acordo com as normas ABNT NBR
14020 e ABNT NBR 14024 ou outro certificado de Conformidade equivalente, para
a fabrica¢do de mobilidrios corporativos;

2.Resisténcia de pintura antimicrobiana a exposi¢ao em camara de atmosfera timida
saturada simulando componente soldado com no minimo 1.250 horas de exposi¢do
com alastramento lateral de corrosdo inferior a 0,17mm de acordo com a NBR 8095-
2015/ ASTM D 1654-2008 e ISO 4628-3: 2015;

3. Resisténcia de pintura antimicrobiana a exposi¢ao em camara de névoa salina
simulando componente soldado com no minimo 1.250 horas de exposi¢do com
alastramento lateral de corrosdo inferior a 0,17mm de acordo com a NBR 8094-1983
/ ASTM D 1654-2008 e ISO 4628-3:2015;




4. Alvara de funcionamento e certificado de licenca dos bombeiros em nome da
licitante;

5. L.O. (Licenga de Operagdo) valido e vigente emitido pelo orgdo regulador local
em nome da fabricante;

6.Comprovacdo de resisténcia e durabilidade das bases simples e duplas, através de
relatorio técnico fornecido por laboratorio acreditado pelo INMETRO e anexados a
documentacdo da proposta, com os seguintes pardmetros: A base simples e a base
dupla deverao permitir durabilidade de no minimo 135.000 ciclos de ida e volta em
uma distancia minima de 2 metros (ida e volta) com uma carga distribuida de no
minimo 2.000kg por face, sem apresentar irregularidades no funcionamento, sendo
que o seu movimento deverd ser realizado através do manipulo/volante,
comprovados através de laudos técnicos emitido por qualquer laboratorio acreditado
pelo INMETRO;

7. Parecer técnico de durabilidade emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO comprovando que o manipulo apdés 75.000 ciclos apresentou
funcionamento normal;

8. Laudo Técnico Ergondmico para Arquivo Deslizante emitido por qualquer
laboratorio acreditado pelo INMETRO, assinado por profissional certificado pela
ABERGO (Associagdo Brasileira de Ergonomia) em conjunto com Eng® de
Seguranca do trabalho, atendendo a norma NR17 do Ministério do Trabalho em
conjunto com a NBR 13961:2010 ¢ NBR 9050 no que couber incluindo imagens
ilustrativas de pessoas com necessidades especiais utilizando o sistema de arquivo.

9. Certificado de Garantia minima de 2 (dois) anos, a ser prestado no local de
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FACEXMOVEL™ PARA” ~"MODULOS~ DUPLOS  INTERMEDIARIOS
DESLIZANTES Face (ou armario) moével de médulo duplo intermediario deslizante
com as medidas internas de 210mm a 600mm de profundidade, largura frontal de
800mm a 1.200mm, com altura internas de 1800 a 3220 mm, compondo modulos
com extensao total de até doze faces duplas ou terminais, permitindo assim formar
conjuntos em areas ¢ composi¢ao diferentes, composto por estruturas em chapa de
aco dobrada SAE, fixadas a base através de suportes de sustentagdo. Estruturas com
furos oblongos ou retangulares a cada minimo 20mm para encaixe e regulagem dos
componentes internos podendo ser através de suportes universais e/ou travas em ago
zincado. Fechamento superior com aba lateral em chapa de aco SAE com 30 mm de
altura. Acabamento frontal do mecanismo de movimentacdo independente da
estrutura, confeccionado em chapa aco dobrada SAE com cantos arredondados de
facil remog¢do. Base movel confeccionada em chapa de ago dobrada SAE em perfil
“U” com no minimo 2mm de espessura, com minimo 110mm de altura, reforcada
com travessas internas para sustentacdo e afixacdo das rodas, podendo coincidir com
o centro de cada compartimento estabelecendo uma distribuicao equilibrada do peso;
rodas usinadas em a¢o macico com didmetro minimo de 118mm e 21mm de largura,
com guia em formato meia cana, para perfeito encaixe nos trilhos, permitindo um
alinhamento e estabilidade do mddulo. Mancais estampados e com tratamento de
zincagem, compostos de rolamentos de esferas rigidas e blindados classe ZZ de
modo a ndo requerer lubrificacdo, para tracionamento de eixos em ago maci¢o com
20 mm soldados as rodas e acoplados a eixo. Cada mddulo deverd contar com uma
trava manual embutida no volante com acionamento através de um botdo com
ativagcdo por meio de um giro no sentido hordrio para seu travamento € giro no
sentido anti-hordrio para o destravamento com um pino de engate ao sistema de
movimentagdo do conjunto. Mecanismo de travamento do conjunto para fechamento
total do sistema instalado no modulo terminal moével do conjunto através de uma
unica chave tipo tetra ligada a um mecanismo de bloqueio que atua diretamente no
trilho evitando furar o piso existente e proporcionando maior seguranga ao sistema.
Frisos de borracha, fixados nas paredes laterais (frontais e laterais) dos modulos,
para absorcao de impacto dos médulos durante a sua movimentagao. Todas as pecas
confeccionadas em aco devem sofrer tratamento antiferruginoso através de processo
continuo de fosfatizacdo a zinco por imersdo que garanta a auséncia de agentes




corrosivos sobre a superficie da peca evitando o aparecimento de pontos de oxidagao
e induzidas a secagem, apos tratamento as pegas deverdo ser pintadas através do
processo eletrostatico com tinta a base de resina epoxi-pod atoxica e de agdo
antimicrobiana a qual inibe a proliferacdo de bactérias nas superficies pintadas
garantindo um alto nivel de higiene evitando a presenga de micro-organismos
problemadticos a satide este processo ¢ polimericamente interligado na composi¢ao da
tinta, portanto esta protecdo permanece inalterada, permanecendo ativo ao longo da
vida util da tinta, além de ndo agredir ao meio ambiente, atendendo a Norma JIS Z
2801:2012-Japan, utilizando métodos qualitativos “Agar DiffusionMethods” e
quantitativos “Log reduction”.

Documentagao técnica a ser apresentada, sob pena desclassificagao:

1.Apresentar Certificado de Conformidade de acordo com as normas ABNT NBR
14020 e ABNT NBR 14024 ou outro certificado de Conformidade equivalente, para
a fabricagao de mobiliarios corporativos;

2.Resisténcia de pintura antimicrobiana a exposi¢do em camara de atmosfera umida
saturada simulando componente soldado com no minimo 1.250 horas de exposi¢ao
com alastramento lateral de corrosdo inferior a 0,17mm de acordo com a NBR 8095-
2015/ ASTM D 1654-2008 e ISO 4628-3: 2015;

3.Resisténcia de pintura antimicrobiana a exposi¢do em camara de névoa salina
simulando componente soldado com no minimo 1.250 horas de exposi¢do com
alastramento lateral de corrosdo inferior a 0,17mm de acordo com a NBR 8094-1983
/ ASTM D 1654-2008 e ISO 4628-3:2015;

4.Alvara de funcionamento e certificado de licenca dos bombeiros em nome da
licitante; 5. L.O. (Licenca de Operacao) valido e vigente emitido pelo orgdo
regulador local em nome da fabricante;

6. Comprovacao de resisténcia e durabilidade das bases simples e duplas, através de
relatorio técnico fornecido por laboratorio acreditado pelo INMETRO e anexados a
documentacdo da proposta, com os seguintes pardmetros: A base simples e a base
dupla deverao permitir durabilidade de no minimo 135.000 ciclos de ida e volta em
uma distancia minima de 2 metros (ida e volta) com uma carga distribuida de no
minimo 2.000kg por face, sem apresentar irregularidades no funcionamento, sendo
que o seu movimento deverd ser realizado através do manipulo/volante,
comprovados através de laudos técnicos emitido por qualquer laboratério acreditado
pelo INMETRO;

7. Parecer técnico de durabilidade emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO comprovando que o manipulo apoés 75.000ciclos apresentou
funcionamento normal;

8. Laudo Técnico Ergondmico para Arquivo Deslizante emitido por qualquer
laboratério acreditado pelo INMETRO, assinado por profissional certificado pela
ABERGO (Associagdo Brasileira de Ergonomia) em conjunto com Eng® de
Seguranca do trabalho, atendendo a norma NR17 do Ministério do Trabalho em
conjunto com a NBR 13961:2010 e NBR 9050 no que couber incluindo imagens
ilustrativas de pessoas com necessidades especiais utilizando o sistema de arquivo.

9. Certificado de Garantia minima de 2 (dois) anos, a ser prestado no local de
instalacao do arquivo, emitido em nome do Licitante.
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SUPORTE FIXO PARA COMPOSICAO DAS FACES Suportes Fixos para
composi¢ado interna de faces de mddulos de arquivos deslizantes ou fixos, permitindo
que a sua instalacdo ou alteragdo seja feita pelo proprio usuario, sem necessidade de
uso de qualquer tipo de ferramenta. Em configuragdo de prateleiras ou tampo inferior
com dimensdes minimas entre 200 mm a 490 mm de profundidade x 800 mm a 1200
mm de largura x 20 mm de altura, confeccionados em ago SAE, com dobramento
duplo nas duas bordas maiores, viga central (refor¢o) longitudinal soldado na parte
inferior, formando uma superficie totalmente lisa, evitando criar rebaixos para
acumulo de detritos. Devera estar apoiada sobre suportes de sustentagdo regulaveis
confeccionados em chapa de aco dobrada em formato “U” podendo ser utilizado com
travas em ago zincado.Opcao de configuragdo para suporte composto por um par de




vardes em aco maci¢o com diametro de 12 mm, confeccionado com chapa de aco
zincada, apoiados sobre suportes de sustentacdo regulaveis confeccionados em chapa
de aco dobrada em formato “U” com engates para travas de aco zincado. Opgao de
configuragdo para Suportes Regulaveis para Armas do tipo fuzil, espingarda,
baioneta, pistola, revolveres e outras armas do mesmo porte na posi¢ao horizontal ou
vertical em duas ou trés posi¢des de apoio, de modo que permitam uma fécil
visualizacdo e adequacdo dos tamanhos do armamento, confeccionado em chapa de
aco dobrada SAE podendo ser com apoio através de um suporte inferior regulavel na
altura da face composto por varios recortes, com as bordas emborrachadas para
encaixe e apoio da base das armas e ainda espaco para baionetas e carregadores,
sendo a sua quantidade condicionada de acordo com a largura da face, sendo que
esse item devera ser acrescido de outro item de suporte movel regulavel especifico da
parte superior. Op¢ao de configuracdo para Suporte Regulavel para Armas de o tipo
revolver, pistola e outras do mesmo porte, através de um suporte confeccionado em
chapa de aco dobrada SAE composto por varios recortes para encaixe € apoio das
armas, sendo os recortes superiores em formato “U” com bordas emborrachadas,
apoiados por perfis laterais reguldveis de sustentacdo composto por engates
recortados ou estampados, sendo a sua quantidade condicionada de acordo coma
largura da face. Todas as pecas confeccionadas em ago devem sofrer tratamento
antiferruginoso através de processo continuo de fosfatizagdo a zinco por imersao que
garanta a auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da pega evitando o
aparecimento de pontos de oxidagdo e induzidas a secagem, apds tratamento as pecas
deverdo ser pintadas através do processo eletrostatico com tinta a base de resina
epoxi-pd atoxica e de acdo antimicrobiana a qual inibe a proliferacdo de bactérias
nas superficies pintadas garantindo um alto nivel de higiene evitando a presenca de
micro-organismos problematicos a saude este processo € polimericamente interligado
na composicao da tinta, portanto esta prote¢do permanece inalterada, permanecendo
ativo ao longo da vida 1til da tinta, além de ndo agredir ao meio ambiente, atendendo
a Norma JIS Z 2801:2012-Japan, utilizando métodos qualitativos “Agar
DiffusionMethods” e quantitativos “Log reduction”.

Documentagao técnica a ser apresentada, sob pena desclassificagdo:

1.Apresentar Certificado de Conformidade de acordo com as normas ABNT NBR
14020 e ABNT NBR 14024 ou outro certificado de Conformidade equivalente, para
a fabricacdo de mobilidrios corporativos;

2.Resisténcia de pintura antimicrobiana a exposi¢do em camara de atmosfera umida
saturada simulando componente soldado com no minimo 1.250 horas de exposi¢do
com alastramento lateral de corrosao inferior a 0,17mm de acordo com a NBR 8095-
2015/ ASTM D 1654-2008 e ISO 4628-3: 2015;

3.Resisténcia de pintura antimicrobiana a exposicdo em camara de névoa salina
simulando componente soldado com no minimo 1.250 horas de exposi¢do com
alastramento lateral de corrosdo inferior a 0,17mm de acordo com a NBR 8094-1983
/ ASTM D 1654-2008 e ISO 4628-3:2015;

4 Alvara de funcionamento e certificado de licenca dos bombeiros em nome da
licitante; 5. L.O. (Licenga de Operagdo) valido e vigente emitido pelo orgdo
regulador local em nome da fabricante;

6.Comprovacdo da resisténcia a deflexdo das prateleiras comprovada através de
relatorios técnicos, em nome da fabricante, emitidos por organizagdes certificadoras
de produto acreditada pelo INMETRO e, anexados a documentagdo da proposta,
sendo: Capacidade de carga superior a 40g/cm? em prateleiras medindo 1000(L) x
365(P) mm instalada em modulo de arquivo deslizante, conforme norma ABNT NBR
13961. Capacidade de carga superior a 40g/cm? em prateleiras medindo 1000(L) x
415(P) mm instalada em mddulo de arquivo deslizante, conforme norma ABNT NBR
13961. 7.Certificado de Garantia minima de 2 (dois) anos, a ser prestado no local de
instalag@o do arquivo, emitido em nome do Licitante.




32

PLATAFORMA DE ALUMINIO Plataforma confeccionada por placas de aluminio
com espessura minima de 2,2 mm e superficie antiderrapante através de 5 lagrimas
(travas) em alto relevo. Estrutura interna confeccionada em aco SAE através de
apoios constituidos por 4 dobras e com tratamento de zincagem com espessura
minima de 0,90mm espacadas a cada 80mm uma da outra proporcionando apoio total
a carga a ser aplicada pelo usudrio sem deformagdes permanentes na plataforma.
Deve ser confeccionada de maneira que os trilhos fiquem embutidos na plataforma e
deve possuir rampas laterais no sentido de acesso ao interior dos vaos do sistema de
arquivo deslizantes confeccionas em aco SAE com tratamento de zincagem e
espessura minima de 1,9mm. Plataforma com trilhos embutidos e superficie
antiderrapante em aluminio que atendam aos requisitos de acessibilidade conforme
NBR 9050 no que couber e,com qualidade comprovada através de laudo técnico
ergondmico.

Documentagao técnica a ser apresentada, sob pena desclassificagao:

1.Apresentar parecer técnico de durabilidade e resisténcia em plataforma para
arquivos deslizantes emitido por laboratério reconhecido pelo INMETRO
comprovando a durabilidade da plataforma apos o moédulo intermediario duplo de
arquivo deslizante ter sido carregado com no minimo 1000Kg por face e ter sido
submetido a no minimo 50.000 ciclos com acionamento pelo seu manipulo(volante),
por um percurso minimo de 2,0m (ida e volta) sem apresentar sinais de ruptura,
flambamento, quebras, tor¢des , ruidos ou qualquer tipo de irregularidade.
2.Certificado de Garantia minima de 2 (dois) anos, a ser prestado no local de
instala¢ao do arquivo, emitido em nome do Licitante.
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TRILHO GALVANIZADO COM TRAVA ESTABILIZADORA Linha de trilho
confeccionada em ago SAE com tratamento por galvanizagdo a zinco, com medidas
de 500mm a 1000mm (comprimento) x 135mm (largura) com guia central em aco
macico em formato meia cana com largura de 25,4mm e soldada a base do trilho.
Trava estabilizadora confeccionada em ago SAE com tratamento por galvanizacio a
zinco com espessura minima de 2,0mm devendo ser instalada em todas as bases
deslizantes de carros simples ou duplos, em todas as linhas de trilho a fim de
prevenir o tombamento ou descarrilamento dos modulos e terminais deslizantes.
Documentagao técnica a ser apresentada, sob pena desclassificagdo:

1. Comprovagdo de massa de revestimento de zinco do componente trilho conforme
norma NBR 7397- 2016 e NBR 7008-1:2012 com massa minima de 265 g/m?
através de relatdrio técnico fornecido por laboratério acreditado pelo INMETRO e
anexados a documentagao da proposta;

2.Comprovagdo através de parecer técnico em nome da fabricante, emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO quanto a resisténcia a corrosao do
componente trilho quando submetido a exposi¢do a atmosfera imida por no minimo
1.150 horas sem apresentagdo de corrosao, conforme NBR 8095:2015 e exposi¢do a
névoa salina de no minimo 1.150 horas sem apresentacdo de corrosdo, conforme
NBR 8094:83.

3.Certificado de Garantia minima de 2 (dois) anos, a ser prestado no local de
instala¢dao do arquivo, emitido em nome do Licitante.
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SUPORTE MOVEL TIPO PASTA SUSPENSA E MESA DE CONSULTA COM
CORREDICA TELESCOPICA Suporte mével vazado tipo base de pasta suspensa
com corrediga telescopica para composi¢do interna de faces, que permitam sua
instalag@o ou alteragao pelo proprio usuario, sem necessidade de uso de qualquer tipo
de ferramenta. Podendo ser Base de pasta suspensa e/ou Quadros de langas para
Mapoteca com as dimensdes de 415mm de profundidade x 992mm de largura x
12mm a 15mm de altura, confeccionado em chapa de aco dobrada SAE com sistema
de travamento impedindo sua abertura pela movimentagdo dos moddulos evitando
acidentes. Opcao de configuragdo de face, sendo a parte superior de um suporte para
Mapoteca ou outras de mesmo porte na posi¢ao vertical, com uma parte fixa e outra
retratil com corredica telescOpica, composto por varios recortes com as bordas
emborrachadas para encaixe e apoio das armas, sendo a sua quantidade condicionada
de acordo coma largura da face, apoiados por perfis laterais regulaveis de
sustentacdo, composto por engates recortados e estampados , para fixagdo nas
estruturas das faces, sendo que esse item devera ser acrescido de outro item de
suporte fixo regulavel especifico da parte inferior.

Documentagdo técnica a ser apresentada, sob pena desclassificacao:

1.Apresentar Certificado de Conformidade de acordo com as normas ABNT NBR
14020 e ABNT NBR 14024 ou outro certificado de Conformidade equivalente, para
a fabrica¢do de mobilidrios corporativos;

2. Resisténcia de pintura antimicrobiana a exposi¢cdo em camara de atmosfera timida
saturada simulando componente soldado com no minimo 1.250 horas de exposi¢do
com alastramento lateral de corrosdo inferior a 0,17mm de acordo com a NBR 8095-
2015/ ASTM D 1654-2008 e ISO 4628-3: 2015;

3.Resisténcia de pintura antimicrobiana a exposicdo em camara de névoa salina
simulando componente soldado com no minimo 1.250 horas de exposi¢do com
alastramento lateral de corrosdo inferior a 0,17mm de acordo com a NBR 8094-1983
/ ASTM D 1654-2008 e ISO 4628-3:2015;

4 Alvara de funcionamento e certificado de licenca dos bombeiros em nome da
licitante; 5.L.0. (Licenga de Operagdo) valido e vigente emitido pelo orgio
regulador local em nome da fabricante. Garantia de 2 (dois) anos.

6.Certificado de Garantia minima de 2 (dois) anos, a ser prestado no local de
instalag@o do arquivo, emitido em nome do Licitante.
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PRATELEIRAS ESPECIAIS PARA MIDIAS DIVERSAS Suporte especial para
composi¢do interna de face podendo ser tipo base / suporte para guarda de midias
digitais. Op¢ao de configuracdo de suportes especiais para guarda de acervos
diversos de pequeno porte conforme necessidade do cliente.




36

CONJUNTO DE PORTAS DE CORRER PARA FECHAMENTO DE FACES

Conjunto de portas para fechamento de faces, com caracteristicas construtivas
determinadas de acordo com o tipo de armazenamento e com as medidas internas
de800mm a 1.200mm (L) X 1900mm a 3220mm (H), permitindo assim fazer o
fechamento de faces em moddulos e formar conjuntos em areas diferentes. Porta de
correr confeccionada em chapa de ago dobrada SAE com sistema de deslocamento
através de um mecanismo composto de roldanas de aco ou de nylon com rolamentos
embutidos, que deslizam sobre perfis e guias de ago, proporcionando uma
movimentagdo leve e suave. Os puxadores podem ser cromados e embutidos ou
material similar. O sistema de travamento podera ser individual por porta (folha) ou a
cada 2 portas (folhas) composto por fechaduras acopladas a dois vardes com 8mm de
espessura, proporcionado o seu travamento na parte superior e inferior do médulo ou
por fechadura central travando uma porta a outra.

Documentagao técnica a ser apresentada, sob pena desclassificagdo:

1.Apresentar Certificado de Conformidade de acordo com as normas ABNT NBR
14020 e ABNT NBR 14024 ou outro certificado de Conformidade equivalente, para
a fabricagao de mobiliarios corporativos;

2. Resisténcia de pintura antimicrobiana a exposi¢do em camara de atmosfera umida
saturada simulando componente soldado com no minimo 1.250 horas de exposi¢ao
com alastramento lateral de corrosio inferior a 0,17mm de acordo com a NBR 8095-
2015/ ASTM D 1654-2008 e ISO 4628-3: 2015;

3.Resisténcia de pintura antimicrobiana a exposi¢ao em camara de névoa salina
simulando componente soldado com no minimo 1.250 horas de exposi¢do com
alastramento lateral de corrosdo inferior a 0,17mm de acordo com a NBR 8094-1983
/ ASTM D 1654-2008 e ISO 4628-3:2015;

4.Alvara de funcionamento e certificado de licenca dos bombeiros em nome da
licitante; 5.L.0O. (Licengca de Operagdo) valido e vigente emitido pelo orgdo
regulador local em nome da fabricante. Garantia de 2 (dois) anos.

6.Certificado de Garantia minima de 2 (dois) anos, a ser prestado no local de
instalag@o do arquivo, emitido em nome do Licitante.
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CONJUNTO DE PORTAS DE GIRO PARA FECHAMENTO DE FACES Conjunto
de portas para fechamento de faces, com caracteristicas construtivas determinadas de
acordo com o tipo de armazenamento € com as medidas internas de 800mm a
1.200mm (L) X 1900mm a 3220mm (H), permitindo assim fazer o fechamento de
faces em modulos e formar conjuntos em areas diferentes. Porta de giro
confeccionada em chapa de ago dobrada SAE estruturada com reforgos internos
soldados em cada folha, fixados através de dobradigas permitindo abertura (giro) de
até¢ 180 graus, sistema de travamento através de uma fechadura fixada na folha da
porta e acoplada a dois vardes com 8§ mm de espessura, proporcionado o seu
travamento na parte superior e inferior do modulo. Os puxadores podem ser
cromados e embutidos ou material similar. O sistema de travamento poderd ser
individual por porta (folha) ou a cada 2 portas (folhas) composto por fechaduras
acopladas a dois vardes com 8mm de espessura, proporcionado o seu travamento na
parte superior e inferior do mdédulo ou por fechadura central travando uma porta a
outra. Op¢ao de configuragdo para estruturas pivotantes confeccionadas em perfil de
aco metalon 40x40mm com prateleiras para midias ou tela em malha de agco 50 X 50
mm soldada sem emendas, instaladas em cada face de modulo com sistema composto
por rolamentos blindados para abertura individual e com travamento e fechamento
mecanico, para encaixes de suportes regulaveis.

Documentagdo técnica a ser apresentada, sob pena desclassificagdo:

1.Apresentar Certificado de Conformidade de acordo com as normas ABNT NBR
14020 e ABNT NBR 14024 ou outro certificado de Conformidade equivalente, para
a fabricagao de mobiliarios corporativos;

2. Resisténcia de pintura antimicrobiana a exposi¢do em camara de atmosfera umida
saturada simulando componente soldado com no minimo 1.250 horas de exposi¢ao
com alastramento lateral de corrosio inferior a 0,17mm de acordo com a NBR 8095-
2015/ ASTM D 1654-2008 ¢ ISO 4628-3: 2015;

3.Resisténcia de pintura antimicrobiana a exposi¢do em camara de névoa salina
simulando componente soldado com no minimo 1.250 horas de exposi¢do com
alastramento lateral de corrosdo inferior a 0,17mm de acordo com a NBR 8094-1983
/ ASTM D 1654-2008 e ISO 4628-3:2015;

4.Alvara de funcionamento e certificado de licenca dos bombeiros em nome da
licitante; 5.L.O. (Licenga de Operagdo) valido e vigente emitido pelo orgao
regulador local em nome da fabricante. Garantia de 2 (dois) anos.

6.Certificado de Garantia minima de 2 (dois) anos, a ser prestado no local de
instalacao do arquivo, emitido em nome do Licitante.
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PAINEL FRONTAL DECORATIVO PARA MODULOS FIXO OU DESLIZANTE
Painel decorativo frontal decorativo para Modulo fixo ou deslizante, podendo ser
tripartido, bipartido ou Unico, independente da estrutura, confeccionado em chapa de
aco SAE, com cantos arredondados. De facil remocdo, permitindo eventuais
manutengdes no sistema de acionamento sem retirada do material armazenado e
modificagdes de cores e acabamento para conciliar com o ambiente instalado. Todas
as pecas confeccionadas em ago devem sofrer tratamento antiferruginoso através de
processo continuo de fosfatizacdo a zinco por imersdao que garanta a auséncia de
agentes corrosivos sobre a superficie da peca evitando o aparecimento de pontos de
oxidagcdo e induzidas a secagem, apOs tratamento as pegas deverdo ser pintadas
através do processo eletrostatico com tinta a base de resina epoxi-pd atdxica e de
acdo antimicrobiana a qual inibe a proliferacdo de bactérias nas superficies pintadas
garantindo um alto nivel de higiene evitando a presenga de micro-organismos
problemadticos a satide este processo ¢ polimericamente interligado na composi¢ao da
tinta, portanto esta protecdo permanece inalterada, permanecendo ativo ao longo da
vida util da tinta, além de ndo agredir ao meio ambiente, atendendo a Norma JIS Z
2801:2012-Japan, utilizando métodos qualitativos “Agar DiffusionMethods” e
quantitativos “Log reduction”.
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FECHAMENTO INTERNO OU EXTERNO PARA MODULOS SIMPLES E
DUPLOS Fechamento interno ou externo para modulo, com caracteristicas
construtivas determinadas de acordo com o tipo de armazenamento. Podendo ser
uma chapa inteiramente fechada que tem como funcdo evitar a transposi¢do de
material armazenado de uma face para outra. Podendo ser também em perfil de ago
metalon 40x40mm com tela em malha de ago 50 x 50 mm soldada sem emendas para
armazenamento de obras ou pecas em geral. Opg¢ao de configuracdo para em chapa
confeccionado em aco SAE de espessura com os cantos arredondados.
Documentagdo técnica a ser apresentada, sob pena desclassificacao:

1.Apresentar Certificado de Conformidade de acordo com as normas ABNT NBR
14020 e ABNT NBR 14024 ou outro certificado de Conformidade equivalente, para
a fabrica¢do de mobilidrios corporativos;

2. Resisténcia de pintura antimicrobiana a exposi¢cdo em camara de atmosfera timida
saturada simulando componente soldado com no minimo 1.250 horas de exposi¢do
com alastramento lateral de corrosdo inferior a 0,17mm de acordo com a NBR 8095-
2015/ ASTM D 1654-2008 e ISO 4628-3: 2015;

3.Resisténcia de pintura antimicrobiana a exposicdo em camara de névoa salina
simulando componente soldado com no minimo 1.250 horas de exposi¢do com
alastramento lateral de corrosdo inferior a 0,17mm de acordo com a NBR 8094-1983
/ ASTM D 1654-2008 e ISO 4628-3:2015;

4 Alvara de funcionamento e certificado de licenca dos bombeiros em nome da
licitante; 5.L.0O. (Licenca de Operagdo) valido e vigente emitido pelo orgdo
regulador local em nome da fabricante. Garantia de 2 (dois) anos.

6.Certificado de Garantia minima de 2 (dois) anos, a ser prestado no local de
instala¢ao do arquivo, emitido em nome do Licitante.
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ESTRUTURA DE GRADE REFORCADA Estrutura de trainel para guarda de obras
de arte e quadros com estrutura confeccionada em tubos de ago carbono medindo
50mm X 50mm com espessura de 2,0mm com telas onduladas confeccionadas em
aco com malha de aprox. 1.1/4 fio 10. Podendo ter guias superiores de deslizamento
dos traineis corredicos, sendo que estas guias devem ser confeccionadas em
aluminio, perfil 35mm X 35mm onde o sistema de deslizamento deve ser efetuado
através de roldanas de nylon. Podera possuir painel de acabamento frontal com porta
etiquetas para identificagdo do acervo. COMPRASNET: UNIDADE = METRO
QUADRADO
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ESCADA DE ALUMINIO Escada ergonémica confeccionada em aluminio contendo
de 3 a 4 degraus + plataforma, com sistema de protegdo (tipo guarda corpo) em toda
lateral da escada e na plataforma, para trabalho acoplado ao sistema de arquivos
deslizantes
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SUPORTE FECHADO MOVEL PARA GAVETAS DE FICHAS COM
DIVISORES Suporte moével fechado tipo gaveta com corrediga telescopica e trava
fim de curso, confeccionada em ago SAE, com tratamento antiferruginoso por
fosfatizagdo a zinco e pintura eletrostatica a pd, com espessura minima de 0,90 mm
com dimensdes minimas de 900(L) x 350(P) mm x 100mm(H), montadas em um par
de corredigas telescopicas com trava de seguranca no fim de curso. Poderd ser
dividida transversalmente quando solicitado pelo cliente, de acordo com as
dimensdes dos itens a serem armazenados, podendo quando necessario a regulagem
ser feita pelo proprio usuario. Esta deve ser regulavel na altura através de suporte
universal confeccionadas em chapa de ago dobrado SAE com espessura minima de
1,27mm com tratamento antiferruginoso por fosfatizagdo a zinco e pintura
eletrostatica a po.

Documentagdo técnica a ser apresentada, sob pena desclassificacao:

1.Apresentar Certificado de Conformidade de acordo com as normas ABNT NBR
14020 e ABNT NBR 14024 ou outro certificado de Conformidade equivalente, para
a fabrica¢do de mobilidrios corporativos;

2. Resisténcia de pintura antimicrobiana a exposi¢cdo em camara de atmosfera timida
saturada simulando componente soldado com no minimo 1.250 horas de exposi¢do
com alastramento lateral de corrosdo inferior a 0,17mm de acordo com a NBR 8095-
2015/ ASTM D 1654-2008 e ISO 4628-3: 2015;

3.Resisténcia de pintura antimicrobiana a exposicdo em camara de névoa salina
simulando componente soldado com no minimo 1.250 horas de exposi¢do com
alastramento lateral de corrosdo inferior a 0,17mm de acordo com a NBR 8094-1983
/ ASTM D 1654-2008 e ISO 4628-3:2015;

4 Alvara de funcionamento e certificado de licenca dos bombeiros em nome da
licitante; 5.L.0O. (Licenga de Operagdo) valido e vigente emitido pelo orgio
regulador local em nome da fabricante. Garantia de 2 (dois) anos.

6.Certificado de Garantia minima de 2 (dois) anos, a ser prestado no local de
instalagao do arquivo, emitido em nome do Licitante.

43 DIVISOR REGULAVEL PARA PRATELEIRAS E LIVROS COM GARRA
Divisor confeccionado em ago SAE, podendo ser em formato “T” ou “L” para
prateleiras ou em formato de divisor/separador de fichas para gavetas para melhor
aproveitamento e organiza¢do do material armazenado.

GRUPO 6
ITEM DESCRICAO
44 GAVETEIRO VOLANTE 02 GAVETAS RASAS E 01 GAVETAO MEDINDO

400 x 460 x 640 MM. Base superior - Tampo tnico confeccionado em MDP com
revestimento melaminico nas duas faces de 25 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta
superior ¢ inferior da borda; furagdes especificas para aplicacdo de ferragens com
sistema de fixacdo dupla que conecta as duas pegas sem o uso de parafusos; Base
inferior - tampo unico confeccionado em MDP com revestimento melaminico nas
duas faces de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo
contorno da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior ¢ inferior da borda;
furagdes para aplicagdo de ferragens com sistema de fixagdo dupla que conecta as
duas pecas sem o uso de parafusos e para receber quatro buchas de nylon de 8 mm
para instalagdo de cada rodizio; quatro rodizios de duplo giro em termoplastico com
rodas em poliamida; 45 x 45mm (L x H) e rodas de 35mm; capacidade de carga
unitaria de 40 kg; Lateral de gaveteiro em MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pecga, com raio de 1 mm
de espessura na aresta superior e inferior da borda; tranca metéalica em aco com
pinos metalicos que permite a abertura ou fechamento simultaneo de todas as
gavetas; pino metalico na parte superior que permite o alinhamento das gavetas,




juntamente com o giro da fechadura; puxador lateral extrudado em PVC em
formato de “L” fixado a lateral por meio de canal usinado, facilitando a abertura
das gavetas independente do lado. Costa em MPD de 18 mm; acabamento em fita
de borda em PVC em todo contorno da pega, com raio de Imm de espessura na
aresta superior e inferior da borda. Frente das gavetas em MDP com revestimento
melaminico nas duas faces de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da peca, com raio de 1 mm de espessura na aresta superior
e inferior da borda; furagdo para aplicacdo de fechadura frontal com duas chaves
escamotedveis, injetada em polipropileno com haste em acgo de alta resisténcia a
torque, fixada na parte superior da primeira gaveta; corpo em ago, com cilindro de
19 mm de didmetro niquelado, giro de 180° para abertura e fechamento; puxador
lateral extrudado em PVC em formato de “L” fixado a lateral, facilitando a abertura
das gavetas independente do lado e deixando a frente da gaveta livre. Corpo da
gaveta em MDP de 15mm de espessura na cor preta; laterais da gaveta com 75 mm
de altura, com acabamento em fita de PVC em todo o contorno da peca com Imm
de espessura. Corpo de gaveta alta com 260 mm de altura e possui ferragem na
parte superior em aco trefilado redondo com didmetro de 4,75 mm, encaixado as
laterais por meio de furacdo para aplicacao das pastas suspensas. Tanto a gaveta
baixa quanto a alta com recortes a 45° na unido da parte posterior da gaveta; laterais
com ranhuras para encaixe perfeito no fundo da gaveta; fundo da gaveta em
“duraplac” de 2,5 mm, batente de fechamento das gavetas com a tranca. Todas as
gavetas com trilho telescopico em chapa de aco zincado branco de

400 mm de comprimento que permite a abertura total de 430 mm para facilitar o
acesso as pastas suspensas; deslizamento por esferas de aco, com sistema de
destravamento através de alavanca de separagdo, trava de prote¢ao na posi¢do
fechada por suporte interno evitando assim a movimentagao inadequada do mesmo.
Trilho suporta a carga de até de 30 Kg. Todos os painéis de MDP e bordas de PVC
com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga
chama (auto extinguivel). Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com
insertos metalicos, os quais permitem a montagem e desmontagem do mobilidrio
sem causar danos ao mesmo, sem utilizacdo de parafusos direto nos painéis de
MDP.

Documentagao técnica a ser apresentada, sob pena desclassificagao:

1. Apresentar declaragdo de garantia e assisténcia técnica de 2 (dois) anos no local
de instalagdoem papel timbrado do Licitante, informando que prestard a devida
assisténcia em até 72 horas ap0s a solicita¢do por escrito do solicitante.

2. Apresentar Laudo Técnico de comprovacdo do atendimento a Norma
Regulamentadora NR 17 do Ministério do Trabalho Emprego e Renda, emitida por
Engenheiro ou Médico com especializacdo em Seguranga ou Medicina do Trabalho
ou Ergonomista, em nome do fabricante.

3. Apresentar Certificacdo de Produto de acordo com a Norma ABNT NBR 13961
— ARMARIOS, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado
pelo INMETRO, em nome do fabricante.

4. Apresentar FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

5. Apresentar Licenca de Operagio em nome do Fabricante, emitido por Orgio
ambiental competente da sede do fabricante.

6. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do
prazo de validade em nome do fabricante.

7. Catélogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que deverao conter,
no minimo, marca, modelo, fabricante e especificacdo técnica.
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ARMARIO BAIXO COM 01 PRATELEIRA 02 PORTAS 800 x 460 x 740 MM.
Base superior - tampo tUnico confeccionado em MDP (Painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo o contorno da pega, com raio de 2,5
mm na aresta superior e inferior da borda. Base inferior - tampo tnico
confeccionado em MDP de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de




PVC em todo o contorno da pega, com raio de 2,5mm na aresta superior e inferior
da borda; furagdes para receber sapata niveladora medindo 50 x 27 mm injetada,
que permite a regulagem do movel pela parte interna facilitando a montagem e
alinhamento. Laterais e fundo do armario confeccionado em painel de MDP de 18
mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega,
com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A fixacdo entre as pecas ¢
feita por meio de buchas de nylon para maior fixacdo, possui também parafusos de
minifix para fixacao das pegas diretamente nas buchas de nylon. Portas em MDP de
18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da
peca, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. A porta lado direito
recebe fechadura frontal com duas chaves escamoteaveis, corpo com haste de ago
de alta resisténcia e pegador em polipropileno; cilindro de 19 mm de didmetro em
aco niquelado auto brilho; giro de 180° para abertura e fechamento da porta; fixado
por meio de parafusos de aco e bucha de nylon para maior acabamento e qualidade;
possui puxador em zamak medindo 148 x 20 x 9 mm, com fura¢do de 128 mm
entre furos, acabamento na cor 6nix acetinado e detalhe ergondmico para melhorar
na hora da pega. A fixa¢do das portas a lateral do armario € feita por dobradigas em
aco de alta resisténcia, que permite abertura a 110°, com caneco de 35 mm de
didmetro a ser fixado a porta por furacdo de 35 mm de didmetro para um perfeito
encaixe, fixacdo e resisténcia. As portas recebem furagdes especificas com
embuchamento de nylon de 8mm de didmetro para fixa¢do das dobradigas,
eliminando a utilizagao de parafusos diretamente no painel de MDP, permitindo
que as portas sejam montadas e desmontadas sem danificar a estrutura do movel.
Prateleira em de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da peca, com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da
borda; aplicagcdo de quatro suportes de prateleira injetados em nylon com 20 mm de
diametro, encaixados em furagdes proprias na parte inferior; permite o encaixe
perfeito das prateleiras por meio de parafusos de apoio fixados nas laterais do
armario, proporcionando maior estabilidade ao movel e evitando acidentes. o
parafuso de fixacdo das prateleiras pode ser fixado na lateral de acordo com a
necessidade do cliente; possui furacdo para batente em “L” confeccionado em ago
zincado branco, que serve para fechamento da porta junto a fechadura. Todos os
painéis de MDP e bordas de PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasao,
mancha, umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). Todo o sistema de
fixacdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem
utilizagdo de parafusos direto nos painéis de MDP.

Documentagao técnica a ser apresentada, sob pena desclassificagao:

1. Apresentar declaragdo de garantia e assisténcia técnica de 2 (dois) anos no local
de instalagdoem papel timbrado do Licitante, informando que prestard a devida
assisténcia em até 72 horas apos a solicitagao por escrito do solicitante.

2. Apresentar Laudo Técnico de comprovagdo do atendimento a Norma
Regulamentadora NR 17 do Ministério do Trabalho Emprego e Renda, emitida por
Engenheiro ou Médico com especializagdo em Seguran¢a ou Medicina do Trabalho
ou Ergonomista, em nome do fabricante.

3. Apresentar Certificagdo de Produto de acordo com a Norma ABNT NBR 13961
— ARMARIOS, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado
pelo INMETRO, em nome do fabricante.

4. Apresentar FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

5. Apresentar Licenca de Operagdo em nome do Fabricante, emitido por Orgio
ambiental competente da sede do fabricante.

6. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do
prazo de validade em nome do fabricante.

7.. Catélogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que deverdo conter,
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superior - tampo unico em MDP (Painel de particulas de média densidade com




revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em todo o contorno da peca, com raio de 2,5 mm na aresta
superior e inferior da borda; furagdes para aplicagdo de ferragens, minifix e bucha
de 10 x 11 injetada em nylon na cor preta onde permite a fixagdo das ferragens sem
contato com a madeira. Base inferior - tampo unico confeccionado em MDP de 25
mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o contorno da
peca, com raio de 2,5mm na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma
ABNT NBR NBR 13961; furagdes, minifix, bucha de 10 x 11 injetada em nylon na
cor preta; sapata niveladora medindo 50 x 27 mm injetada, que permite a
regulagem do movel pela parte interna facilitando a montagem e alinhamento;
Lateral do armario confeccionado em painel de MDP de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 1 mm
na aresta superior e inferior da borda; furagdes especificas para receber o
embuchamento de nylon e cavilhas, permitindo a a fixagdo e alinhamento com as
demais pecas, além de montagem e desmontagem do movel sem causar danos,
garantindo excelente qualidade final furagdes. Fundo de armario confeccionado em
painel de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da pega, com raio de 1 mm na aresta superior ¢ inferior da borda;
furacdes especificas para receber o embuchamento de nylon e cavilhas para fixacao
e alinhamento com as demais pecas, permitindo a montagem e desmontagem do
movel sem causar danos, garantindo excelente qualidade final. furagdes. Divisao do
armario confeccionado em painel de MDP de 18 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em todo contorno da peca, com raio de 1 mm na aresta
superior ¢ inferior da borda; furagdes especificas para receber o embuchamento de
nylon e cavilhas para fixagdo e alinhamento com as demais pecas, permitindo a
montagem e desmontagem do moével sem causar danos, garantindo excelente
qualidade final. furac¢des. Portas confeccionadas em Painel de MDP de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peca, com
raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda; possui embuchamento de nylon
que permite a fixacdo das dobradigas. A porta LE possui batente de aco para
fechamento e travamento da porta, fixado por meio de duas buchas de nylon
injetadas para melhor acabamento e resisténcia e com dois parafusos. A porta lado
direito recebe fechadura frontal com duas chaves escamoteédveis, corpo com haste
de aco de alta resisténcia e pegador em polipropileno; cilindro de 19 mm de
diametro em a¢o niquelado auto brilho; giro de 180° para abertura e fechamento da
porta; fixado por meio de parafusos de aco e bucha de nylon para maior
acabamento e qualidade; possui puxador em zamak medindo 148 x 20 x 9 mm, com
furagdo de 128 mm entre furos, acabamento na cor Onix acetinado e detalhe
ergondmico para melhorar na hora da pega. A fixagdo das portas as laterais do
armario ¢ feita por dobradigas em acgo de alta resisténcia, que permite abertura a
110°, com caneco de 35 mm de didmetro a ser fixado a porta por furagdo de 35 mm
de didmetro para um perfeito encaixe, fixagdo e resisténcia. As portas recebem
furagdes especificas para embuchamento de nylon de 8mm de didmetro para
fixacdo das dobradicas, eliminando a utilizacdo de parafusos diretamente no painel
de MDP, permitindo que as portas sejam montadas e desmontadas sem danificar a
estrutura do movel. Prateleira confeccionada em painel de MDP de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da peca, com
raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda; aplicacdo de quatro suportes de
prateleira injetados em nylon com 20 mm de diametro, encaixados em furacdes
proprias; permite o encaixe perfeito das prateleiras por meio de parafusos de apoio
fixados nas laterais do armario, travando a prateleira e proporcionando maior
estabilidade ao movel, evitando acidentes. o parafuso de fixacdo das prateleiras
pode ser fixado na lateral de acordo com a necessidade do cliente. O sistema de
embuchamento de nylon nas prateleiras permite a fixagdo das ferragens sem
contato com a madeira e possibilitando a montagem e desmontagem do produto
sem causar danos ao movel, garantindo excelente qualidade final; possui fura¢ao




para batente em “L” confeccionado em ago zincado branco, que serve para
fechamento da porta junto a fechadura. Todos os painéis de MDP e borda de PVC
com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga
chama (auto extinguivel). Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com
insertos metalicos, os quais permitem a montagem e desmontagem do mobiliario
sem causar danos ao mesmo, sem utilizacdo de parafusos direto nos painéis de
MDP.

Documentagdo técnica a ser apresentada, sob pena desclassificacao:

1. Apresentar declaracdo de garantia e assisténcia técnica de 2 (dois) anos no local
de instalacdo, em papel timbrado do Licitante, informando que prestara a devida
assisténcia em até 72 horas ap0s a solicita¢do por escrito do solicitante.

2. Apresentar Laudo Técnico de comprovacdo do atendimento a Norma
Regulamentadora NR 17 do Ministério do Trabalho Emprego e Renda, emitida por
Engenheiro ou Médico com especializagao em Seguranga ou Medicina do Trabalho
ou Ergonomista, em nome do fabricante.

3. Apresentar Certificacdo de Produto de acordo com a Norma ABNT NBR 13961
— ARMARIOS, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado
pelo INMETRO, em nome do fabricante.

4. Apresentar FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

5. Apresentar Licenca de Operagio em nome do Fabricante, emitido por Orgio
ambiental competente da sede do fabricante.

6. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do
prazo de validade em nome do fabricante.

7. Catélogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que deverao conter,
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MESA RETA PE ACO - 1000 X 600 X 740MM (LXPXA). Tampo Unico,
confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta
superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966; possui passa cabo em
poliestireno injetado com tampa removivel de 60mm de diametro e furacdes na
parte inferior do tampo para receber embuchamento metalico. Painel confeccionado
em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da peca, com raio de 1 mm de espessura nas arestas superior e inferior da
borda; possui furagdes para receber embuchamento metalico, para acoplar pés e
demais acessorios. Pés laterais - base superior em aco, formato em “L” medindo
500 x 48 x 30 mm, com 2,65 mm de espessura para maior sustentagdo; furacao nas
extremidades para fixagdo do pé ao tampo. Coluna vertical em chapa de aco
dobrada medindo 675 x 180 x 40 mm com 1,20 mm de espessura; orificio em cada
extremidade para passagem de fiacdo do tampo ao piso; tampa lateral removivel
para acesso ao cabeamento, em aco com 0,90mm de espessura e abertura inferior
para passagem de ar; encaixe tipo ‘“clic”’.Base inferior estampada, sem uso de
ponteiras, medindo 580 x 67 x 25 mm de altura, com 2,65mm de espessura; duas
sapatas niveladoras estriadas, injetadas em polipropileno de 60 mm de diametro,
rosca M6 na cor da estrutura; aplicacdo de rebites M6 para juncdo dos pés ao painel
unico. Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto,
risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). Todo o
sistema de fixacdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais
permitem a montagem e desmontagem do mobiliario sem causar danos a0 mesmo,
sem utilizagdo de parafusos direto nos painéis de MDP. Todas as partes metalicas
sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre 60 / 80
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas em estufa a
220°.

Documentagao técnica a ser apresentada, sob pena desclassificagdo:

1. Apresentar declaracdo de garantia e assisténcia técnica de 2 (dois) anos no local
de instalagdoem papel timbrado do Licitante, informando que prestard a devida
assisténcia em até 72 horas ap0s a solicita¢do por escrito do solicitante.

2. Apresentar Laudo Técnico de comprovacdo do atendimento a Norma
Regulamentadora NR 17 do Ministério do Trabalho Emprego e Renda, emitida por
Engenheiro ou Médico com especializacdo em Seguranca ou Medicina do Trabalho,
em nome do fabricante.

3. Apresentar Certificacdo de Produto de acordo com a Norma ABNT NBR 13966
— MESAS, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo
INMETRO, em nome do fabricante.

4. Apresentar FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

5. Apresentar Licenca de Opera¢do em nome do Fabricante, emitido por Orgio
ambiental competente da sede do fabricante.

6. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do
prazo de validade em nome do fabricante.

7. Apresentar Certificado de conformidade de Preparagao de Processo de Pintura de
Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP),
acreditado pelo INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados
pelo menos para as Normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT
NBR8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NBR
11.003 ou ASTM D 3359.

8. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que deverao conter,
no minimo, marca, modelo, fabricante e especificagdo técnica.
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MESA RETA PE ACO - 1400 X 600 X 740MM (LXPXA). Tampo unico,
confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em
fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta
superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966; possui passa cabo em
poliestireno injetado com tampa removivel de 60mm de diametro e furacdes na
parte inferior do tampo para receber embuchamento metalico. Painel confeccionado
em MDP de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o
contorno da peca, com raio de 1 mm de espessura nas arestas superior e inferior da
borda; possui furagdes para receber embuchamento metalico, para acoplar pés e
demais acessorios. Pés laterais - base superior em aco, formato em “L” medindo
500 x 48 x 30 mm, com 2,65 mm de espessura para maior sustentagdo; furacao nas
extremidades para fixagdo do pé ao tampo. Coluna vertical em chapa de aco
dobrada medindo 675 x 180 x 40 mm com 1,20 mm de espessura; orificio em cada
extremidade para passagem de fiacdo do tampo ao piso; tampa lateral removivel
para acesso ao cabeamento, em aco com 0,90mm de espessura e abertura inferior
para passagem de ar; encaixe tipo ‘“clic”’.Base inferior estampada, sem uso de
ponteiras, medindo 580 x 67 x 25 mm de altura, com 2,65mm de espessura; duas
sapatas niveladoras estriadas, injetadas em polipropileno de 60 mm de diametro,
rosca M6 na cor da estrutura; aplicagdo de rebites M6 para juncdo dos pés ao painel
unico. Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a impacto,
risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). Todo o
sistema de fixacdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais
permitem a montagem e desmontagem do mobiliario sem causar danos a0 mesmo,
sem utilizagdo de parafusos direto nos painéis de MDP. Todas as partes metalicas
sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre 60 / 80
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas em estufa a
220°. Documentagdo técnica a ser apresentada, sob pena desclassificagdo: 1.
Apresentar declaracdo de garantia e assisténcia técnica de 2 (dois) anos no local de
instalagdo em papel timbrado do Licitante, informando que prestara a devida
assisténcia em até 72 horas apds a solicitagdo por escrito do solicitante. 2.
Apresentar Laudo Técnico de comprovagdo do atendimento a Norma
Regulamentadora NR 17 do Ministério do Trabalho Emprego e Renda, emitida por
Engenheiro ou Médico com especializagdo em Seguranca ou Medicina do Trabalho,
em nome do fabricante. 3. Apresentar Certificacdo de Produto de acordo com a
Norma ABNT NBR 13966 — MESAS, emitido por Organismo Certificador de
Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO, em nome do fabricante. 4. Apresentar
FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante. 5. Apresentar
Licenga de Operagdo em nome do Fabricante, emitido por Orgido ambiental
competente da sede do fabricante. 6. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal
do IBAMA e Nada consta dentro do prazo de validade em nome do fabricante. 7.
Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de
Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP),
acreditado pelo INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados
pelo menos para as Normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT
NBR8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NBR
11.003 ou ASTM D 3359. 8. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote
cotado, que deverdo conter, no minimo, marca, modelo, fabricante e especificagdo
técnica.
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MESA "L" PENINSULAR PE ACO - 1600 X 600 X 2000 X 800 X 740MM -
(LXP X L X P X A). Tampo confeccionado em MDP (Painel de particulas de
média densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da pega, com
raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda, atendendo a norma NBR
13966. O tampo possui recorte sinuoso na parte central e formato tipo gota na outra
extremidade permitindo pequenas reunides neste local e aumentando a area de
trabalho possui passa cabo em poliestireno injetado com tampa removivel de 60
mm de didmetro e furagdes na parte inferior do tampo para receber embuchamento
metalico. Painel confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade
com revestimento melaminico nas duas faces) de 18 mm de espessura; acabamento
em fita de borda de PVC em todo contorno da peca, com raio de 1,00 mm, na aresta
superior ¢ inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966. Pés laterais - base
superior em aco, formato em “L” medindo 500 x 48 x 30 mm, com 2,65 mm de
espessura para maior sustentacao; furacao nas extremidades para fixacdo do pé ao
tampo. Coluna vertical em chapa de aco dobrada medindo 675 x 180 x 40 mm com
1,20 mm de espessura; orificio em cada extremidade para passagem de fiacdo do
tampo ao piso; tampa lateral removivel para acesso ao cabeamento, em aco com
0,90mm de espessura e abertura inferior para passagem de ar; encaixe tipo
“clic”.Base inferior estampada, sem uso de ponteiras, medindo 580 x 67 x 25 mm
de altura, com 2,65mm de espessura; duas sapatas niveladoras estriadas, injetadas
em polipropileno de 60 mm de diametro, rosca M6 na cor da estrutura; aplica¢do de
rebites M6 para jungdo dos pés ao painel unico.P¢é de canto - Chapa metélica
superior para fixagdo no tampo confeccionada em ago medindo 130 x 130 mm com
1,20 mm de espessura; recorte 45° para alinhamento da coluna na parte frontal;
furacdo para passagem de fios entre o tampo e o pé de canto; coluna vertical em
aco, medindo 700 x 100 x 100 mm com 1,06mm de espessura; dobras a 90° para
fechamento dos painéis e demais acessorios; rebites nas laterais, rosca M6 tipo
reviclé, para fixar painéis e demais acessorios; tampa removivel para passagem de
fiacdo, em aco medindo 549 x 72mm com 0,90mm de espessura, encaixe tipo
“clic”; recortes para fixagdo de duas tomadas pogo interno ¢ duas com pogo externo
(marca Margirus ou similar); dois orificios para RJ45, (tomadas de acordo com as
normas da ABNT NBR 14136); haste em aco com 2,65mm de espessura com rosca
5/16, na parte inferior da coluna para fixagdo de sapata niveladora, de 60 mm
estriada regulagem de altura. Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta
resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com insertos
metalicos, os quais permitem a montagem e desmontagem do mobilidrio sem
causar danos a0 mesmo, sem utilizacdo de parafusos direto nos painéis de MDP.
Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico
Epoxi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem tratamento anticorrosivo e por
fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°. Documentagdo técnica a ser apresentada,
sob pena desclassificacdo: 1. Apresentar declaracao de garantia e assisténcia técnica
de 2 anos no local de instalagdoem papel timbrado do Licitante, informando que
prestara a devida assisténcia em até 72 horas apos a solicitacdo por escrito do
solicitante. 2. Apresentar Laudo Técnico de comprovacao do atendimento a Norma
Regulamentadora NR 17 do Ministério do Trabalho Emprego e Renda, emitida por
Engenheiro ou Médico com especializagdo em Seguranca ou Medicina do Trabalho,
em nome do fabricante.
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MESA PLATAFORMA DUPLA EM MODULO CENTRAL - MEDIDAS 1200 x

1200 x 740 mm (L x P x H). 2 (dois) tampos medindo 1200 x 600 x 740 mm cada,
em painel de particulas de média densidade com revestimento melaminico nas duas
faces - mdp de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de pvc em todo
contorno da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior ¢ inferior da borda,
atendendo a norma NBR 13966; recorte para caixa de tomadas e buchas metalicas




na parte inferior do tampo para fixa¢do dos pés ao tampo. Caixas de tomadas em
abs, medidas externas de 300 x 125mm (L x P), com aba arredonda em todo o
contorno da peca que recebe 2 (dois) modulos externos sobre o tampo, para
instalacdo de tomadas usb, encaixe tipo clic, padrao “pezzi” ou similar; tampa
basculante, com abertura de até 100° para acesso as tomadas internas e fresta para
passagem de fiagdo. Acompanha suporte de tomadas interno em ago de 0,90 mm de
espessura, com no minimo 5 (cinco) entradas para tomadas elétricas pogo interno
10 e 20 A, padrao “margirius”, “pezzi”, “weg” ou similar; 4 (quatro) entradas RJ45
e tampa para fechamento inferior de fécil acesso para manutengdo e protegdo contra
choques. P¢ intermediario tubo superior em ago medindo 40 x 80 x 790 mm, com
1,20 mm de espessura; recortes a laser para fixacdo do pé ao tampo; fechamento
das pontas em chapa de aco de 1,20 mm de espessura e furacdo para fixacao das
travessas longitudinais. Dois tubos verticais para sustentacdo em ago medindo 50 x
50 x 697 mm, com 1,90 mm de espessura; furacdo para alinhamento e estruturacao
de ferro chato de 6,35 mm de didmetro; 8 furos com rosca para fixacao de
parafusos m6 que servem para o encaixe das tampas. Tampa sacavel de fechamento
nos dois lados do pé, em aco de 0,60 mm de espessura, dotada de quatro hastes
cortadas a laser em formato de gancho para fixagao da tampa ao pé, engatadas nos
parafusos que estdo fixados no pé; permite subida da fiacdo do piso ao leito por
ambos os lados; duas ponteiras injetadas em polipropileno (PP), com porca 5/16
para encaixe da sapata niveladora, medindo 50 x 50 x 17 mm com aba externa tipo
“bota” de 8 mm de altura; duas sapatas niveladoras sextavadas injetadas em PP de
30 mm de diametro com rosca 5/16 na cor grafite. Calha de fiagcdo “leito”: em aco
com 0,90mm de espessura, com 322 x 40 mm pelo comprimento do tampo;
acabamentos laterais para fechamento quando ndo necessario a passagem de fiagao;
permite a acomodagao dos fios e possui furagdoes de 50 mm de didmetro na parte
inferior para passagem de fios se necessario; suporte para leito de fiacdo,
trapezoidal em ago com 1,5 mm de espessura, medindo 133 x 325 x 25 mm com
duas dobras laterais inferiores e duas dobras laterais superiores que permitem o
encaixe perfeito ao leito; abas superiores com dois furos para a fixa¢ao sob o
tampo. Todos os painéis de mdp com alta resisténcia mecanica, fita borda em pvc
com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga
chama (auto extinguivel); sistema de fixacdo por parafusos métricos e com insertos
metalicos, os quais permitem a montagem e desmontagem do mobilidrio sem
causar danos a0 mesmo e sem utilizagdo de parafusos direto nos painé€is de mdp;
partes metalicas sdo soldadas pelo método de solda mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade; pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre 60 / 80
micras e tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°.
Documentagdo técnica a ser apresentada, sob pena desclassificacdo: 1. Apresentar
declaracdo de Garantia e assisténcia técnica de 2 (dois) anos no local de
instalacdoem papel timbrado do Licitante, informando que prestarda a devida
assisténcia em até 72 horas apds a solicitacdo por escrito do solicitante. 2.
Apresentar Laudo Técnico de comprovagdo do atendimento a Norma
Regulamentadora NR 17 do Ministério do Trabalho Emprego e Renda, emitida por
Engenheiro ou Médico com especializagao em Seguranca ou Medicina do Trabalho,
em nome do fabricante. 3. Apresentar Certificagdo de Produto de acordo com a
Norma ABNT NBR 13966 — MESAS, emitido por Organismo Certificador de
Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO, em nome do fabricante. 4. Apresentar
FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante. 5. Apresentar
Licenga de Operagdo em nome do Fabricante, emitido por Orgdo ambiental
competente da sede do fabricante. 6. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal
do IBAMA e Nada consta dentro do prazo de validade, em nome do fabricante. 7.
Apresentar Certificado de conformidade de Preparacao de Processo de Pintura de
Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP),
acreditado pelo INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados
pelo menos para as Normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT




NBR8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NBR
11.003 ou ASTM D 3359. 8. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote
cotado, que deverdo conter, no minimo, marca, modelo. fabricante e especificacio
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MJSa. PLATAFORMA DUPLA EM MODULO, LADO ESQUERDO -
MEDIDAS 1800 x 1600 x 740 mm (L x P x H). 2 (dois) tampos medindo 1800 x
800 x 740 mm cada, em painel de particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces - mdp de 25 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de pvc em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior
inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966; recorte para caixa de tomadas e
buchas metélicas na parte inferior do tampo para fixagcdo dos pés ao tampo. Caixas
de tomadas em abs, medidas externas de 300 x 125mm (L x P), com aba arredonda
em todo o contorno da peca que recebe 2 (dois) médulos externos sobre o tampo,
para instalacdo de tomadas usb, encaixe tipo clic, padrdo “pezzi” ou similar; tampa
basculante, com abertura de até 100° para acesso as tomadas internas e fresta para
passagem de fiagdo. Acompanha suporte de tomadas interno em ago de 0,90 mm de
espessura, com no minimo 5 (cinco) entradas para tomadas elétricas pogo interno
10 e 20 A, padrdo “margirius”, “pezzi”, “weg” ou similar; 4 (quatro) entradas RJ45
e tampa para fechamento inferior de facil acesso para manutencao e prote¢ao contra
choques. P¢ lateral lado esquerdo em tubo superior em ago, medindo no minimo 40
x 40 x 1,90 mm de espessura no sentido da profundidade do tampo; recortes a laser
para fixacdo do pé ao tampo e das travessas longitudinais. Dois tubos verticais de
sustentagdao em aco de 1,90 mm de espessura, medindo 50 x 50 x 697 mm; recortes
na parte superior para alinhamento e unido com o tubo horizontal; recebe solda mig
para jungao das partes. Ponteiras injetadas em polipropileno com porca 5/16 para
encaixe das sapatas niveladoras, medindo 50 x 50 x 17 mm; sapatas niveladoras
sextavadas injetadas em polipropileno de 30 mm de didmetro com rosca 5/16 na cor
grafite. Travessa horizontal de sustentacdo em tubo de aco, medindo 40 x 40 x 1,90
mm de espessura; recortes na parte inferior e superior estampados para perfeita
fixagdo e alinhamento das travessas, pés e tampos; dois furos de 20 mm
posicionados nas extremidades para fixagdo do tampo. Montada as estruturas
laterais por 2 suportes fixados nas extremidades, tipo “S” em polipropileno e
reforco em fibra de vidro, com inclinagdo de 45° dispensa uso de solda; porcas
sextavadas com roscas M6 na parte interna, para fixacdo da travessa horizontal ao
pé da mesa. P¢ intermediario tubo superior em ago medindo 40 x 80 x 790 mm,
com 1,20 mm de espessura; recortes a laser para fixacdo do pé ao tampo;
fechamento das pontas em chapa de aco de 1,20 mm de espessura e furagdo para
fixacdo das travessas longitudinais. Dois tubos verticais para sustentagdo em aco
medindo 50 x 50 x 697 mm, com 1,90 mm de espessura; fura¢do para alinhamento
e estruturacdo de ferro chato de 6,35 mm de didmetro; 8 furos com rosca para
fixacdo de parafusos m6 que servem para o encaixe das tampas. Tampa sacavel de
fechamento nos dois lados do pé, em ago de 0,60 mm de espessura, dotada de
quatro hastes cortadas a laser em formato de gancho para fixacdo da tampa ao pé,
engatadas nos parafusos que estdo fixados no pé; permite subida da fiagdao do piso
ao leito por ambos os lados; duas ponteiras injetadas em polipropileno (PP), com
porca 5/16 para encaixe da sapata niveladora, medindo 50 x 50 x 17 mm com aba
externa tipo “bota” de 8 mm de altura; duas sapatas niveladoras sextavadas
injetadas em PP de 30 mm de diametro com rosca 5/16 na cor grafite. P¢
intermediario tubo superior em aco medindo 40 x 80 x 790 mm, com 1,20 mm de
espessura; recortes a laser para fixacao do pé ao tampo; fechamento das pontas em
chapa de aco de 1,20 mm de espessura e furacdo para fixacdo das travessas
longitudinais. Dois tubos verticais para sustentagao em a¢o medindo 50 x 50 x 697
mm, com 1,90 mm de espessura; furagdo para alinhamento e estruturagdo de ferro
chato de 6,35 mm de diametro; 8 furos com rosca para fixagcdo de parafusos mé6 que
servem para o encaixe das tampas. Tampa sacdvel de fechamento nos dois lados do
pé, em ago de 0,60 mm de espessura, dotada de quatro hastes cortadas a laser em
formato de gancho para fixacdo da tampa ao pé, engatadas nos parafusos que estdo




fixados no pé; permite subida da fiagdo do piso ao leito por ambos os lados; duas
ponteiras injetadas em polipropileno (PP), com porca 5/16 para encaixe da sapata
niveladora, medindo 50 x 50 x 17 mm com aba externa tipo “bota” de 8 mm de
altura; duas sapatas niveladoras sextavadas injetadas em PP de 30 mm de didmetro
com rosca 5/16 na cor grafite. Calha de fiacdo “leito”: em ago com 0,90mm de
espessura, com 322 x 40 mm pelo comprimento do tampo; acabamentos laterais
para fechamento quando ndo necessario a passagem de fiagdo; permite a
acomodacao dos fios e possui furagdes de 50 mm de didmetro na parte inferior para
passagem de fios se necessario; suporte para leito de fiag¢do, trapezoidal em ago
com 1,5 mm de espessura, medindo 133 x 325 x 25 mm com duas dobras laterais
inferiores e duas dobras laterais superiores que permitem o encaixe perfeito ao
leito; abas superiores com dois furos para a fixacdo sob o tampo. Todos os painéis
de mdp com alta resisténcia mecanica, fita borda em pvc com alta resisténcia a
impacto, risco, abrasao, mancha, umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel);
sistema de fixacdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais
permitem a montagem e desmontagem do mobiliario sem causar danos ao mesmo e
sem utilizacdo de parafusos direto nos painéis de mdp; partes metalicas sdo
soldadas pelo método de solda mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade;
pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Po entre 60 / 80 micras e tratamento
anticorrosivo por fosfatizagao, curadas em estufa a 220°. Documentagdo técnica a
ser apresentada, sob pena desclassificacdo: 1. Apresentar declaragdo de Garantia e
assisténcia técnica de 2 anos no local de instalagdoem papel timbrado do Licitante,
informando que prestara a devida assisténcia em até 72 horas ap6s a solicitacdo por
escrito do solicitante. 2. Apresentar Laudo Técnico de comprovacao do
atendimento a Norma Regulamentadora NR 17 do Ministério do Trabalho Emprego
e Renda, emitida por Engenheiro ou Médico com especializacdo em Seguranca ou
Medicina do Trabalho, em nome do fabricante, em nome do fabricante. 3.
Apresentar Certificagdo de Produto de acordo com a Norma ABNT NBR 13966 —
MESAS, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo
INMETRO, em nome do fabricante. 4. Apresentar FSC (Certificado de Cadeia de
Custodia) em nome do fabricante. 5. Apresentar Licenca de Operagdo em nome do
Fabricante, emitido por Orgdo ambiental competente da sede do fabricante. 6.
Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do
prazo de validade, em nome do licitante. 7. Apresentar Certificado de conformidade
de Preparacdo de Processo de Pintura de Superficies Metdlicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO. Devera ser
em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR
8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443
ou ASTM D 7091, ABNT NBR 11.003 ou ASTM D 3359. 8. Catalogo ou desenho
ilustrativo de cada item do lote cotado, que deverdo conter, no minimo, marca,

modelo, fabricante e especificagdo técnica
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MESA PLATAFORMA DUPLA EM MODULO, LADO DIREITO - MEDIDAS

1800 x 1600 x 740 mm (L x P x H). 2 (dois) tampos medindo 1800 x 800 x 740
mm cada, em painel de particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces - mdp de 25 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de pvc em todo contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior
inferior da borda, atendendo a norma NBR 13966; recorte para caixa de tomadas e
furagdes especificas na parte inferior para fixacdo de pés painéis e demais
acessorios, sem contato com a madeira. Caixas de tomadas em ABS, medidas
externas de 300 x 125mm (L x P), com aba arredonda em todo o contorno da peca
que recebe 2 (dois) moédulos externos sobre o tampo, para instalagdo de tomadas
USB, encaixe tipo clic, padrao “pezzi” ou similar; tampa basculante, com abertura
de até 100° para acesso as tomadas internas e fresta para passagem de fiacdo.
Acompanha suporte de tomadas interno em ago de 0,90 mm de espessura, com no
minimo 5 (cinco) entradas para tomadas elétricas pogo interno 10 e 20 A, padrao
“margirius”, “pezzi”, “weg” ou similar; 4 (quatro) entradas RJ45 e tampa para
fechamento inferior de facil acesso para manutencdo e prote¢do contra choques. P¢é
lateral lado direito em tubo superior em ago, medindo no minimo 40 x 40 x 1,90
mm de espessura no sentido da profundidade do tampo; recortes a laser para
fixacdo do pé ao tampo e das travessas longitudinais. Dois tubos verticais de
sustentagdo em ago de 1,90 mm de espessura, medindo 50 x 50 x 697 mm; recortes
na parte superior para alinhamento e unido com o tubo horizontal; recebe solda mig
para juncdo das partes. Ponteiras injetadas em polipropileno com porca 5/16 para
encaixe das sapatas niveladoras, medindo 50 x 50 x 17 mm; sapatas niveladoras
sextavadas injetadas em polipropileno de 30 mm de didmetro com rosca 5/16 na cor
grafite. Travessa horizontal de sustentacdo em tubo de aco, medindo 40 x 40 x 1,90
mm de espessura; recortes na parte inferior e superior estampados para perfeita
fixacdo e alinhamento das travessas, pés e tampos; dois furos de 20 mm
posicionados nas extremidades para fixacdo do tampo. Montada as estruturas
laterais por 2 suportes fixados nas extremidades, tipo “S” em polipropileno e
reforco em fibra de vidro, com inclinagdo de 45° dispensa uso de solda; porcas
sextavadas com roscas M6 na parte interna, para fixagdo da travessa horizontal ao
pé da mesa. Calha de fiagdo “leito”: em ago com 0,90mm de espessura, com 322 x
40 mm pelo comprimento do tampo; acabamentos laterais para fechamento quando
ndo necessario a passagem de fiacdo; permite a acomodacdo dos fios e possui
furacdes de 50 mm de didmetro na parte inferior para passagem de fios se
necessario; suporte para leito de fiacdo, trapezoidal em ago com 1,5 mm de
espessura, medindo 133 x 325 x 25 mm com duas dobras laterais inferiores e duas
dobras laterais superiores que permitem o encaixe perfeito ao leito; abas superiores
com dois furos para a fixa¢do sob o tampo. Todos os painéis de MDP e borda de
PVC com alta resisténcia a impacto, risco, abrasao, mancha, umidade e ndo propaga
chama (auto extinguivel), sistema de fixacdo por parafusos métricos e com insertos
metalicos, os quais permitem a montagem e desmontagem do mobilidrio sem
causar danos a0 mesmo, sem utilizacdo de parafusos direto nos painéis de MDP.
Partes metélicas sdao soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Po
entre 60 / 80 micras e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas
em estufa a 220°. Todos os painéis de mdp com alta resisténcia mecanica, fita
borda em pvc com alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e
ndo propaga chama (auto extinguivel); sistema de fixacdo por parafusos métricos e
com insertos metalicos, os quais permitem a montagem e desmontagem do
mobilidrio sem causar danos a0 mesmo e sem utilizacdo de parafusos direto nos
painéis de mdp; partes metalicas sao soldadas pelo método de solda mig para maior
resisténcia, acabamento e qualidade; pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Po
entre 60 / 80 micras e tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo, curadas em estufa
a220°.
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MESA DIRETORIA, COM ARMARIO AUXILIAR ACOPLADO COM
PORTAS EM TS. Tampo principal composto por 2 tampos sobrepostos, em painel
de particulas de média densidade com revestimento melaminico - mdp de 18 mm
cada, formando uma peca unica com 36 mm de espessura, encabegcados com fita de
pvc com raio de 2,5 mm na aresta superior e inferior da borda; possui formato
diferenciado, com bordas abauladas nos 2 lados, tanto no sentido da profundidade
como da largura do tampo, dimensdes 1700 x 1000 mm (I x p) em seu maior
comprimento, fixados de um lado sobre pé painel e do outro lado sobre balcao
auxiliar, por intermédio de 2 suportes metalicos maci¢os, com acabamento
cromado, dando aspecto flutuante ao tampo. P¢é painel em mdp com 25 mm de
espessura, medindo 900 x 690 mm (p x a), encabegado em fita de pvc em todo
contorno da peg¢a, com raio de 2 mm na aresta superior e inferior da borda, 2 furos
com 60 mm de didmetro, para passagem de fiagcdo entre o piso € o tampo superior,
sapatas niveladoras de 20 mm e regulagem de até 25mm; acabamento em chapa de
aco com 1,06 mm de espessura, sobreposta ao pé painel, em formato abaulado,
acompanhando o desenho do tampo e recortes usinados a laser para ventilagao; tem
funcdo estética como calha de fiagdo, fixado ao pé painel por rebites e parafusos
ndo aparentes, acabamento em pintura eletrostatica preta. Painel frontal em mdp de
18 mm de espessura, acabamento em fita de pvc com raio de 1 mm em todo
contorno da peca, fixados de um lado ao pé painel, do outro sob o tampo utilizando
mao francesa em ago de 0,90 mm espessura, buchas metalicas e girofix. Balcao
auxiliar, composto por 4 nichos, gaveteiro com 4 gavetas e armario baixo com porta
em aluminio em “TS”, medindo 1650 x 500 x 590 mm (1 x p x h). Tampo superior
em painel de particulas de média densidade com revestimento melaminico em
ambas as faces, mdp de 25 mm de espessura, medindo 1650 x 505 mm (I x p),
encabegado com fita de pvc com raio de 2 mm em todo contorno da pega, caixa de
tomada embutida sobre o tampo, com corpo e tampa basculante em abs, medindo
200 x 130 x 110 mm, suporta com 6 tomadas elétricas tipo “clic”’ padrao da Abnt-
nbr 14136, sendo 3 1j45, uma entrada hdmi e 2 entradas de 4udio; acompanha 4
tomadas de 20 a, com rabicho de 150 mm acoplado, sendo 3 pretas e 1 vermelha;
base inferior em mdp com revestimento meaminico em ambas as faces de 25 mm
de espessura, encabe¢ado com fita de borda de pvc com raio de 2 mm em todo
contorno da peca, recebe furagdo para fixar pé nivelador em aluminio polido
medindo 80 x 50 x 50 mm e sapata niveladora em aluminio maci¢o de 15 mm de
altura, acabamento em feltro para evitar danos ao piso, com regulagem de altura em
até 25 mm; possui 4 nichos abertos do lado esquerdo, sobrepostos dois a dois;
divisdo e prateleiras em mdp de 18 mm de espessura, com fita de pvc com raio de 1
mm em todo contorno da peca, recebe 4 suportes por prateleira, em nailon de 20
mm de diametro encaixado por pressdao em furos usinados na parte inferior da
prateleira, travando-a a lateral do armario por pinos metélicos, evitando que se
desloque; gaveteiro 1 gaveta porta objetos e 3 gavetas de 75mm de altura, travessa
superior em mdp de 18mm para fixa¢do ao tampo do balcdo; frente das gavetas em
requadro de aluminio anodizado natural, perfil 20 x 45 mm e 1,2 mm espessura,
fechamento em placa “TS”, fixado por perfil tipo “U” interno, em nailon para evitar
ruidos, painel tipo “TS”, composto por papéis Kraft impregnados com resinas
fenolicas em alta pressdo (80 — 100 kg/cm?) e temperatura (135 — 145°C),
acabamento superficial em auto brilho, cor a definir, recebe puxador central tipo
“vita”, em aco injetado com 128 mm entre furos, tipo al¢a cromado; corpo da
gaveta em mdp de 15 mm de espessura, encabegado com fita de borda de pvc com
raio de 1 mm em todo contorno da pega, 4 recortes na parte de trds a 45°, ranhuras
para encaixe do fundo da gaveta em chapa “duratree” de 2,5 mm de espessura,
fechadura frontal com duas chaves escamoteaveis, fixada na parte superior da
primeira gaveta, gaveta falsa com porta objetos injetado em polipropileno na cor
preta, medindo 380 x 338 x 30 mm, com 6 divisores para acondicionar material de
escritorio, com corrediga metalica de 400 mm em ago de 0,75mm de espessura,
deslizamento sobre roldanas em poliacetal, com eixo em ago, suporta carga maxima




de 25 kg, demais gavetas com trilhos telescopicos em chapa de ago carbono com
acabamento zincado branco de 400 mm, permite a abertura total para facilitar o
acesso, desengate por alavanca de separa¢do, com prote¢do de retengdo na posi¢ao
fechada, deslizamento por esferas de ago protegidas por suporte interno evitando
movimentagdo inadequada do mesmo, suporta 45 kg. Armario baixo lado esquerdo,
01 porta em requadro de aluminio e “TS”, com 01 prateleira, medindo 42 x 59 cm.
Porta de giro em requadro de aluminio anodizado natural e fechamento em placa
“TS”. Requadro em aluminio, medindo 20 x 45 mm com parede de 1,2 mm de
espessura, rebaixo para fixa¢do de painel em “TS” de 4mm de espessura, fixado por
perfil tipo “U” interno, em ndilon para evitar ruidos, requadro recebe duas
dobradi¢as em aco com abertura a 110°, com caneco de 35 mm diametro, fixados a
porta por meio de dois furos de didmetro 8 mm fixado com dois parafusos cabeca
philips 3,5 x 16 e duas buchas de nailon entre o parafuso e a porta, permitindo a
montagem e desmontagem sem danificar o movel. Recebe painel tipo “TS”,
composto por papéis Kraft impregnados com resinas fendlicas e prensados com alta
pressao (80 — 100 kg/cm?) e alta temperatura (135 — 145°C) com acabamento
superficial em auto brilho, cor a definir, recebe puxador central tipo “vita”, em ago
injetado com 128 mm entre furos, tipo al¢a cromado.Todo o sistema de fixacao por
parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo, sem utilizagdo de
parafusos direto nos painéis de MDP. Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo
método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem
pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre 60 / 80 micras, recebem
tratamento anticorrosivo e por fosfatizacao, curadas em estufa a 220°.
Documentagdo técnica a ser apresentada, sob pena desclassificagdo:

1. Apresentar declaragdo de garantia e assisténcia técnica de 2 anos no local de
instalacdo, em papel timbrado do Licitante, informando que prestara a devida
assisténcia em até 72 horas ap0s a solicitagao por escrito do solicitante.
2.Apresentar FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante.

3. Apresentar Licenca de Operagio em nome do Fabricante, emitido por Orgao
ambiental competente da sede do fabricante.

4. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do
prazo de validade em nome do fabricante.

5. Apresentar Certificado de conformidade de Preparagdo de Processo de Pintura de
Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP),
acreditado pelo INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados
pelo menos para as Normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT
NBR8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NBR
11.003 ou ASTM D 3359.

6. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que deverdo conter,
no minimo. marca. modelo. fabricante e especificacio técnica
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MESA DIRETOR TAMPO PRINCIPAL E ARMARIO AUXILIAR. Tampo

principal medindo 1800 x 800 mm, produzido em painel semioco, com 50 mm de
espessura, externamente composto por placas superior e inferior de MDF de 6mm
de espessura; internamente, requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura
projetadas de acordo com a dimensdo do tampo; nas cavidades internas papel
colmeia para conferir ao tampo resisténcia ¢ mantendo a espessura, porém com
leveza no conjunto. Totalmente vedado com fitas de borda em PVC com raio de
2,5mm de acordo com norma técnica da ABNT. Na base inferior, furagdes com
insertos metalicos para receber parafusos métricos e sustentacao das estruturas dos
pés e acessorios, que permitem a montagem e desmontagem dos mobiliarios sem
causar danos aos mesmos. P¢ lateral fixado ao tampo principal, medindo 670 x 800
mm, produzido em painel semioco, com 50 mm de espessura, externamente
composto por placas superior e inferior de MDF de 6 mm de espessura;
internamente requadro e travessas de MDP com 38 mm de altura projetadas de
acordo com a dimensdo do tampo; nas cavidades internas papel colmeia para
conferir ao tampo resisténcia ¢ mantendo a espessura, porém com leveza no




conjunto; totalmente vedado com fita de borda em PVC com raio de 2,5mm; recebe
furagdes com inserto metalicos para fixacdo de sapatas de regulagem de altura,
medindo 50 x 50 mm, em aluminio e fixacdo do tampo ao pé, por parafusos
métricos que permite a montagem e desmontagem sem causar danos ao mobiliario.
Painel Resguardo, medindo 1450 x 360 mm, em MDP (painel de particulas de
média densidade, com revestimento melaminico em ambas as faces) com 25mm de
espessura. Totalmente vedado com fita de borda em PVC com raio de 2,5mm;
furagdo lateral para fixag¢do junto a estrutura, feita através de parafusos métricos e
minifix. Tampo e base do armario lateral medindo 2100 x 560, confeccionado em
MDP, (painel de particulas de média densidade, com revestimento melaminico em
ambas as faces) com 25 mm de espessura; totalmente vedado com fita de borda em
PVC com raio de 2,5mm. Na parte central do tampo, caixa de tomadas para
conectividade com corpo fabricado em chapa metdlica e tampa basculante em
aluminio, formando conjunto, prever alojamento minimo de 04 tomadas elétricas e
04 RJ-45, cortes laterais e frontais para passagem de cabeamento de elétrica e
logica; furagdes com insertos metalicos para receber parafusos métricos e
sustentacdo das estruturas dos pés e acessorios, que permitem a montagem e
desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos mesmos; guia em aluminio
extrusado, anodizado natural com a dimensao referente ao comprimento do moével
x 23 x 6 mm, com canal interno onde desliza a roldana de nylon do suporte, fixados
ao tampo e base inferior, por meio de fita dupla face de alta resisténcia por todo o
seu comprimento. Porta em MDP (painel de particulas de média densidade, com
revestimento melaminico em ambas as faces) com 18 mm de espessura; totalmente
vedado com fita de borda em PVC com raio de 1 mm na aresta superior e inferior
da borda; furagdo central para puxador extrusado em aluminio de 148 mm de
comprimento com furagdo de 128 mm entre furos, possui acabamento em Onix
acetinado, detalhe ergondmico para melhor pega, fixado na porta por meio de 2
parafusos; deslizamento no mesmo trilho, os mesmos possuem freio em nylon com
chave Allen para regulagem do limite da frenagem que deve ser fixado na parte
interna antes de aplicar o perfil ao tampo. Corpo do Arméario, composto por laterais
e fundo confeccionado em MDP, (painel de particulas de média densidade, com
revestimento melaminico em ambas as faces) com 18 mm de espessura; totalmente
vedado com fita de borda em PVC com raio de 1 mm na aresta superior e inferior
da borda; fixacdo ao tampo através de sistema de cavilhas de madeira e
embuchamento com insertos metalicos ou de nylon, para receber parafusos
métricos e minifix, que permite a montagem e desmontagem dos mobilidrios sem
causar danos aos mesmos. Prateleira: Composto por duas prateleiras moveis,
confeccionado em MDP, painel de particulas de média densidade, com
revestimento melaminico em ambas as faces) com 18 mm de espessura; totalmente
vedado com fita de borda em PVC com raio de 1 mm na aresta superior e inferior
da borda; furagdo no topo para alojamento de inserto de nylon com 20 mm para
encaixe de pino metalico, confeccionando estabilidade ao conjunto e como trava de
seguranca da prateleira.Frentes de gaveta em MDP de 18 mm encabegado com fita
de borda de PVC com raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda; abertura
tipo cava na lateral, revestida em perfil de PVC formato em “L” servindo de
puxador das gavetas. Fechadura escamoteavel fixada na parte frontal com trava
simultanea das gavetas pelo sistema de tranca interna em ago estampada conforme
o numero de gavetas. Composicdo: 02 gavetas e 01 gavetdo. Gavetas internas
confeccionadas em MDP, com recobrimento PET em todas as bordas; fundo com
chapa de fibra duratree de 2,5 mm de espessura; corredigas telescopicas suportando
30 kg no minimo. O gavetdo possui sistema de ferragem na parte superior
confeccionado em aco trefilado redondo com didmetro de 4,75 mm, encaixado as
laterais por furagao e aplicado na hora da montagem da gaveta interna para uso das
pastas suspensas. Todos os painéis de MDP e borda de PVC com alta resisténcia a
impacto, risco, abrasao, mancha, umidade e nao propaga chama (auto extinguivel).
Todo o sistema de fixacdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os




quais permitem a montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao
mesmo, sem utilizagdo de parafusos direto nos painéis de MDP. Todas as partes
metalicas sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a Po
entre 60 / 80 micras e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas
em estufa a 220°. Documentacdo técnica a ser apresentada, sob pena
desclassificacdo: 1. Apresentar declaracdo de Garantia e assisténcia técnica de 2
anos no local de instalacdoem papel timbrado do Licitante, informando que prestara
a devida assisténcia em até 72 horas ap0s a solicita¢do por escrito do solicitante. 2.
Apresentar Laudo Técnico de comprovacdo do atendimento a Norma
Regulamentadora NR 17 do Ministério do Trabalho Emprego e Renda, emitida por
Engenheiro ou Médico com especializagao em Seguranca ou Medicina do Trabalho,
em nome do fabricante. 3. Apresentar FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante. 4. Apresentar Licenga de Operagdo em nome do Fabricante,
emitido por Orgdo ambiental competente da sede do fabricante. 5. Apresentar CTF
— Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do prazo de validade,
em nome do fabricante. 6. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote
cotado, que deverdao conter, no minimo, marca, modelo, fabricante e especificacao
técnica.
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MESA COM BALCAO DE ATENDIMENTO, 1100/1200 X 600/400 X 740/1080
MM. (L/L X P/ P X A/A). Balcao com tampo superior de atendimento e pés painel
produzidos em painel semioco com 50 mm de espessura, externamente composto
por placas superior e inferior em mdf de 6mm de espessura, preenchido por
requadro e travessas em mdp com 38 mm de e papel colmeia nas cavidades,
conferindo espessura, resisténcia, porém com leveza, encabe¢ado com fita de borda
em pvc com raio de 2,5 mm e extremidades arredondadas. Painel frontal em mdp
de 18mm de espessura, encabe¢ado com com fita de borda em pvc com raio de 1
mm ¢ extremidades arredondadas. Mesa com tampo inferior e pés painel em mdp
de 25mm de espessura, encabegado com com fita de borda em pvc com raio de 2,5
mm e extremidades arredondadas; cada pé painel recebe 2 distanciadores em
polipropileno ou metal com acabamento metalizado, proporcionando aspecto
flutuante aos pés em relagdo ao tampo; o tampo inferior recebe caixa de tomadas
em abs, medidas externas de 300 x 125mm (L x P), com aba ao redor da pega, com
2 (dois) modulos externos sobre o tampo, para instalacdo de tomadas usb, encaixe
tipo “clic”, padrao “pezzi” ou similar, tampa basculante com abertura de até 100°
para acesso as tomadas internas e fresta para passagem de fiacdo. Acompanha
suporte de tomadas interno em ago de 0,90 mm de espessura, com no minimo 5
(cinco) entradas para tomadas elétricas pogo interno 10 e 20 A, padrao “margirius”,
“pezzi”, “weg” ou similar; 4 (quatro) entradas RJ45, de facil acesso para
manutencdo e prote¢do contra choques. Documentagdo técnica a ser apresentada,
sob pena desclassificacdo: 1. Apresentar declaragdo de Garantia e assisténcia
técnica de 2 (dois) anos no local de instalacioem papel timbrado do Licitante,
informando que prestard a devida assisténcia em at¢ 72 horas apds a solicitagao por
escrito do solicitante. 2. Apresentar Laudo Técnico de comprovagdo do
atendimento a Norma Regulamentadora NR 17 do Ministério do Trabalho Emprego
e Renda, emitida por Engenheiro ou Médico com especializagdo em Seguranga ou
Medicina do Trabalho, em nome do fabricante. 3. Apresentar Certificacdo de
Produto de acordo com a Norma ABNT NBR 13966 — MESAS, emitido por
Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO, em nome
do fabricante. 4. Apresentar FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do
fabricante. 5. Apresentar Licenca de Operagao em nome do Fabricante, emitido por
Orgdo ambiental competente da sede do fabricante. 6. Apresentar CTF — Cadastro
Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do prazo de validade, em nome
do fabricante. 7. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que
deverdo conter, no minimo, marca, modelo, fabricante e especificacao técnica.
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MESA REUNIAO MEDIDAS 1200 X 1200 X 740MM (LXPXA). Tampo
quadrado produzido em painel semioco, com 50 mm de espessura, externamente,
composto por placas superior e inferior de mdf de 6mm de espessura e,
internamente, requadro e travessas de mdp com 38 mm de altura, projetadas de
acordo com a dimensdo do tampo, nas cavidades internas, papel colmeia para
conferir ao tampo resisténcia, mantendo a espessura, porém, com leveza ao
conjunto, encabecado em fita de pvc em todo o contorno da pega, com raio de
2,5mm na aresta superior e inferior da borda, recorte para fixacdo de caixa de
tomadas e buchas metalicas na parte inferior para fixa¢do das estruturas dos pés e
acessorios. Caixa de tomadas em abs, tampa basculante com abertura até¢ 100° e
fresta de para passagem de fia¢do; corpo com aba arredonda em todo o contorno
com dois mddulos para instalagdo de tomadas usb, encaixe tipo clic, padrdo pezzi
ou similar; instalagdo sobre o tampo. Suporte de tomadas em ago de no minimo
0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura, dobrado em “u”, para
fixacdo sob o tampo, com no minimo cinco entradas para tomadas elétricas com
recorte de 41,5 x 21,5, padrao margirius, pezzi e weg, poco interno 10 ou 20A;
quatro entradas RJ45; tampa para fechamento inferior de fécil acesso para
manuten¢do e prevengdo contra choques. Pés laterais fixados ao tampo, medindo
670 x 450 mm, produzido em painel semioco, com 50 mm de espessura,
externamente composto por placas superior e inferior em mdf de 6mm de
espessura, internamente, requadro e travessas de mdp com 38 mm de altura
projetadas de acordo com a dimensdo do tampo, nas cavidades internas papel
colmeia para conferir ao tampo resisténcia, mantendo a espessura, porém, com
leveza no conjunto, encabegado com fita de pvc com raio de 2,5mm, na aresta
superior ¢ inferior da borda, furacdes com insertos metalicos para fixacdo das
estruturas dos pés e acessorios, sapatas medindo 50 x 50 mm, em aluminio macigo
polido com regulagem de altura. Painel estrutural duplo em MDP de 18mm pelo
comprimento da mesa, encabegado com fita de pvc em todo contorno da pega, com
raio de 1 mm na aresta superior ¢ inferior da borda, com 385 mm altura, furagdes
para fixag¢do junto a estrutura com parafusos e minifix. Todos os painéis com alta
resisténcia mecanica, fita de borda em pvc com alta resisténcia a impacto, risco,
abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel); sistema de
fixagdo por parafusos métricos e com insertos metalicos, os quais permitem a
montagem e desmontagem do mobilidrio sem causar danos ao mesmo € sem
utilizagdo de parafusos direto nos painéis de mdp. Documentacdo técnica a ser
apresentada, sob pena desclassificacdo: 1. Apresentar declaragdao de Garantia e
assisténcia técnica de 2 (dois) anos no local de instalagioem papel timbrado do
Licitante, informando que prestard a devida assisténcia em até 72 horas apds a
solicitagdo por escrito do solicitante. 2. Apresentar Laudo Técnico de comprovacao
do atendimento a Norma Regulamentadora NR 17 do Ministério do Trabalho
Emprego e Renda, emitida por Engenheiro ou Médico com especializagdo em
Seguranca ou Medicina do Trabalho, em nome do fabricante. 3. Apresentar
Certificacdo de Produto de acordo com a Norma ABNT NBR 13966 — MESAS,
emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO,
em nome do fabricante. 4. Apresentar FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em
nome do fabricante. 5. Apresentar Licenga de Operagdo em nome do Fabricante,
emitido por Orgdo ambiental competente da sede do fabricante. 6. Apresentar CTF
— Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do prazo de validade,
em nome do fabricante. 7. Catdlogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote
cotado, que deverdo conter, no minimo, marca, modelo, fabricante e especificacao
técnica.
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MESA REUNIAO RETA PE EM ACO, MEDIDAS 2700 X 1200 X 740MM.
Tampo em painel de particulas de média densidade com revestimento melaminico
nas duas faces - mdp de 25 mm de espessura; acabamento em fita de pvc em todo
contorno da pega, com raio de 2,5 mm, na aresta superior ¢ inferior da borda;
recorte central para receber a caixa de tomadas padrdao e buchas metalicas na parte




inferior para fixacdo do tampo a estrutura. Caixa de tomadas em abs, tampa
basculante com abertura até 100° e fresta de para passagem de fiagdo, corpo com
aba arredonda em todo o contorno com dois modulos para instalagdo de tomadas
usb, encaixe tipo clic, padrao pezzi ou similar, suporte de tomadas em aco de no
minimo 0,90 mm de espessura, abas laterais de 55 mm de altura, dobrado em “u”,
para fixacdo sob o tampo; com no minimo cinco entradas para tomadas elétricas
com recorte de 41,5 x 21,5, padrdo margirius, pezzi e weg, pogo interno 10 e 20 a,
quatro entradas 1j45. Painel inferior em mdp de 18 mm de espessura, acabamento
em fita de borda de pvc em todo contorno da peca, com raio de 1 mm, na aresta
superior ¢ inferior da borda, buchas metélicas na parte inferior para fixacdo do
tampo a estrutura. Pés laterais em tubo superior em ago, medindo 20 x 40 mm com
parede de 1,20 mm de espessura com 740 mm de comprimento, duas ponteiras
internas injetadas em pvc para acabamento, coluna vertical em aco dobrada
medindo 660 x 400 x 40 mm com 1,50 mm de espessura, dois orificios, um em
cada extremidade da coluna, pela parte interna do pé para passagem de fiacdo do
tampo ao piso, tampa sacavel pelo sistema tipo “clic”, em ago com 0,90 mm de
espessura, detalhe estampado para passagem de ar na parte inferior da tampa,
furagdes na parte interna e rebite m6 para fixacdo dos painéis da mesa, reforgo
interno com dois tubos de ago medindo 659 x 20 x 40 mm e 1,06 mm de espessura,
rebite com rosca mo6 para fixacdo dos painéis, base horizontal inferior estampada
“sem ponteiras” em aco de 2,65 mm de espessura, com 770 mm de comprimento,
67 mm de largura e 25 mm de altura, dotada de duas sapatas niveladoras estriadas
injetadas em polipropileno (PP) de 60 mm de didmetro com rosca M6 na cor da
estrutura. Todos os painéis com alta resisténcia mecanica, fita de borda em pvc com
alta resisténcia a impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e ndo propaga chama
(auto extinguivel); sistema de fixacdo por parafusos métricos € com insertos
metalicos, os quais permitem a montagem e desmontagem do mobiliario sem
causar danos ao mesmo ¢ sem utilizagdo de parafusos direto nos painéis de mdp;
partes metalicas recebem solda mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade;
tratamento anticorrosivo por fosfatizacao; pintura pelo sistema eletrostatico epoxi a
p6 com camada de tinta entre 60 / 80 micras, curada em estufa a 220°.
Documentagdo técnica a ser apresentada, sob pena desclassificagdo: 1. Apresentar
declaragdo de Garantia e assisténcia técnica de 2 (dois) anos no local de
instalagdoem papel timbrado do Licitante, informando que prestara a devida
assisténcia em até 72 horas apds a solicitagdo por escrito do solicitante. 2.
Apresentar Laudo Técnico de comprovagdo do atendimento a Norma
Regulamentadora NR 17 do Ministério do Trabalho Emprego e Renda, emitida por
Engenheiro ou Médico com especializagdo em Seguranca ou Medicina do Trabalho,
em nome do fabricante. 3. Apresentar Certificacdo de Produto de acordo com a
Norma ABNT NBR 13966 — MESAS, emitido por Organismo Certificador de
Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO, em nome do fabricante. 4. Apresentar
FSC (Certificado de Cadeia de Custodia) em nome do fabricante. 5. Apresentar
Licenca de Operagdo em nome do Fabricante, emitido por Orgido ambiental
competente da sede do fabricante. 6. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal
do IBAMA e Nada consta dentro do prazo de validade, em nome do fabricante. 7.
Apresentar Certificado de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de
Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP),
acreditado pelo INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados
pelo menos para as Normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT
NBR8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NBR
11.003 ou ASTM D 3359. 8. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote
cotado, que deverdo conter, no minimo, marca, modelo, fabricante e especificagdo
técnica
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CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL ESPALDAR BAIXO, ESTOFADA
COM BRACO REGULAVEL. Encosto: Chassi interno injetado em resina de
engenharia poliamida (nylon 6) e fibra de vidro; com insertos metalicos, ranhuras
estruturais, buchas metélicas insertadas para fixacdo de lamina do encosto que
proporcionam resisténcia ao conjunto, como também a abrasdo e produtos
quimicos. Estofado com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC,
alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagao permanente com densidade entre
45 e 55 Kg/ m?, de acordo com norma NBR-8537/15, NBR-8619/15, NBR-8797/17
e moldada anatomicamente com espessura média de 50 mm. Capa de protecao e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas. De facil
limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a produtos
quimicos, fixada diretamente no chassi através de clic. Medidas minimas: 420 mm
de largura e 380 mm de altura. Suporte do encosto com regulagem de altura, em
aco estampada com 6,35mm de espessura, com nervura estrutural que confere alta
resisténcia mecanica. Apoio lombar individual por meio de sistema automatico,
tipo catraca com curso minimo de 70 mm e 07 (sete) posi¢cdes de ajuste;
proporciona adequado apoio a regido lombar do usuario; fabricado em resina de
engenharia poliamida de alta resisténcia mecanica e durabilidade com engates
faceis e precisos. Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas. Assento: Chassi interno confeccionado em
compensado anatomico multilaminado moldado a quente, com pressao de
10Kgf/cm?, com espessura média de 15 mm, possui superficies em formato
concavo com porca garras embutidas M6 com alta resisténcia mecanica para
fixagdo de mecanismo e bragos. Possui também numa das superficies concavo,
madeira em MDP servindo de apoio entre o chassi € a espuma do assento em
formato de “C” medindo 120 x 190 mm x 25 mm de espessura. Espuma em
poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformacdo permanente com densidade entre 45 e 55 Kg/m?, de acordo com a
norma NBR-8537/15, NBR-8619/15, NBR-8797/15 e moldada anatomicamente
com espessura média de 50 mm. Profundidade minima de 470 mm e largura
minima de 490 mm. Capa de protecdo e acabamento injetada sob o assento em
polipropileno texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil
de PVC. De fécil limpeza, alta resisténcia mecéanica contra impactos e resistentes a
produtos quimicos, fixada com parafusos atarraxantes em cavidades apropriadas
diretamente no chassi. Revestimento em tecido 100% poliéster com peso 254g (+/-
5%) por metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade
autoextinguivel de acordo com norma ABNT, ou vinil (resina de policloreto de
vinila com suporte té€xtil de poliéster e algodao). Mecanismo: Mecanismo em chapa
de aco estampada de 3 mm; mecanismo robusto para cadeiras operativas, com
inimeras regulagens e conforto ao usudrio. Suporte para encosto fabricado em
chapa de ago estampada de 4 mm. Inclinacdo convencional; controle com duas
alavancas, uma para ajuste de altura do assento e outra para o movimento
sincronizado da inclinacdo do assento e do encosto (para cada grau que o assento
reclina, o encosto inclina dois graus); com sistema relax ao longo do curso de
reclinagcdo dotado tipo back system. Manipulo ergondmico frontal, com ajuste do
coeficiente eldstico da mola helicoidal que tenciona o movimento de reclinacio de
assento e encosto, adaptando a tensao do movimento adaptandose aos bidtipos dos
usuarios. Pistdo com regulagem de altura por acionamento a gas com 130 mm de
curso aproximadamente, fabricado em tubo de aco de 50 mm e 1,50 mm de
espessura. Bucha guia injetada em resina de engenharia poliacetal de alta
resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente com precisdao de 0,03 mm;




regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 4550 classe 4, fixados ao
tubo central através de porca rapida. O movimento de giro da coluna & sobre
rolamento de esfera tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e
minimo atrito suavizando o movimento de rotacdo. Seu sistema preciso de
acoplamento ao mecanismo e a base da-se através de cone Morse, o que confere
facilidade para montagem e casos eventuais de manutengdo. Capa telescopica de 03
elementos, injetada em polipropileno texturizado que proporciona &timo
acabamento e protecdo a coluna central, sendo elemento de ligacdo estética entre a
base e 0 mecanismo. Base giratéria com estrutura arcada de cinco patas, com 700
mm de diametro, injetada em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra
de vidro; conico central com anel metalico de contensdao, com alta resisténcia
mecanica, abrasao e produtos quimicos. Alojamento para rodizios que dispensam o
uso de buchas, eixo vertical em ago trefilado de 11 mm, dotado de anel elastico em
aco que possibilita acoplamento facil e resisténcia na base evitando a queda do
mesmo. Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de didmetro injetadas em resina de
engenharia poliamida (nylon 6), com aditivo anti-ultravioleta e modificador de
impacto, banda de rodagem macia. A roda tem cores diferentes no centro e na
banda de rodagem. Material flexivel poliuretano, préprio para pisos frios, eixo
vertical em ago trefilado 1010/1020 com diametro de 11 mm ¢ eixo horizontal
também em aco trefilado 1010/1020 com didametro de 8 mm. O eixo vertical ¢
dotado de anel eldstico em aco que possibilita o acoplamento facil e seguro a base.
Este tipo de rodizio ¢ recomendado para o uso sobre pisos revestidos de pedra,
madeira, cerdmica e quaisquer outros nao cobertos por carpete ou similares. Apoia-
Bragos com altura ajustavel por meio de acionamento de botdao de pressdao por mola
localizado na parte lateral do corpo estrutural do brago, fabricado por processo de
injecdo em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro,
conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasio e produtos
quimicos, fixados diretamente no assento através de parafusos métricos, regulagem
vertical com curso de 90 mm e 10 (dez) posi¢des de ajuste. Medidas externas
aproximadas de 255 x 70 mm. Todas as partes metalicas sao soldadas pelo método
de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura pelo
sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatizag¢do, curadas em estufa a 220°. Documentagao técnica a
ser apresentada, sob pena desclassificacdo: 1. Apresentar declaracdo de Garantia de
2 anos e assisténcia técnica no local de instalagdoem papel timbrado do Licitante,
informando que prestara a devida assisténcia em até 72 horas apos a solicitagdo por
escrito do solicitante. 2. Apresentar Laudo Técnico de comprovacdo do
atendimento a Norma Regulamentadora NR 17 do Ministério do Trabalho Emprego
e Renda, emitida por Engenheiro ou Médico com especializacdo em Seguranca ou
Medicina do Trabalho, em nome do fabricante. 3. Apresentar certificado de
conformidade com a norma ABNT 13962 - CADEIRAS, emitidos por OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO, em nome do
fabricante. 4. Apresentar Licenca de Operagdo em nome do Fabricante, emitido por
Orgdo ambiental competente da sede do fabricante. 5. Apresentar CTF — Cadastro
Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do prazo de validade, em nome
do fabricante. 6. Apresentar Certificado de conformidade de Preparagdo de
Processo de Pintura de Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador
de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante,
com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR
8095, ABNT NBR8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091,
ABNT NBR 11.003 ou ASTM D 3359. 7. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada
item do lote cotado, que deverdo conter, no minimo, marca, modelo, fabricante e
especificagdo técnica.

59

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL ENCOSTO EM TELA COM
BRACOS REGULAVEL. Encosto com estrutura interna injetada em resina de
engenharia termoplastica polipropileno de alta resisténcia mecanica, revestida em




tela preta,100% poliéster, com excelente conforto ao térmico. Dimensdes minimas:
Altura 530 mm. Largura 460 mm. Suporte do encosto injetado em resina de
engenharia poliamida com fibra de vidro, com alta resisténcia mecanica e
durabilidade; regulagem tipo catraca, curso minimo de 85 mm e 8 posi¢cdes de
ajuste, com engate facil e preciso. Apoio lombar injetado em polipropileno com
regulagem de altura com curso minimo de 60 mm, por duas guias internas com
limitador de curso, impedindo que o apoio lombar se solte do conjunto; dimensao
minima 260 x 100 mm (L x H), com design e formato anatdomico para maior
flexibilidade e conforto ao usuario, encaixado em cada um dos lados da estrutura
do encosto. Assento: Chassi interno confeccionado em compensado anatémico
multilaminado moldado a quente, com pressdao de 10Kgf/cm?, com espessura média
de 15 mm, possui superficies em formato concavo com porca garras embutidas M6
com alta resisténcia mecanica para fixacdo de mecanismo e bragos. Possui também
numa das superficies concavo, madeira em MDP servindo de apoio entre o chassi e
a espuma do assento em formato de “C” medindo 120 x 190 mm x 25 mm de
espessura. Espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia,
alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente com densidade entre 45 e 55
Kg/m?, de acordo com a norma NBR-8537/15, NBR-8619/15, NBR-8797/15 e
moldada anatomicamente com espessura média de 50 mm. Profundidade minima
de 470 mm e largura minima de 490 mm. Capa de protecdo e acabamento injetada
sob o assento em polipropileno texturizado com bordas arredondadas que
dispensam o uso do perfil de PVC. De facil limpeza, alta resisténcia mecéanica
contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada com parafusos
atarraxantes em cavidades apropriadas diretamente no chassi. Revestimento em
tecido 100% poliéster com peso 254 g/m?, com solidez a luz, a cor, ao pilling e
flamabilidade auto extinguivel de acordo com a norma abnt ou vinil (resina de
policloreto de vinila com suporte téxtil de poliéster e algoddo), na cor cinza, com
costuras nas laterais do assento e encosto respectivamente. Bragos com altura
ajustavel por botdo de pressdo localizado na parte lateral do corpo estrutural do
brago, corpo injetado em resina de engenharia poliamida nailon 6 e fibra de vidro,
com alta resisténcia mecanica, abrasdo e a produtos quimicos, fixados ao assento
por parafusos métricos; regulagem vertical com curso minimo de 80 mm e 9 (nove)
posicdes de ajuste, dimensdes minimas do apoia brago 255 x 70 mm.(C x L).
Mecanismo robusto para cadeiras operativas, proporciona inumeras regulagens e
conforto ao usuério; corpo em chapa de ago estampada de no minimo 3 mm de
espessura, suporte do encosto em chapa de ago estampada de no minimo 4 mm de
espessura, com alta resisténcia mecanica; inclinagdo convencional com controle de
duas alavancas, uma para a altura do assento e outra para o movimento do assento e
da inclina¢do do encosto (para cada grau que o assento reclina, o encosto inclina
dois graus); sistema relax ao longo do curso de reclinacdo, tipo back system;
manipulo ergondmico frontal, para ajuste do coeficiente eldstico da mola helicoidal
que tenciona o movimento de reclinacdo de assento e encosto, adaptando a tensao
do movimento de reclinag@o de assento e encosto ao bidtipo do usuario. Pistdo com
regulagem de altura por acionamento a gads com 130 mm de curso, fabricado em
tubo de aco de 50 mm e 1,50 mm de espessura; bucha guia injetada em resina de
engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada com precisao de
0,03 mm; regulagem de altura em conformidade com a norma EN 16955, classe 4,
fixados ao tubo central através de porca rapida. O movimento de giro da coluna ¢
sobre rolamento de esfera tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao
desgaste e minimo atrito, suavizando o movimento de rotacao; sistema preciso de
acoplamento ao mecanismo por cone morse, para facil montagem e eventuais
manutengdo; capa telescopica de 03 elementos, injetada em polipropileno
texturizado, proporciona 6timo acabamento e prote¢do a coluna central, sendo
elemento de ligacdo estética entre a base ¢ o mecanismo. Base giratéria com
estrutura arcada de cinco patas, com 700 mm de didmetro, fabricada por processo




de injecdo em resina de engenharia poliamida (ndilon 6), com fibra de vidro e
conico central com anel metdlico de contensdo, conferindo elevada resisténcia
mecanica, abrasdo e produtos quimicos; alojamento para rodizios dispensa uso de
buchas, dotado de anel elastico em ago que possibilita facil acoplamento dos
rodizios, evitando que se solte. Rodizios duplos, com rodas de no minimo 50 mm
de diametro, injetadas em resina de engenharia ndilon 6, com aditivo anti
ultravioleta e modificador de impacto, banda de rodagem macia com cores
diferentes no centro e na banda de rodagem em poliuretano flexivel; eixo vertical
em ago trefilado com didmetro de 11 mm com anel elastico em ago que possibilita o
acoplamento facil e seguro a base; eixo horizontal também em ago trefilado
1010/1020 com didmetro de 8 mm. Todas as partes metalicas sdo soldadas por
solda mig para maior resisténcia e acabamento de qualidade; tratamento
anticorrosivo por fosfatizacdo e pintura pelo sistema eletrostatico epoxi a pd entre
60 / 80 micras, curadas em estufa a 220°. Documentagdo técnica a ser apresentada,
sob pena desclassificagdo: 1. Apresentar declaracio de Garantia de 2 anos e
assisténcia técnica no local de instalagcioem papel timbrado do Licitante,
informando que prestara a devida assisténcia em até 72 horas ap6s a solicitagdo por
escrito do solicitante. 2. Apresentar Laudo Técnico de comprovacdo do
atendimento a Norma Regulamentadora NR 17 do Ministério do Trabalho Emprego
e Renda, emitida por Engenheiro ou Médico com especializacdo em Seguranca ou
Medicina do Trabalho, em nome do fabricante. 3. Apresentar certificado de
conformidade com a norma ABNT 13962 - CADEIRAS, emitidos por OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO, em nome do
fabricante. 4. Apresentar Licenca de Operagao em nome do Fabricante, emitido por
Orgido ambiental competente da sede do fabricante. 5. Apresentar CTF — Cadastro
Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do prazo de validade, em nome
do fabricante. 6. Apresentar Certificado de conformidade de Preparacao de
Processo de Pintura de Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador
de Produto (OCP), acreditado pelo INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante,
com os resultados pelo menos para as Normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR
8095, ABNT NBR8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091,
ABNT NBR 11.003 ou ASTM D 3359. 7. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada
item do lote cotado, que deverdo conter, no minimo, marca, modelo, fabricante e
especificacdo técnica.

60

CADEIRA ESTOFADA 4 PES SEM BRACO. Encosto: Chassi interno fabricado
por processo de injecao em polipropileno injetado estrutural de grande resisténcia
mecanica, conformado anatomicamente e ranhuras estruturais, também possui
buchas metélicas embutidas com alta resisténcia mecanica para fixacdo do encosto
a estrutura da cadeira, provido de superficie estofado em espuma em poliuretano
flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de
rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa
deformacao permanente com densidade entre 50 e 55 Kg/m?, de acordo com a
norma NBR-8537/15, NBR-8619/15, NBR-8797/15 ¢ moldada anatomicamente
com espessura média de 30 mm. Largura minima de 420 mm e altura minima de
320 mm. Na parte posterior do encosto fechamento com capa injetada em resina
polipropileno (PP), conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica,
abrasdo e produtos quimicos. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra
impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada diretamente no chassi através de
clic. Assento: Chassi interno fabricado por processo de injecdo em polipropileno
injetado , estrutural de grande resisténcia mecanica, conformado anatomicamente e
ranhuras estruturais ou multiminado de madeira, também possui buchas metélicas
embutidas com alta resisténcia mecanica, provida de superficie estofado em espuma
em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacao de rasgo, alta tensdao de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e
baixa deformagdo permanente com densidade entre 50 e 55 Kg/m?, de acordo com a
norma NBR-8537/15, NBR-8619/15, NBR-8797/15 e moldada anatomicamente




com espessura média de 30 mm. Profundidade minima de 420 mm e largura
minima de 480 mm. Na parte inferior abaixo do assento fechamento com capa
injetada em resina polipropileno (PP), conferindo assim caracteristicas de
resisténcia mecanica, abrasdo e produtos quimicos. Revestimento: Assento/encosto
em tecido 100% poliéster com peso 254g (+ / - 5%) por metro quadrado, com
solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade auto-extenguivel de acordo com a
norma ABNT ou vinil (resina de policloreto de vinila com suporte téxtil de
poliéster e algodao). Estrutura Composta por 04 pés, confeccionada em tubo de
aco, com formato oblongo medindo 16x30 mm, curvado pneumaticamente
formando um tUnico conjunto; a ligagdo e estruturacdo das pecas em tubo oblongo
serdo em tubo de ago com espessura da parede de 1,20 mm, estrutura de unido do
assento ao encosto possui na parte sob o assento seis furos, trés em cada lado e dois
furos, um de cada lado, na parte superior da estrutura para fixar o encosto; a
estrutura ¢ soldado através do sistema mig por 02 tubos na horizontal equidistantes
entre si com diametro de 19,05 mm, com parede de 1,50 mm. Ponteiras deslizantes
na base inferior dos pés. Todas as partes metalicas sdo soldadas pelo método de
Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura pelo
sistema eletrostatico Epdxi a P6 entre 60 / 80 micras e recebem tratamento
anticorrosivo e por fosfatiza¢do, curadas em estufa a 220°. Documentacao técnica a
ser apresentada, sob pena desclassificacao: 1. Apresentar declaragao de Garantia de
2 (dois) anos e assisténcia técnica no local de instalacioem papel timbrado do
Licitante, informando que prestard a devida assisténcia em até 72 horas apos a
solicitacdo por escrito do solicitante. 2. Apresentar Laudo Técnico de comprovagao
do atendimento & Norma Regulamentadora NR 17 do Ministério do Trabalho
Emprego e Renda, emitida por Engenheiro ou Médico com especializagdo em
Seguranca ou Medicina do Trabalho, em nome do fabricante. 3. Apresentar Licenca
de Operagdo em nome do Fabricante, emitido por Orgdo ambiental competente da
sede do fabricante. 4. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e
Nada consta dentro do prazo de validade, em nome do fabricante. 5. Apresentar
Certificado de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo
INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para
as Normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR8096, ABNT NBR
9209, ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NBR 11.003 ou ASTM D
3359. 6. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que deverao
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CADEIRA " GIRATORIA 'ESTOFADA, ESPALDAR "ALTO COM BRACOS.
Assento e encosto independentes, porém em formato monobloco e apoio de cabeca
incorporado ao encosto. Encosto espaldar alto em madeira multilaminada, moldada
anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgf/cm?, espessura minima de 12 mm;
contracapa em madeira compensada com espessura minima de 6 mm, com
aplicacdo de espuma laminada com densidade entre 18/23 kg/ m3, 50 mm de
espessura, revestida com curvin. Dimensdes minimas: Largura 500 mm. Altura 740
mm, considerando o apoio de cabeca integrado ao encosto; interligado a assento
por chapa em forma de “L”, em aco com 100 mm de largura ¢ 6,35 mm de
espessura, na cor preta. Assento em madeira multilaminada, moldada
anatomicamente a quente com pressao de 10 Kgf/cm?, espessura minima de 12 mm;
contracapa em madeira compensada com espessura minima de 6 mm, com
aplicacdo de espuma laminada com densidade entre 45/55 kg/m?, 50 mm de
espessura, revestida com curvin. Dimensdes minimas: Profundidade 420 mm.
Largura 540 mm. Revestimento em tecido corvim com peso 450g/m?, com solidez a
luz, cor, ao pilling e flamabilidade auto extinguivel com suporte téxtil de poliéster e
algoddo, e ondulagdes tipo sanfona no assento e encosto conferindo um o6timo
design. Com costuras duplas no centro e laterais respectivamente. Brago com
estrutura em formato anatémico, corpo de aluminio polido com espessura média de
4 mm, medindo 380 mm x 55 mm (CXL), fixados na estrutura do assento e encosto
pore parafusos métricos; apoia-brago injetado em poliuretano integral-skin




semirrigido, na parte superior da estrutura do brago, cor preta, medindo 280 x 55
mm. Mecanismo de inclinagdo com sistemas de regulagem de tensdo e altura,
conjugado através de manipulo regulador e alavanca localizada do lado direito;
sistema de inclinagdo e regulagem de assento e encosto através do manipulo e
alavanca reguladora localizado do lado esquerdo; reclinacdo sincronizada do
assento e encosto, assento de -1° a -12° e reclinacdo do encosto de 0° a 20° ,com
ajuste em 05 posigdes, sistema anti-impacto e regulagem de tensdo por manipulo
localizada na lateral esquerda do assento; regulagem de altura por alavanca
localizada na lateral direita do assento. Pistdo com regulagem de altura por
acionamento a gas, com 100mm de curso, fabricado em tubo de aco de 50mm e
1,50mm de espessura; bucha guia injetada em resina de engenharia poliacetal de
alta resisténcia ao desgaste e calibrada com precisdo de 0,03mm, em conformidade
com a norma EM 16955 classe 4, fixados ao tubo central através de porca rapida;
movimento de giro da coluna sobre rolamento de esfera tratadas termicamente
garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de
rotacdo; acoplamento ao mecanismo ¢ a base cone morse, confere facilidade para
montagem e eventuais de manutengdo; capa telescopica de 03 elementos, injetada
em polipropileno texturizado. Base giratdria com cinco patas, didmetro de 700 mm,
injetada em aluminio com acabamento polido; elevada resisténcia mecanica, a
abrasdo e produtos quimicos; sistema preciso de acoplamento a coluna central por
cone morse, confere facilidade na montagem e eventual manuten¢do; alojamento
para rodizios que dispensam uso de buchas para fixagdo dos rodizios. Rodizio
duplo, com rodas de 50 mm de diametro injetadas em resina de engenharia
poliamida (nylon 6), com aditivo antiultravioleta e modificador de impacto, banda
de rodagem macia. A roda tem cores diferentes no centro e na banda de rodagem.
Material flexivel poliuretano, proprio para pisos frios, eixo vertical em aco trefilado
1010/1020 com diametro de 11 mm, eixo horizontal também em ago trefilado
1010/1020 com diametro de 8 mm. O eixo vertical ¢ dotado de anel elastico em ago
que possibilita o acoplamento facil e seguro a base. Este tipo de rodizio ¢
recomendado para o uso sobre pisos revestidos de pedra, madeira, ceramica e
quaisquer outros ndo cobertos por carpete ou similares. Documentacdo técnica a ser
apresentada, sob pena desclassificagdo: 1. Apresentar declaragdo de Garantia de 2
anos ¢ assisténcia técnica no local de instalagdoem papel timbrado do Licitante,
informando que prestara a devida assisténcia em até 72 horas apos a solicitagdo por
escrito do solicitante. 2. Apresentar Laudo Técnico de comprovacio do
atendimento a Norma Regulamentadora NR 17 do Ministério do Trabalho Emprego
e Renda, emitida por Engenheiro ou Médico com especializacdo em Seguranca ou
Medicina do Trabalho, em nome do fabricante. 3. Apresentar certificado de
conformidade com a norma ABNT 13962 - CADEIRAS, emitidos por OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO, em nome do
fabricante. 4. Apresentar Licenca de Operagdo em nome do Fabricante, emitido por
Orgdo ambiental competente da sede do fabricante. 5. Apresentar CTF — Cadastro
Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do prazo de validade, em nome
do fabricante. 6. Catdlogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que
deverao conter, no minimo, marca, modelo, fabricante e especificacao técnica.
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CADEIRA GIRATORIA ESTOFADA, ESPALDAR MEDIO COM BRACOS.
Encosto espaldar alto em madeira multilaminada, moldada anatomicamente a
quente com pressdo de 10 Kgf/cm?, espessura minima de 12 mm; contracapa em
madeira compensada com espessura minima de 6 mm, com aplicagdo de espuma
laminada com densidade entre 18/23 kg/m?* 50 mm de espessura, revestida com
curvin. Dimensdes minimas: Largura 500 mm. Altura 520 mm; interligado a
assento por chapa em forma de “L”, em ago com 100 mm de largura 6,35 mm de
espessura, na cor preta. Assento em madeira multilaminada, moldada
anatomicamente a quente com pressao de 10 Kgf/cm?, espessura minima de 12 mm;
contracapa em madeira compensada com espessura minima de 6 mm, com
aplicagdo de espuma laminada com densidade entre 45/55 kg/m? 50 mm de




espessura, revestida com curvin. Dimensdes minimas: Profundidade 420 mm.
Largura 540 mm. Revestimento em tecido corvim com peso 450g/m?, com solidez a
luz, cor, ao pilling e flamabilidade auto extinguivel com suporte téxtil de poliéster e
algoddo, e ondulagdes tipo sanfona no assento e encosto conferindo um o6timo
design. Com costuras duplas no centro e laterais respectivamente. Brago com
estrutura em formato anatdémico, corpo de aluminio polido com espessura média de
4 mm, medindo 380 mm x 55 mm (CXL), fixados na estrutura do assento e encosto
por parafusos métricos; apodia-braco injetado em poliuretano integral-skin
semirrigido, na parte superior da estrutura do brago, cor preta, medindo 280 x 55
mm. Mecanismo de inclinagdo com sistemas de regulagem de tensdo e altura,
conjugado através de manipulo regulador e alavanca localizada do lado direito;
sistema de inclinagdo e regulagem de assento e encosto através do manipulo e
alavanca reguladora localizado do lado esquerdo; reclinacdo sincronizada do
assento e encosto, assento de -1° a -12° e reclinacdo do encosto de 0° a 20° ,com
ajuste em 05 posigdes, sistema anti-impacto e regulagem de tensdo por manipulo
localizada na lateral esquerda do assento; regulagem de altura por alavanca
localizada na lateral direita do assento. Pistdo com regulagem de altura por
acionamento a gas, com 100mm de curso, fabricado em tubo de ago de 50mm e
1,50mm de espessura; bucha guia injetada em resina de engenharia poliacetal de
alta resisténcia ao desgaste e calibrada com precisdao de 0,03mm, em conformidade
com a norma EM 16955 classe 4, fixados ao tubo central através de porca rapida;
movimento de giro da coluna sobre rolamento de esfera tratadas termicamente
garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de
rotacdo; acoplamento ao mecanismo ¢ a base cone morse, confere facilidade para
montagem e eventuais de manutengdo; capa telescopica de 03 elementos, injetada
em polipropileno texturizado. Base giratdria com cinco patas, didmetro de 700 mm,
injetada em aluminio com acabamento polido; elevada resisténcia mecanica, a
abrasdo e produtos quimicos; sistema preciso de acoplamento a coluna central por
cone morse, confere facilidade na montagem e eventual manuten¢do; alojamento
para rodizios que dispensam uso de buchas para fixacdo dos rodizios. Rodizio
duplo, com rodas de 50 mm de diametro injetadas em resina de engenharia
poliamida (nylon 6), com aditivo antiultravioleta e modificador de impacto, banda
de rodagem macia. A roda tem cores diferentes no centro e na banda de rodagem.
Material flexivel poliuretano, proprio para pisos frios, eixo vertical em aco trefilado
1010/1020 com didmetro de 11 mm, eixo horizontal também em aco trefilado
1010/1020 com didametro de 8 mm. O eixo vertical ¢ dotado de anel elastico em ago
que possibilita o acoplamento facil e seguro a base. Este tipo de rodizio ¢
recomendado para o uso sobre pisos revestidos de pedra, madeira, ceramica e
quaisquer outros nao cobertos por carpete ou similares. Documentagdo técnica a ser
apresentada, sob pena desclassificacdo: 1. Apresentar declaragdo de Garantia de 2
(dois) anos e assisténcia técnica no local de instalacioem papel timbrado do
Licitante, informando que prestard a devida assisténcia em até 72 horas apos a
solicitagdo por escrito do solicitante. 2. Apresentar Laudo Técnico de comprovagao
do atendimento a Norma Regulamentadora NR 17 do Ministério do Trabalho
Emprego e Renda, emitida por Engenheiro ou Médico com especializagdo em
Seguranga ou Medicina do Trabalho, em nome do fabricante. 3. Apresentar
certificado de conformidade com a norma ABNT 13962 - CADEIRAS, emitidos
por OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO, em
nome do fabricante. 4. Apresentar Licenga de Operagdo em nome do Fabricante,
emitido por Orgdo ambiental competente da sede do fabricante. 5. Apresentar CTF
— Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada consta dentro do prazo de validade.
6. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que deverdo conter,
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CAPRIRA, PRFCRENACIONAN AT DISRCA R0 FEICACOS REGULAVEL.
Apoia de cabeca com estrutura injetada em resina de engenharia de alta resisténcia
mecanica; ajuste manual posicionando no angulo desejado de acordo com a
necessidade do usuario; revestimento em tela sintética de alta resisténcia,




dispensando uso de perfil nas bordas. Encosto com estrutura termoplastico de alta
resisténcia pvc, recoberto em nylon na cor preta, moldado anatomicamente;
estrutura externa em aluminio injetado e polido, permite a fixagdo do apoio lombar,
apoio de cabega ¢ mecanismo de regulagem, formando um conjunto estrutural e
funcional de alta resisténcia e designe diferenciado; superficie revestida em tela
sintética de alta resisténcia e sem utilizagdo de espuma ou similares. Dimensdes
minimas: Extensdo vertical 570mm. Largura: 480mm. Apoio lombar com estrutura
em polipropileno, recoberto de espuma flexivel e revestido em tecido, para maior
flexibilidade e conforto; regulagem de altura minima de 40 mm com limitador de
curso, impedindo que o apoio lombar se solte do conjunto, de facil ajuste.
Dimensdes minimas: 200 x 140 mm (L x H). Assento com estrutura em resina
termoplastica de alta resisténcia pvc na cor preta, moldado anatomicamente,
incluindo o contra assento; revestimento tela sintética de alta resisténcia € sem
utilizacdo de espuma ou similares; regulagem horizontal do assento com sistema
deslizante, curso minimo de 40 mm com diversas paradas, acionados por botdo de
facil acesso acoplado a lateral da estrutura do assento de maneira que o usuario nao
precise sair da mesma para fazer os ajustes. Dimensdes minimas. Largura: 480mm.
Profundidade: 490mm. Mecanismo com corpo injetado em liga de aluminio de alta
resisténcia, com pintura a pd epoxi na cor preta. Movimentos sincronizado do
assento e ,encosto e relax; regulagem de altura minima de 65 mm, movimento relax
com bloqueio antiimpacto em varias posic¢des, acionados por comando sob o brago;
movimento sincronizado entre o encosto e assento 2 x1, acionados por comando
sob o braco de facil acesso; ajuste de tensdo por manivela lateral com sinalizador
de tensdo, de acordo com o bidtipo e peso do usuario; suporte de encosto em
aluminio injetado polido fixado ao mecanismo para formar o conjunto de
regulagens, criando assim sistema anti-impacto que impede o choque do encosto
com o usudrio por ocasido de seu desbloqueio; ligagdo do assento ao encosto por
parafusos com rosca métrica e a coluna central através de cone morse. Braco com
base e corpo em resina de engenharia termoplastica nailon com alta resisténcia
mecanica; apoia brago em poliuretano integral-skin injetado, medindo no minimo
260 x 90 mm (C x L); regulagem de altura por elevacao da estrutura do braco com
curso minimo de 60 mm e 6 regulagens; regulagem de angulo horizontal em 30°
graus (interno/externo). Base arcada com cinco patas com 700 mm de didmetro,
injetada em liga de aluminio de alta resisténcia, acabamento polido; alojamento dos
rodizios dispensam buchas. Rodizios duplos com rodas de 65 mm de didmetro, eixo
vertical em ago trefilado de 11 mm com anel eldstico em aco de facil acoplamento;
banda de rodagem em poliuretano permite deslizamento suave em qualquer piso.
Todas as partes metalicas recebem solda mig para maior resisténcia e pintura pelo
sistema eletrostatico epoxi a po entre 60 / 80 micras e tratamento anticorrosivo e
por fosfatizagdo, curadas em estufa a 220° C. Documentacdo técnica a ser
apresentada, sob pena desclassificacdo: 1. Apresentar declaracdo de Garantia de 2
anos e assisténcia técnica no local de instalagioem papel timbrado do Licitante,
informando que prestard a devida assisténcia em até 72 horas ap0s a solicitagdo por
escrito do solicitante. 2. Apresentar Laudo Técnico de comprovagdo do
atendimento a Norma Regulamentadora NR 17 do Ministério do Trabalho Emprego
e Renda, emitida por Engenheiro ou Médico com especializagdo em Seguranga ou
Medicina do Trabalho, em nome do fabricante. 3. Apresentar Licenca de Operacao
em nome do Fabricante, emitido por Orgio ambiental competente da sede do
fabricante. 4. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada
consta dentro do prazo de validade, em nome do fabricante. 5. Catalogo ou desenho
ilustrativo de cada item do lote cotado, que deverdo conter, no minimo, marca,
modelo, fabricante e especificagdo técnica.
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CADEIRA DIRETOR EM TELA E BRACOS REGULAVEL. Encosto com
estrutura termoplastico de alta resisténcia pvc, recoberto em nylon na cor preta,
moldado anatomicamente; estrutura externa em aluminio injetado e polido, permite
a fixagdo do apoio lombar, apoio de cabega e mecanismo de regulagem, formando
um conjunto estrutural e funcional de alta resisténcia e designe diferenciado;
superficie revestida em tela sintética de alta resisténcia e sem utilizagdo de espuma
ou similares. Dimensdes minimas: Extensdo vertical 570mm. Largura: 480mm.
Apoio lombar com estrutura em polipropileno, recoberto de espuma flexivel e
revestido em tecido, para maior flexibilidade e conforto; regulagem de altura
minima de 40 mm com limitador de curso, impedindo que o apoio lombar se solte
do conjunto, de fécil ajuste. Dimensdes minimas: 200 x 140 mm (L x H). Assento
com estrutura em resina termoplastica de alta resisténcia pvc na cor preta, moldado
anatomicamente, incluindo o contra assento; revestimento tela sintética de alta
resisténcia e sem utilizacdo de espuma ou similares; regulagem horizontal do
assento com sistema deslizante, curso minimo de 40 mm com diversas paradas,
acionados por botdo de facil acesso acoplado a lateral da estrutura do assento de
maneira que o usuario nao precise sair da mesma para fazer os ajustes. Dimensdes
minimas. Largura: 480mm. Profundidade: 490mm. Mecanismo com corpo injetado
em liga de aluminio de alta resisténcia, com pintura a pé epoOxi na cor preta.
Movimentos sincronizado do assento e ,encosto e relax; regulagem de altura
minima de 65 mm, movimento relax com bloqueio anti-impacto em varias
posicdes, acionados por comando sob o brago; movimento sincronizado entre o
encosto e assento 2 x1, acionados por comando sob o braco de facil acesso; ajuste
de tens@o por manivela lateral com sinalizador de tensdo, de acordo com o bidtipo e
peso do usuario; suporte de encosto em aluminio injetado polido fixado ao
mecanismo para formar o conjunto de regulagens, criando assim sistema
antiimpacto que impede o choque do encosto com o usuario por ocasido de seu
desbloqueio; ligacdo do assento ao encosto por parafusos com rosca métrica e a
coluna central através de cone morse. Brago com base ¢ corpo em resina de
engenharia termoplastica néilon com alta resisténcia mecanica; apoia braco em
poliuretano integral-skin injetado, medindo no minimo 260 x 90 mm (C x L);
regulagem de altura por elevacdo da estrutura do brago com curso minimo de 60
mm e 6 regulagens; regulagem de angulo horizontal em 30° graus (interno/externo).
Base arcada com cinco patas com 700 mm de diametro, injetada em liga de
aluminio de alta resisténcia, acabamento polido; alojamento dos rodizios dispensam
buchas. Rodizios duplos com rodas de 65 mm de diametro, eixo vertical em ago
trefilado de 11 mm com anel elastico em aco de facil acoplamento; banda de
rodagem em poliuretano permite deslizamento suave em qualquer piso. Todas as
partes metalicas recebem solda mig para maior resisténcia e pintura pelo sistema
eletrostatico epdxi a pd entre 60 / 80 micras e tratamento anticorrosivo € por
fosfatizagdo, curadas em estufa a 220° C. Documentag¢do técnica a ser apresentada,
sob pena desclassificacdo: 1. Apresentar declaracdo de Garantia de 2 (dois) anos e
assisténcia técnica no local de instalagdoem papel timbrado do Licitante,
informando que prestard a devida assisténcia em até 72 horas ap0s a solicitagdo por
escrito do solicitante. 2. Apresentar Laudo Técnico de comprovagdo do
atendimento a Norma Regulamentadora NR 17 do Ministério do Trabalho Emprego
e Renda, emitida por Engenheiro ou Médico com especializagdo em Seguranga ou
Medicina do Trabalho, em nome do fabricante. 3. Apresentar Licenca de Operacao
em nome do Fabricante, emitido por Orgio ambiental competente da sede do
fabricante. 4. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada
consta dentro do prazo de validade, em nome do fabricante. 5. Catalogo ou desenho
ilustrativo de cada item do lote cotado, que deverdo conter, no minimo, marca,
modelo, fabricante e especificagdo técnica.
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LONGARINA COM 3 LUGARES, ESTOFADA SEM BRACO. Encosto: Chassi
interno injetado em resina de engenharia poliamida (nylon 6) e fibra de vidro; com
insertos metalicos, ranhuras estruturais, buchas metalicas insertadas para fixagao de




lamina do encosto que proporcionam resisténcia ao conjunto, como também a
abrasdo e produtos quimicos. Estofado com espuma em poliuretano flexivel
injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacao
permanente com densidade entre 45 e 55 Kg/m?, de acordo com norma NBR-
8537/15, NBR8619/15, NBR-8797/17 ¢ moldada anatomicamente com espessura
média de 50 mm. Capa de prote¢do e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica
contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada diretamente no chassi
através de clic. Medidas minimas: 420 mm de largura e 380 mm de altura. Suporte
do Encosto: Suporte fixo fabricado em chapa de aco estampada com 6,35mm de
espessura, com nervura estrutural que confere alta resisténcia mecanica, fixado ao
mecanismo de comando dos ajustes da cadeira e ndo ao assento. Capa de protecao e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas. Assento:
Chassi interno confeccionado em compensado anatdomico multilaminado moldado a
quente, com pressao de 10Kgf/cm? com espessura média de 15 mm, possui
superficies em formato concavo com porca garras embutidas M6 com alta
resisténcia mecanica para fixagdo de mecanismo e bragos. Possui também numa das
superficies concavo, madeira em MDP servindo de apoio entre o chassi e a espuma
do assento em formato de “C” medindo 120 x 190 mm x 25 mm de espessura.
Espuma em poliuretano flexivel injetada, isento de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente com densidade entre 45 e 55
Kg/m? de acordo com a norma NBR-8537/15, NBR8619/15, NBR-8797/15 e
moldada anatomicamente com espessura média de 50 mm. Profundidade minima
de 470 mm e largura minima de 490 mm. Capa de protecao e acabamento injetada
sob o assento em polipropileno texturizado com bordas arredondadas que
dispensam o uso do perfil de PVC. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica
contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada com parafusos
atarraxantes em cavidades apropriadas diretamente no chassi. Revestimento em
tecido 100% poliéster com peso 254¢g (+/-5%) por metro quadrado, com solidez a
luz, cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguivel de acordo com norma ABNT, ou
vinil (resina de policloreto de vinila com suporte té€xtil de poliéster e algodao).
Estrutura: Estrutura confeccionada com base horizontal inferior em tubo de ago
oblongo de aproximadamente 58x29x1,90 mm, com ponteiras nas extremidades e
sapatas em polipropileno. Sapata niveladora com formato sextavado com diametro
de 30 mm com rosca 5/16. Coluna vertical em tubo mecanico de ago oblongo de
aproximadamente 40x77x1,50 mm. Base horizontal em tubo mecénico retangular
de aproximadamente 30x70x1,90 mm com plataformas estampadas em chapa de
aco 2,65 mm e suporte para fixacdo da lamina do encosto com espessura de 4,75
mm com alta resisténcia mecanica soldadas para montagem dos assentos e
encostos. A unido das bases laterais com a base horizontal superior ¢ através de
chapa de aco com espessura de 4,75 mm, fixado com parafusos M8x25mm. Nas
demais partes acabamento em solda MIG. Acabamento em pintura eletrostatica,
realizado por processo totalmente automatizada em tinta em po, revestindo
totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60/80 micron, com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré tratamento antiferruginoso
(desengraxe e fosfato de ferro) curadas em estufa a 220°. Toda estrutura com
acabamento na cor preto, soldas sem rebarbas e poros. Todas as partes metalicas
sdo soldadas pelo método de Solda Mig para maior resisténcia, acabamento e
qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi a P6 entre 60 / 80
micras e recebem tratamento anticorrosivo e por fosfatizacdo, curadas em estufa a
220°. Documentagdo técnica a ser apresentada, sob pena desclassificagdo: 1.
Apresentar declaracdo de Garantia de 2 (dois) anos e assisténcia técnica no local de
instalagdoem papel timbrado do Licitante, informando que prestarda a devida
assisténcia em até 72 horas apds a solicitagdo por escrito do solicitante. 2.




Apresentar certificado de conformidade com a norma ABNT 16031 — ASSENTOS
MULTIPOS, emitidos por OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado
pelo INMETRO, em nome do fabricante. 3. Apresentar Licenca de Operacdo em
nome do Fabricante, emitido por Orgdo ambiental competente da sede do
fabricante. 4. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada
consta dentro do prazo de validade, em nome do fabricante. 5. Apresentar
Certificado de conformidade de Preparacdo de Processo de Pintura de Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de Produto (OCP), acreditado pelo
INMETRO. Devera ser em nome do Fabricante, com os resultados pelo menos para
as Normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR8096, ABNT NBR
9209, ABNT NBR 10.443 ou ASTM D 7091, ABNT NBR 11.003 ou ASTM D
3359. 6. Catalogo ou desenho ilustrativo de cada item do lote cotado, que deverao
conter, no minimo, marca, modelo, fabricante e especificagcdo técnica.
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SOFANENTE 2 LUGARES. Estrutura interna do estofado em requadro em tubo de
aco quadrado de 25 x 25mm e 0,9mm de espessura, recordados a 45° e chapa
dobrada de 2,65 mm de espessura, unidos por solda mig, formando base de
sustentagdo ao assento e encosto, superficie do assento e encosto em espuma de
poliuretano flexivel injetada, com densidade entre 28/33 kg/m?, moldada
anatomicamente, com espessura média de 100 mm, base de 4 pés e travessa de
ligagdo na parte posterior do assento e encosto, em tubo redondo de 31,75 mm e
1,20mm de espessura, fixados por parafusos métricos e acabamento em
polipropileno; estrutura lateral em tubo eliptico 30 x 60 mm e 1,90 mm de
espessura, curvado pneumaticamente, fixado ao assento e encosto por parafusos;
apoia brago lateral em tubo eliptico 20 x 45 mm e 1,50 mm de espessura, moldado
anatomicamente e unidos por solda mig, superficie do apoia brago em poliuretano
flexivel semirrigido para maior conforto, acabamento cromado de alta qualidade.
Dimensdes minimas: extensdo vertical do encosto 430mm, largura do encosto
540mm, largura do assento 540 mm, profundidade do assento 440 mm, largura
total 1.240 mm, altura total 760 mm e profundidade total 700mm. Documentagao
técnica a ser apresentada, sob pena desclassificagdo: 1. Apresentar declaragdo de
Garantia de 2 (dois) anos e assisténcia técnica no local de instalagdoem papel
timbrado do Licitante, informando que prestara a devida assisténcia em até 72 horas
apos a solicitagdo por escrito do solicitante. 2. Apresentar Licenga de Operagdo em
nome do Fabricante, emitido por Orgdo ambiental competente da sede do
fabricante. 3. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada
consta dentro do prazo de validade, em nome do fabricante. 4. Catalogo ou desenho
ilustrativo de cada item do lote cotado, que deverdo conter, no minimo, marca,
modelo, fabricante e especificagdo técnica.




67 SOFANETE 3 LUGARES. Estrutura interna do estofado em requadro em tubo de
aco quadrado de 25 x 25mm e 0,9mm de espessura, recordados a 45° e chapa
dobrada de 2,65 mm de espessura, unidos por solda mig, formando base de
sustentacdo ao assento e encosto, superficie do assento e encosto em espuma de
poliuretano flexivel injetada, com densidade entre 28/33 kg/m?, moldada
anatomicamente, com espessura média de 100 mm, base de 4 pés e travessa de
ligacdo na parte posterior do assento e encosto, em tubo redondo de 31,75 mm e
1,20mm de espessura, fixados por parafusos métricos e acabamento em
polipropileno; estrutura lateral em tubo eliptico 30 x 60 mm e 1,90 mm de
espessura, curvado pneumaticamente, fixado ao assento e encosto por parafusos;
apoia brago lateral em tubo eliptico 20 x 45 mm e 1,50 mm de espessura, moldado
anatomicamente e unidos por solda mig, superficie do apoia brago em poliuretano
flexivel semirrigido para maior conforto, acabamento cromado de alta qualidade.
Dimensdes minimas: extensdo vertical do encosto 430mm, largura do encosto
540mm, largura do assento 540 mm, profundidade do assento 440 mm, largura
total 1.790 mm, altura total 760 mm e profundidade total 700mm. Documentagado
técnica a ser apresentada, sob pena desclassificagdao: 1. Apresentar declaragdao de
Garantia de 2 (dois) anos e assisténcia técnica no local de instalagdoem papel
timbrado do Licitante, informando que prestara a devida assisténcia em até 72 horas
apos a solicitacdo por escrito do solicitante. 2. Apresentar Licenca de Operacdo em
nome do Fabricante, emitido por Orgdo ambiental competente da sede do
fabricante. 3. Apresentar CTF — Cadastro Técnico Federal do IBAMA e Nada
consta dentro do prazo de validade, em nome do fabricante. 4. Catalogo ou desenho
ilustrativo de cada item do lote cotado, que deverdo conter, no minimo, marca,
modelo, fabricante e especificagdo técnica.

1.4.0 prazo de vigéncia da contratacdo ¢ de 12 (doze) meses contados da data da assinatura do publicagdo do
extrato do contrato, prorrogavel na forma do art. 57, § 1°, da Lei n° 8.666/93.

2. DA JUSTIFICATIVA:

2.1. A aquisicao pretendida visa atender a demanda atual de funcionarios, bem como a troca de mobiliarios
que ja se encontram em estado deploravel, pelo tempo ou pela obra de reparo que encontra-se em
finalizagcdo na Autarquia.

3. DESCRICAO DA SOLUCAO

3.1 A descri¢do da solu¢ao como um todo, encontra-se pormenorizada em Topico especifico dos Estudos
Técnicos Preliminares, apéndice deste Termo de Referéncia.

4. CLASSIFICACAO DOS BENS COMUNS

4.1 Trata-se de aquisicdo de bem comum, conforme definicdo constante do artigo 1° da Lei n°
10.520/2002, definidos de forma objetiva neste Termo de Referéncia.

5. CRITERIOS DE SUSTENTABILIDADE

5.1 Os critérios de sustentabilidade sao aqueles previstos nas especificacdes dos objetos.

6. DA AMOSTRA

6.1 As empresas classificadas em primeito lugar, de acordo com cada Lote, serdo convocadas a apresentar,
no prazo maximo de 08 (oito) dias corridos, podendo tal prazo ser prorrogado por até igual periodo, desde
que devidamente justificado e acatado pela LOTERJ, amostra ou prototipo do material ofertado pelo
menos para os itens 4,5,6 ¢ 8 do grupo 1, itens 10, 11, 12, 13, 14, 15 16, 17, 18, 19 e 20 do grupo 2, item
24 do Grupo 3, item 25 do grupo 4, itens 44, 47, 53 do Grupo 6, itens 59, 63, 66 do Grupo 7, no minimo



de Balcao basculante Pistao a Gas, medidas 600x500x400mm, para fins de verificagdo de atendimento as
especificagdes técnicas descritas no Edital, que deverad ser entregue ¢ devidamente montado no local e
horério a ser indicado pela contratante.

6.2 Apds o recebimento das amostras dentro do prazo consignado no subitem anterior, o fornecedor devera
providenciar a montagem no prazo de 02 (dois) dias corridos, ap6s o término do prazo previsto de entrega
das amostras.

As amostras deverdo consignar os itens, com as mesmas marcas € modelos oferecidos pela vencedoras no
certame.

6.3 A verificagdo das amostras serd feita pela LOTERJ, no minimo, trés servidores, especialmente
designada para este fim, e ocorrerd no local e horério estabelecidos na ocasido, sendo franqueada aos
interessados seu acompanhamento, por técnicos ou representantes da empresa.

6.4 Da analise das amostras serd lavrado “Termo de Verificagdo de Amostras”, onde constara de forma
conclusiva, se as amostras atendem ou ndo as especificagcdes do objeto.

6.5 Seré considerado desclassificado a empresa convocada que ndo enviar as amostras na forma e prazo
determinados, assim como serdo rejeitadas as amostras que ndo atenderem as especificagdes constantes
deste Termo.

A exigéncia da apresentacdo das amostras tem por objetivo efetiva verificagdo dos aspectos técnicos
exigidos no instrumento convocatorio, de modo a ser garantido o pleno atendimento ao interesse publico
que justifica esta aquisi¢do, bem como primar pela padronizacdo mobilidria deste 6rgao.

Os técnicos designados para esse fim considerardo os seguintes fatores:
a) conformidade minima com a especificagao;
b) qualidade;

c) os moveis deverdo ser construidos de modo a terem resisténcia e estabilidade, e proporcionando
seguranga ao equipamento e ao usudrio, isto ¢: durabilidade; acabamento, estética, ergonomia,
funcionalidade, conectividade.

7. ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITACAO DO OBJETO

7.1 O prazo de entrega dos bens ¢ de 30 (trinta) dias, contados da assinatura do contrato, em remessa
unica, no seguinte endere¢o Rua Sete de Setembro, 170, Centro, Rio de Janeiro - RJ-CEP: 20050-002.

7.2 Os bens serdo recebidos provisoriamente no prazo de 15 (quinze) dias, pelo(a) responsavel pelo
acompanhamento e fiscalizacdo do contrato, para efeito de posterior verificagdo de sua conformidade com
as especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta.

7.3 Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificagdes
constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo de 30 (trinta) dias,
a contar da notificacdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicagdo das penalidades.

7.4 Os bens serdo recebidos definitivamente no prazo de 60 (sessenta) dias, contados do recebimento
provisoério, apos a verificagdo da qualidade e quantidade do material e consequente aceitacdo mediante
termo circunstanciado.

7.4.1 Na hipotese de a verificacdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro do prazo
fixado, reputar-se-4 como realizada, consumando-se o recebimento definitivo no dia do esgotamento do
prazo.

7.5 O recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da contratada pelos
prejuizos resultantes da incorreta execucao do contrato.

8. OBRIGACOES DA CONTRATANTE

8.1 Sao obrigagdes da Contratante:



8.1.1 receber o objeto no prazo e condicdes estabelecidas no contrato;

8.1.2 verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente com
as especificagdes constantes no contrato, para fins de aceitag@o e recebimento definitivo;

8.1.3 comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfeicoes, falhas ou irregularidades verificadas no
objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;

8.1.4 acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacdes da Contratada, através de comissao/servidor
especialmente designado;

8.1.5 efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo e
forma estabelecidos no contrato;

8.2 A Administracdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada com
terceiros, ainda que vinculados a execu¢do do contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros
em decorréncia de ato da Contratada, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

9. OBRIGACOES DA CONTRATADA

9.1 A Contratada deve cumprir todas as obrigagdes constantes no contrato, assumindo como
exclusivamente seus os riscos € as despesas decorrentes da boa e perfeita execugdo do objeto e, ainda:

9.1.1 efetuar a entrega do objeto em perfeitas condi¢des, conforme especificacdes, prazo e local constantes
no Termo de Referéncia, acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual constardo as indicagdes
referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de garantia ou validade;

9.1.1.1 O objeto deve estar acompanhado do manual do usuéario, com uma versdo em portugués e da
relacdo da rede de assisténcia técnica autorizada;

9.1.2 responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos 12, 13 e 17 a
27, do Codigo de Defesa do Consumidor (Lei n° 8.078, de 1990);

9.1.3 substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Termo de Referéncia, o objeto
com avarias ou defeitos;

9.1.4 comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da
entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovagao;

9.1.5 manter, durante toda a execu¢do do contrato, em compatibilidade com as obrigacdes assumidas,
todas as condi¢des de habilitacao e qualificagao;

9.1.6 indicar preposto para representd-la durante a execucdo do contrato.

9.1.7 promover a destinagao final ambientalmente adequada, sempre que a legislagdo assim o exigir, como
nos casos de pneus, pilhas e baterias, etc....

9.2 Quando nao for possivel a verificagdo da regularidade no Sistema de Cadastro de Fornecedores —
SICAF, a empresa contratada devera entregar ao setor responsavel pela fiscalizagdo do contrato, até o dia
trinta do més seguinte ao da prestacao dos servigos, os seguintes documentos:

1) prova de regularidade relativa a Seguridade Social,
2) certiddo conjunta relativa aos tributos federais e a Divida Ativa da Unido;

3) certiddes que comprovem a regularidade perante a Fazenda Municipal ou Distrital do domicilio ou sede
do contratado;

4) Certidao de Regularidade do FGTS — CRF; e

5) Certidao Negativa de Débitos Trabalhistas — CNDT, conforme alinea "c¢" do item 10.2 do Anexo VIII-B
da IN SEGES/MP n. 5/2017;

10. DA SUBCONTRATACAO

10.1 Nao sera admitida a subcontratacao do objeto.



11. DA ALTERACAO SUBJETIVA

11.1 E admissivel a fusdo, cisdo ou incorporagio da contratada com/em outra pessoa juridica, desde que
sejam observados pela nova pessoa juridica todos os requisitos de habilitacdao exigidos, sejam mantidas as
demais clausulas e condi¢cdes do contrato; ndo haja prejuizo a execug¢do do objeto pactuado e haja a
anuéncia expressa da Administracdo a continuidade do contrato.

12. DO CONTROLE E FISCALIZACAO DA EXECUCAO

12.1 Nos termos do art. 67 Lei n° 8.666, de 1993, sera designado representante para acompanhar e
fiscalizar a entrega dos bens, anotando em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com a
execugdo e determinando o que for necessario a regularizagao de falhas ou defeitos observados.

12.1.1 O recebimento de material de valor superior a R$ 176.000,00 (cento e setenta e seis mil reais) sera
confiado a uma comissdo de, no minimo, 3 (trés) membros, designados pela autoridade competente.

12.2 A fiscalizagdo de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da Contratada,
inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de imperfeigdes técnicas ou
vicios redibitorios, e, na ocorréncia desta, ndo implica em corresponsabilidade da Administracdo ou de
seus agentes e prepostos, de conformidade com o art. 70 da Lei n°® 8.666, de 1993.

12.3 O representante da Administragdo anotara em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com
a execucao do contrato, indicando dia, més ¢ ano, bem como o nome dos funcionarios eventualmente
envolvidos, determinando o que for necessario a regularizacdo das falhas ou defeitos observados e
encaminhando os apontamentos a autoridade competente para as providéncias cabiveis.

13. DO PAGAMENTO

13.1 O pagamento sera realizado no prazo maximo de até 30 (trinta) dias, contados a partir do recebimento
da Nota Fiscal ou Fatura, através de ordem bancdria, para crédito em banco, agéncia e conta corrente
indicados pelo contratado.

13.1.1 Os pagamentos decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de que trata o inciso
IT do art. 24 da Lei 8.666, de 1993, deverdo ser efetuados no prazo de até 5 (cinco) dias tuteis, contados da
data da apresentacdo da Nota Fiscal, nos termos do art. 5°, § 3°, da Lei n°® 8.666, de 1993.

13.2 Considera-se ocorrido o recebimento da nota fiscal ou fatura quando o 6rgdo contratante atestar a
execucao do objeto do contrato.

13.3 A Nota Fiscal ou Fatura devera ser obrigatoriamente acompanhada da comprovacao da regularidade
fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao SICAF ou, na impossibilidade de acesso ao referido
Sistema, mediante consulta aos sitios eletronicos oficiais ou a documentagdo mencionada no art. 29 da Lei
n° 8.666, de 1993.

13.4 Havendo erro na apresentacdo da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes a contratacao, ou, ainda,
circunstancia que impeca a liquidagdo da despesa, como, por exemplo, obrigacdo financeira pendente,
decorrente de penalidade imposta ou inadimpléncia, o pagamento ficara sobrestado até que a Contratada
providencie as medidas saneadoras. Nesta hipotese, o prazo para pagamento iniciar-se-a apos a
comprovagao da regularizacao da situagdo, ndo acarretando qualquer 6nus para a Contratante.

13.5 Serd considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancaria para
pagamento.

13.6 Antes de cada pagamento a contratada, serd verificar a manuten¢ao das condi¢des de habilitacdo.

13.7 Constatando-se, a situacdo de irregularidade da contratada, sera providenciada sua notificagcdo, por
escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias uteis, regularize sua situagdo ou, no mesmo prazo, apresente
sua defesa. O prazo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério da contratante.

13.8 Previamente a emissao de nota de empenho e a cada pagamento, a Administracdo devera realizar
consulta para identificar possivel suspensdo temporaria de participagdo em licitagdo, no ambito do 6rgao



ou entidade, proibicao de contratar com o Poder Publico, bem como ocorréncias impeditivas indiretas.

13.9 Nao havendo regularizagdo ou sendo a defesa considerada improcedente, a contratante devera
comunicar aos Orgdos responsaveis pela fiscalizagdo da regularidade fiscal quanto a inadimpléncia da

contratada, bem como quanto a existéncia de pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados os
meios pertinentes e necessarios para garantir o recebimento de seus créditos.

13.10 Persistindo a irregularidade, a contratante devera adotar as medidas necessarias a rescisao contratual
nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada a contratada a ampla defesa.

13.11 Havendo a efetiva execucdo do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que se
decida pela rescisao do contrato, caso a contratada ndo regularize.

13.11.1 Sera rescindido o contrato em execucdo com a contratada inadimplente, salvo por motivo de
economicidade, seguranga nacional ou outro de interesse publico de alta relevancia, devidamente
justificado, em qualquer caso, pela maxima autoridade da contratante.

13.12 Quando do pagamento, serd efetuada a retencdo tributdria prevista na legislacao aplicavel.

13.12.1 A Contratada regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n°
123, de 2006, ndo sofrera a retengdo tributdria quanto aos impostos e contribui¢cdes abrangidos por aquele
regime. No entanto, o pagamento ficard condicionado a apresentacdo de comprovagdo, por meio de
documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributario favorecido previsto na referida Lei
Complementar.

13.13 Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Contratada ndo tenha concorrido, de
alguma forma, para tanto, o valor devido devera ser acrescido de atualizagdo financeira, e sua apuracao se
fard desde a data de seu vencimento até a data do efetivo pagamento, em que os juros de mora serdao
calculados a taxa de 0,5% (meio por cento) ao més, ou 6% (seis por cento) ao ano.

14. DO REAJUSTE

14.1 Os pregos inicialmente contratados sdo fixos e irreajustaveis no prazo de 01 (um) ano contado da data
limite para a apresentagdo das propostas.

14.2 Apo6s o interregno de 01 (um) ano, e independentemente de pedido da CONTRATADA, os precos
iniciais serdo reajustados, mediante a aplicagdo, pela CONTRATANTE, do indice IPCA (Indice de Preco
ao Consumidor Amplo) exclusivamente para as obrigacdes iniciadas e concluidas ap6s a ocorréncia da
anualidade, com base na seguinte férmula (art. 5° do Decreto n.° 1.054, de 1994):

14.3 Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano serd contado a partir dos
efeitos financeiros do ultimo reajuste.

14.4 No caso de atraso ou ndo divulgacdo do indice de reajustamento, o CONTRATANTE pagard a
CONTRATADA a importancia calculada pela ultima variagdo conhecida, liquidando a diferenga
correspondente tao logo seja divulgado o indice definitivo.

14.5 Nas aferigdes finais, o indice utilizado para reajuste serd, obrigatoriamente, o definitivo.

14.6 Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma ndo possa
mais ser utilizado, serd adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado pela legislagdo entdo em
vigor.

14.7 Na auséncia de previsao legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial, para
reajustamento do prego do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

14.8 O reajuste sera realizado por apostilamento.

15. DA GARANTIA DE EXECUCAO

15.1 Nao havera exigéncia de garantia contratual da execucao, uma vez que esta se exaure com a entrega
dos bens.



16. A GARANTIA CONTRATUAL DOS BENS

16.1 O prazo de garantia contratual dos bens, complementar a garantia legal, sera de, no minimo, 24 (vinte
quatro) meses para todos itens dos grupos contado a partir do primeiro dia util subsequente a data do
recebimento definitivo do objeto.

16.2 Caso o prazo da garantia oferecida pelo fabricante seja inferior ao estabelecido nesta cldusula, a
contratada deverd complementar a garantia do bem ofertado pelo periodo restante.

16.3 A garantia serd prestada com vistas a manter os equipamentos fornecidos em perfeitas condi¢des de
uso, sem qualquer 6nus ou custo adicional para o Contratante.

16.4 A garantia abrange a realiza¢do da manutencao corretiva dos bens pela propria Contratada, ou, se for
0 caso, por meio de assisténcia técnica autorizada, de acordo com as normas técnicas especificas.

16.5 Entende-se por manutencao corretiva aquela destinada a corrigir os defeitos apresentados pelos bens,
compreendendo a substitui¢ao de pecas, a realizagdo de ajustes, reparos e corregdes necessarias.

16.6 As pegas que apresentarem vicio ou defeito no periodo de vigéncia da garantia deverdo ser
substituidas por outras novas, de primeiro uso, € originais, que apresentem padrdes de qualidade e
desempenho iguais ou superiores aos das pecas utilizadas na fabricagdo do equipamento.

16.7 Uma vez notificada, a Contratada realizara a reparagdo ou substituicdo dos bens que apresentarem
vicio ou defeito no prazo de até 3 (trés) dias tteis, contados a partir da data de retirada do equipamento das
dependéncias da Administragdo pela Contratada ou pela assisténcia técnica autorizada.

16.8 O prazo indicado no subitem anterior, durante seu transcurso, podera ser prorrogado uma unica vez,
por igual periodo, mediante solicitagdo escrita e justificada da Contratada, aceita pelo Contratante.

16.9 Na hipotese do subitem acima, a Contratada deverd disponibilizar equipamento equivalente, de
especificacdo igual ou superior ao anteriormente fornecido, para utilizacdo em carater provisorio pelo
Contratante, de modo a garantir a continuidade dos trabalhos administrativos durante a execucdo dos
reparos.

16.10 Decorrido o prazo para reparos e substituicdes sem o atendimento da solicitacdo do Contratante ou a
apresentacdo de justificativas pela Contratada, fica o Contratante autorizado a contratar empresa diversa
para executar os reparos, ajustes ou a substitui¢do do bem ou de seus componentes, bem como a exigir da
Contratada o reembolso pelos custos respectivos, sem que tal fato acarrete a perda da garantia dos
equipamentos.

16.11 O custo referente ao transporte dos equipamentos cobertos pela garantia serd de responsabilidade da
Contratada.

16.12 A garantia legal ou contratual do objeto tem prazo de vigéncia proprio e desvinculado daquele
fixado no contrato, permitindo eventual aplica¢do de penalidades em caso de descumprimento de alguma
de suas condi¢des, mesmo depois de expirada a vigéncia contratual.

17. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS
Comete infragdo administrativa nos termos da Lei n° 10.520, de 2002, a Contratada que:

a) falhar na execug¢do do contrato, pela inexecugdo, total ou parcial, de quaisquer das obrigagdes assumidas na
contratacgao;

b) ensejar o retardamento da execugdo do objeto;
¢) fraudar na execucao do contrato;

d) comportar-se de modo inidoneo; ou

e) cometer fraude fiscal.

17.2 Pela inexecucdo total ou parcial do objeto deste contrato, a Administracio pode aplicar a
CONTRATADA as seguintes sangoes:

1) Adverténcia por escrito, quando do n3o cumprimento de quaisquer das obriga¢des contratuais
consideradas faltas leves, assim entendidas aquelas que nao acarretam prejuizos significativos para o



servico contratado;
i1) Multa:

(1) moratoria de 2% (dois por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor da parcela inadimplida, até o limite de
10 (dez) dias;

(2) compensatdria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de inexecugdo total do objeto;

111) Suspensio de licitar e impedimento de contratar com o 6rgdo, entidade ou unidade administrativa
pela qual a Administragdo Publica opera e atua concretamente, pelo prazo de até dois anos;

1v) Sancido de impedimento de licitar e contratar com orgaos e entidades da Unido, com o
consequente descredenciamento no SICAF pelo prazo de até cinco anos.

v ) Declaracao de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica, enquanto
perdurarem os motivos determinantes da puni¢do ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a
propria autoridade que aplicou a penalidade, que serd concedida sempre que a Contratada ressarcir a
Contratante pelos prejuizos causados;

17.3 A San¢ao de impedimento de licitar e contratar prevista no subitem “iv”’ também ¢ aplicavel em
quaisquer das hipoteses previstas como infragdo administrativa neste Termo de Referéncia.
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17.4 As sangdes previstas nos subitens “i”, “iii”, “iv”’ e “v” poderao ser aplicadas a CONTRATADA
juntamente com as de multa, descontando-a dos pagamentos a serem efetuados.

17.5 Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, III e IV da Lei n°® 8.666, de 1993, as empresas ou
profissionais que:

17.5.1 tenham sofrido condenacgdo definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal no recolhimento
de quaisquer tributos;

17.5.2 tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitagao;

17.5.3 demonstrem nao possuir idoneidade para contratar com a Administracdo em virtude de atos ilicitos
praticados.

17.6 A aplicagdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-4& em processo administrativo que
assegurara o contraditorio e a ampla defesa a Contratada, observando-se o procedimento previsto na Lei n°
8.666, de 1993, e subsidiariamente a Lei n® 9.784, de 1999.

17.7 As multas devidas e/ou prejuizos causados a Contratante serdo deduzidos dos valores a serem pagos,
ou recolhidos em favor da Unido, ou deduzidos da garantia, ou ainda, quando for o caso, serdo inscritos na
Divida Ativa da Unido e cobrados judicialmente.

17.7.1. Caso a Contratante determine, a multa devera ser recolhida no prazo maximo de 10 (dez) dias, a
contar da data do recebimento da comunicagdo enviada pela autoridade competente.

17.8 Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir os prejuizos causados pela conduta do licitante,
a Unido ou Entidade podera cobrar o valor remanescente judicialmente, conforme artigo 419 do Codigo
Civil.

17.9 A autoridade competente, na aplicagdo das sangdes, levara em consideracdo a gravidade da conduta

do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado & Administragdo, observado o principio
da proporcionalidade.

17.10 Se, durante o processo de aplicacdo de penalidade, se houver indicios de pratica de infracao
administrativa tipificada pela Lei n°® 12.846, de 1° de agosto de 2013, como ato lesivo a administragdo
publica nacional ou estrangeira, copias do processo administrativo necessarias a apuragao da
responsabilidade da empresa deverdo ser remetidas a autoridade competente, com despacho fundamentado,
para ciéncia e decisdo sobre a eventual instauragdo de investigacao preliminar ou Processo Administrativo
de Responsabilizacao - PAR.

17.11 A apuragdo ¢ o julgamento das demais infracdes administrativas nao consideradas como ato lesivo a
Administragdo Publica nacional ou estrangeira nos termos da Lei n® 12.846, de 1° de agosto de 2013,
seguirao seu rito normal na unidade administrativa.



17.12 O processamento do PAR ndo interfere no seguimento regular dos processos administrativos
especificos para apuracdo da ocorréncia de danos e prejuizos a Administragdo Publica Federal resultantes
de ato lesivo cometido por pessoa juridica, com ou sem a participacao de agente publico.

17.13 As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SIGA.

18. CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR

18.1 As exigéncias de habilitacdo juridica e de regularidade fiscal e trabalhista sdo as usuais para a
generalidade dos objetos.

18.2 Os critérios de qualificagdo econdmico-financeira a serem atendidos pelo fornecedor.
18.3 Os critérios de qualificacdo técnica a serem atendidos pelo fornecedor serao:

18.3.1 Comprovagdo de aptiddo para o fornecimento de bens em caracteristicas, quantidades e prazos
compativeis com o objeto deste termo, ou com o item pertinente, por meio da apresentagdao de atestados
fornecidos por pessoas juridicas de direito publico ou privado.

18.3.1.1 Para fins da comprovagao de que trata este subitem, os atestados deverdo dizer respeito a
contratos executados com as seguintes caracteristicas minimas:

18.3.1.1.1. Itens compativeis aos constantes no termo de referéncia;

18.4 O critério de aceitabilidade de precos ¢ sigiloso, nos termos do art. 15 do Decreto n° 10.024, de 2019,
do art. 7°, §3°da Lei n® 12.527, de 2011, e do art. 20 do Decreto n°® 7.724, de 2012.

18.5 O critério de julgamento da proposta € o menor prego global.

19. ESTIMATIVA DE PRECOS E PRECOS REFERENCIAIS

19.1 O custo estimado da contratagdo sera tornado publico apenas e imediatamente apOs o encerramento
do envio de lances.

20. DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS

20.1. A indicacdo da dotagdo or¢amentéria fica postergada para o momento da assinatura do contrato ou
instrumento equivalente.

Rio de Janeiro, 21 de dezembro de 2023

Leonardo Candido Bastos
Diretor Administrativo — interino
ID. Funcional n° 44332203

Rio de Janeiro, 21 de dezembro de 2023
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Documento assinado eletronicamente por Hazenclever Lopes Cangado, Presidente, em 27/12/2023, as
18:48, conforme horario oficial de Brasilia, com fundamento nos art. 282 e 292 do Decreto n2 48.209,
de 19 de setembro de 2022.
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